VSTAHLWERK®

™  Navod k obsluze

iy -
] A
z H% . ‘S; ‘\
e ST | &8
B — . ...—.—-iu-l Q\EH 0 !ﬂ g
” v (0.

[}

CUT 60 P DiciTAL
CUT 80 P DicIiTAL

Plazmova rezacka




57 STAHLWERK Névod na obsluhu

Obsah

Obecné
ODBBENE .ttt et e e et s e bttt be e et sttt et 3
VYIoUCENT OAPOVEANOST c.veuvceecvecteeeetet et sttt et st e aeraer e st see e aenbenens 3
VYSVELIENT SYMDOIT ..ottt sttt s ettt s b e et s e ene 3
ZAMYSIENE POUZITE ..cuvivecreeeietietee ettt et st e b s e steebe st e e s beresereebeseennnnan 4
Obecné bezpelnostNi POKYNY ... ettt st s e sae s 4
CIStENT @ UAIZ0A w..vvevvcveeeeeeeee ettt sas st s sse s 5
SVATECT @ FEZACT PrOCES ..veevevvieee ettt st et et ee e ste s e e es s ss e ane s s e sensenens 5
REZANT PIASMOU 1.t eesesesne et ses st et st et ees et e seseaseanes 6

CUT 60P Digital / CUT 80 P Digital

TEChNICKA dAta ..eovueeeeeee e e s e s e e e 10
UVEAENT O PrOVOZU ....eecveceeeeeietiet ettt et st ea et st esete s e e aenbeseesarsaneeaesnnan 11
Ptipojeni hofdku a zemniciho Kabelu ........coeveieieece e 12
Vybava plazmoVENO NOFAKU .........c.cceieeiiereeeeiee et s rer e et sre s 13
Sestaveni SEPArAtOrU VOOY ....cccveivierece ettt s es e s e sre e s s s snene e eee 13
THC PFIPOJENT vttt ettt ettt ee et st st et e s e etesbe st e et beb e s arsaneere saensasennarees 18
ROZIMEBIY .ttt sttt ettt s te st st s et ee e et ste e es e s aes e e enesee st e sesees et ereereeseseensnnnnens 18
HIdseni chyb a odstranovani problEMU ...........ceveieeieeeie e e 19
2 O 19
ZATUKA ..ottt s s e s s e sas sas b e e e s s s sen e 19
L] V7T - =T 21
EU ProhlasSeni 0 ShOd@ ..........oeeveeeveinneenneenseecneeesseeessneessesesseesseesssessssnssassssasesasens 22

www.stahlwerk-schweissgeraete.de



7 STAHLWERK Névod na obsluhu

Obecné

Dékujeme, Ze jste si zakoupili zafizeni od spole¢nosti STAHLWERK®. JiZ vice nezZ 25 let je nase jméno
synonymem nejvyssi kvality a jedine¢ného servisu.

Tento navod k obsluze obsahuje dileZité informace tykajici se bezpeCnosti, pouZivani a udrzby. Peclivé si jej
prectéte a uschovejte pro budouci poufziti.

Vylouceni odpovednosti

Bylo vynaloZeno veskeré Usili k zajisténi presnosti a Uplnosti informaci v tomto navodu k obsluze.

Vyhrazujeme si pravo kdykoli upravit obsah.

Vysvétleni symboll

Nasledujici symboly jsou pouZity v navodu na obsluhu, na zafizeni nebo baleni zafizeni.

Y i A A Varovani: elektrické napéti.
Prectéte si ndvod na

Dodrzujte varovani a bezpecnostni
obsluhu
pokyny.
@ @ PouZivejte ochranné Trifazovy staticky frekvencni
bryle, respirator nebo =Rt = ménic, transformatorovy
@ masku, rukavice. usmérnovac.

PouZivejte svareci kuklu VyZaduije t¥ifazovy stidavy
@ o a ochranné odévy. & Di) proud.

& Rezani plazmou @\g
Stejnosmérny proud :g Elektrické spotiebice nepatfi
||

Obaly likvidujte podle
druhu

do domovniho odpadu

Vhodné pro pouziti
S v prostredi se zvySenym
elektrickym nebezpecim.

Oznaceni CE prokazuje shodu
s odpovidajicimi smérnicemi
Evropské unie.

www.stahlwerk-schweissgeraete.de



57 STAHLWERK Navod na obsluhu

Zamyslené pouziti

Plazmovy fezaci stroj je vyroben k déleni, fezani elektricky vodivych kov( jako ocel, nerez, hlinik pomoci
plazmového oblouku.

Spotfebi¢ pouZivejte pouze k uréenému ucelu a fidte se pokyny v tomto navodu.

Neopravnéné pouziti a pouzivani ohrozuje funkénost a rusi platnost zaruky.

PFistroj mlzZe obsluhovat, udrZovat a opravovat pouze proskolend osoba.

Vyrobce ani prodejce nepfebira Zddnou odpovédnost za skody zplsobené nespravnou manipulaci nebo

nedodrZovanim bezpecnostnich predpisu.

Obecné bezpecnostni pokyny

Bezpecnostni predpisy poskytuji prehled moznych rizik, kterd mohou nastat béhem uvedeni do provozu, ale

neprohlasuji, Ze jsou Uplné.

Pred uvedenim do provozu si peclivé prectéte predpisy. Nedodrzeni provoznich pokynd muze vest k

poskozeni zafizeni nebo Urazu a zranéni.

Navod k obsluze je nedilnou soucasti svarecské kukly a musi byt uchovan pro budouci pouziti. Pokud se ztrati
nebo se stane nepouzitelnym, musi byt okamzité nahrazen. Ndvod k obsluze Ize ziskat od vyrobce na

vyzadani.

Pfed kazdym pouzitim spottebic peclivé zkontrolujte. Ujistéte se, Ze neni poskozeny nebo nadmérné

opotrebovany.

dulezité: Nikdy nepouzivejte poskozené zafizeni

www.stahlwerk-schweissgeraete.de
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Bezpecnost na pracovisti

Pracovni prostor udrZujte vZdy Cisty a dobre osvétleny. NepouZivejte stroj v blizkosti hoflavych kapalin
nebo smési plyna. Pfi praci s uréitymi materialy se mohou vytvaret pary nebo jiskry, coz mlze vest k

potencionalné vybusnému prostiedi. Proto pred praci vidy zkontrolujte pracovni prostredi.

Déti, nezucastnéné osoby a domdci zvirata drZzte mimo pracovni prostor.

e Odstrarite vSechny hoflavé materialy z okruhu 10m od mista fezani.

e Zabrarite vniknuti jisker do skrytych prostor.

o Nikdy nerezte pfi pritomnosti déti a domdcich zvirat.

o Nikdy nefezte na nadrzich nebo jinych uzavienych nadobdch — to vyZaduje specidlni pracovni
postupy.

o Noste obleceni bez znecisténi olejem nebo jinych hoflavych chemikalii a bez kapes.

e Meéjte po ruce hasici pristroj

)
=W

Vdechovani svarecich plynti mize poskodit vase zdravi

o Nevdechujte svafovaci a fezné plyny pfi svareni a fezani
e V pfipadé potreby pouZijte odsavaci nebo ventilaéni systém pro dobré odvétrani pracovniho
prostoru.

e PouZivejte respiracni systémy pfi svareni.

www.stahlwerk-schweissgeraete.de
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Osobni ochranné pomucky

Béhem prace vidy noste osobni ochranné pomUcky pro svoji ochranu. Zajistéte, aby ke svarecim a fezacim

pristrojim mély pfistup pouze proskolené osoby s odpovidajicimi znalostmi pouzivani takovychto zatizeni.

e

e Uraz elektrickym proudem ze svafovaci a fezaci elektrody mize byt smrtelny.

o Nedotykejte se elektrody holyma rukama.

e PouZivejte neposSkozené a suché pracovni obleceni.

e Zabrarite dotyku a nedotykejte se elektrody/ hotraku spole¢né s uzemnénym obrobkem ve stejny
cas.

e Pouiivejte pouze dodané a doporucené kabely i horaky vyrobcem.

e Pted provadénim oprav a udrzby vidy odpojte napdjeni opravované véci.

N

\

[.

Elektricky oblouk mtzZe zplisobit vazné poskozeni, zranéni oci a popaleni i zranéni pokozky.

e Vidy pouZivejte svareci kuklu, ochranny filtr, kréni ochranu.

e Chrarite se pred skodlivym zafenim noSenim ochranného obleku z plamenu odolného materialu.

e PouzZivejte ochranné zastény k ochrané ostatnich spolupracovnikl pred zarenim a jiskrami.

=L

Riziko popaleni pokozky

e Vidy udrZujte vase prsty, a i ostatni ¢asti téla pry¢ od plazmového i svarovaciho oblouku. Jsou
extrémné horké a zpUsobi popaleniny vyssiho stupné.

e Nedotykejte se trysek nebo elektrod Fezaciho horaku v priibéhu a ihned po skonceni Fezani,
svareni. VSechny tyto komponenty budou extrémné horké a zpUsobi popaleni.

e Prted praci zabezpecte opracovavany obrobek pred nedmyslnym pohybem naptiklad svérkami.

e Béhem procesu fezani/svarovani se Zadnou Casti téla nedotykejte opracovavaného dilu nebo

pripojeného vodice, muZe to vést k popaleni nebo elektrickému Urazu.

www.stahlwerk-schweissgeraete.de
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-

Poskozeni zplisobené elektromagnetickym polem

e Berte na védomi, Ze pfi svareni dochazi k vytvoreni elektromagnetického pole, které maze ovlivnit
elektroniku v okoli zejména kardiostimulatory a ostatni zdravotnické nebo elektronické systémy.
e Osoby s kardiostimuldtorem musi byt v dostate¢né vzdalenosti mimo svartovaci zénu.

e Pokladejte zemnici i svafovaci kabel/ fezaci horak na stejnou stranu.

Nikdy neomotdvejte kabely kolem svého téla.

Nikdy nepracujte v bezprostfednim okoli svafeciho/ fezaciho zdroje.

\

Todéici ventilator zpUsobi zranéni

e Nikdy nestrkejte ruce ani jiné predmeéty k tocicimu se ventilatoru.

e Pred kazdym pouzitim se presvédcte, Ze okoli ventilatoru a prdduch je Cisté bez cizich predméta.

Bezpeclnost pri praci s elektrickym zarizenim

f Dulezité! Vidy vypnéte hlavni vypinac¢ a odpojte zafizeni od elektrického zdroje pred jakoukoli

udrzbou, kontrolou manipulaci. Noste spravné ochranné pomucky.

e Pred zasunutim zastréky do zasuvky zajistéte, aby byl hlavni vypinac v poloze 0 (vypnuto).

e Nikdy nepouzivejte ptivodni kabel k pfendseni, tazeni nebo odpojovani spotiebice ze zasuvky.

e Uchovavejte kabel mimo dosahu tepla, oleje, ostrych predmétli a pohyblivych ¢asti, které mohou
kabel poskodit.

e Nikdy nevytahujte zastrcku ze zasuvky primo za privodni kabel!

e  Elektrické naradi vidy chrante pred destém a vlhkem. NepouZivejte naradi ve vihkém nebo
mokrém prostredi.

e Pokud je provozovani elektrického naradi ve vlhkém prostfedi nevyhnutelné, pouzijte proudovy
chranic (RCD)

o Neotevirejte kryt elektrického naradi. Poskozeny kryt nebo otevieny pfistroj mize vest k

nebezpeénému urazu elektrickym proudem.

www.stahlwerk-schweissgeraete.de
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e NepouZivejte poskozeny spotrebic.

e Nevrtejte do krytu, Umysiné ho neposkozujte.

e Pred zahajenim jakékoli prace na pfristroji odpojte sitovy kabel ze zasuvky.

e Nepouzivejte pristroj je-li sitovy kabel poskozen! MiiZe to vest k Urazu elektrickym proudem.

e Pfiprovozu pfistroje venku pouzivejte prodluzovaci kabel vhodny pro venkovni pouzZiti. Tim
sniZujete riziko uUrazu elektrickym proudem.

e  Zajistéte moznost rychlého odpojeni zafizeni od zdroje elektrického proudu

e Neumistujte zafizeni na nebo v blizkosti zdroje tepla

e  Pokud slysite netypicky hluk, vychazi li kouf z pfistroje, okamZité ho vypnéte a odpojte od zdroje
elektrického proudu. Opétovné zapojeni se smi provést pouze po kontrole kvalifikovanou osobou

e Jsou zakazané jakékoli Upravy a opravy zafizeni. Pokud se takova eventualita vyskytne vyhledejte
kvalifikovanou osobu

e Poutzivejte originalni nahradni dily

e  Pfiskladovani zafizeni nevystavujte pfimému slune¢nimu svitu ani vysoké vlhkosti, prasnosti.
Teplota mistnosti by méla byt mezi -10 az + 40°C

e Sklon podlahy nesmi pfesahnout 10°

e  Privysoké okolni teploté se pracovni ¢as musi prizplsobit okolnim podminkam.

Kontrola a pfiprava pred praci

Noste plamenu odolné ochranné obleceni.

Obleceni musi kompletné zakryvat télo, chranit pred odletujicimi jiskrami a kratkym kontaktem
s plamenem. Jejich material se nesmi tavit a volné horet. Obleceni udrzujte vidy suché a prosté od oleje a

vazeliny.

PouZivejte svareci kuklu nebo svéreci stit s odpovidajicim ochrannym svarecim filtrem / sklem vyhovujicim
normam EN ISO 16321, EN 169, EN 379.

Zabrante pfimému pohledu do svareciho a fezaciho oblouku bez ochrany. Svareci kukla nebo $tit musi byt

zkontrolovény pro vhodnost zamyslené operace.

Noste teplu odolnou obuv. Pokud pracujete v oblasti moznosti elektrického nebezpeci noste obuv

odpovidajici tomuto riziku.
Zajistéte dostatecné odvétrani pracovniho prostoru. Pokud to neni mozné zajistéte respiracni ochranu.

Pfed zahajenim praci zkontrolujte veskeré pracovni kabely se schématem zapojeni. Vénujte zvlastni

pozornost celistvosti a neposkozenosti zastréky a kabel(.

www.stahlwerk-schweissgeraete.de
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Pro zajiSténi spravného a bezpecného pouzivani plazmového svarovaciho stroje dodrzujte nasledujici:

o Napéti sité musi souhlasit s potfebnym napétim pouzivaného zatizeni

e Pokud bude prekrocen pracovni cyklus (zatéz) bude prekrocena teplota zafizeni coz mlze vést ke
snizeni vykonu nebo poskozeni.

e Jmenovity pracovni cyklus je 60 %, coZz znamena Ze z 10 minut by se mélo 6 svafovat a 4 vénovat
pfipravam (prestavkam)

e Pravidelné pretéZovani zafizeni mGze zpUsobit jeho kratsi servisni interval

e Vidy zajistéte pevné spojeni horakd a pracovnich kabell (kostry, drzaku elektrod) se zafizenim.
Nedbalé a volné pripojeni zplsobi k prehrati a poskozeni stroje i kabell

e Pravidelné kontrolujte vSechny svarovaci a pfivodni kabely, aby jste zajistili spravny pratok

proudu
Pripojeni k siti

Zkontrolujte, jestli dostupné napéti sité koresponduje s poZzadovanym napétim zatizeni. Fluktuace napéti

nesmi prekrocit +- 15% nominalni hodnoty

PFivod musi byt chranén tfifazovym jisticem typu C . Plazmovy pfistroj pracuje s napétim 400V / 50Hz

Udrzba a ¢isténi

f Pred zacatkem jakékoli tdrZby a ¢iSténim musi byt plazma nebo svarecka bezpecné odpojena
od zdroje elektrického proudu. Zafizeni smi byt zpét do provozu uvedeno az po kompletnim

zakrytovani a bezpecném piipevnéni krytu.

f Upozornéni! Nebezpedi zranéni od horkych dild.

Po fezani mohou byt dily, kabely a hotraky velmi horké!
Udrzba a ¢isténi se mohou provadét po vychladnuti zafizeni.

Nedotykejte se rotujicich ¢asti, jako jsou ventilatory, prsty ani jinymi vécmi.
Upozornéni na zaruku a odpovédnost

Otevreni / sejmuti krytu zafizeni automaticky neznamena ztratu zaruky.

Zaruka se rusi pokud nebudou dodrzeny instrukce v tomto navodu pro udrzbu a CiSténi pfistroje a jejich

nedodrZenim je zpUsobeno jesté vétsi znecisténi nebo poskozeni zafizeni.

www.stahlwerk-schweissgeraete.de
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Bézné CiSténi a ochrana pred opétovnym znecisténim.
Zajistéte, aby prach z fezani, jiskry, okuje a ostatni necistoty nemohly znecistit interiér plazmového
pfistroje b&éhem pouzivani.

Prach a vodivé ¢astecky mohou v pfistroji zplsobit zkrat elektrickym komponentim, ktery mize vést az

k neopraviteInému poskozeni.

Pravidelné a profesiondlné Cistéte vase zafizeni za pouziti Cistého stlaéeného vzduchu zbaveného oleje a

vody.

Nepouzivejte Zadné kapaliny, Cistici prostfedky nebo prostfedky obsahujici rozpoustédia.
Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte poskozeni pfistroje, kabely, skfiné zafizeni.

Poskozeni obalu, poskozeni izolace nebo volného pfipojeni nesmi byt ignorovano.

Kabely musi byt vedeny volné bez napéti a musi byt bez uzl( a viditelnych zlomd.
Poskozené kabely nebo zastrcka nesmi byt opravovany, musi byt profesionalné vyménény.

Zemnici svorka, horak, konektory téchto dil(, kabely Fezaci koncovky musi byt udrZzovany Cisté a bez

koroze. Zoxidované kontakty mohou byt vycistény suchym draténym kartacem.

Ve velmi prasnych podminkach a provozech se na ventilatorové mfizce a ventilatoru mohou usazovat
Spina a prach. Ty musi byt velmi opatrné odstranény za pomoci stlateného vzduchu zbaveného olejovych

a vodnich c¢astic.

Udrzba plazmového hotaku

Plazmovy horak by mnél byt udrZovan pravidelné pro zachovani stabilniho fezaciho oblouku a ¢istého

rezu.

Tryska a elektroda jsou opotiebitelné dily, které by mély byt pravidelné kontrolovany po fezani aby nebyly

poskozené.
Spatna tryska povede ke $patnym vysledkiim fezani, zapalovani a nadmérnému jiskien.

Zajistéte bezchybny pritok vzduchu tryskou bez veskerych prekazek. Obsah oleje a vody ve stlaceném

vzduchu povede ke zkraceni servisniho intervalu opotfebitelnych dilG.
Proto pouzivejte jen suchy vzduch bez olejovych ¢astic.
Pravidelné kontrolujte krytku trysky, tésnéni a dily horakd, aby nebyly poskozeny.

Po kazdé vyméné elektrody nebo trysky i udrzbé provedte kratky test fezem pro sefizeni spravnych

hodnot priitoku, napéti a kontroly spravné funkénosti zafizeni.

Pouzivejte jen originalni nahradni dily.

www.stahlwerk-schweissgeraete.de
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Skladovani

Pokud pfistroj nepouzivate, skladujte ho na suchém prachu a mrazu prostém misté. Vyhnéte se pfimému
slunecnimu zareni a vysoké vihkosti. Doporucenad teplota skladovan i je -10 az + 40 °C . Pozor pfi pfechodu

ze studeného do teplého prostredi nechte pristroj cca 1 hodinu odpocinout.

Svarovani a rezani
V této ¢asti jsou popsany zakladni operace a principy plazmového fezaciho procesu.

Vezméte na védomi, Ze nasledujici informace jsou jednoduchym popisem procesu fezani plazmou.

Pro odborné informace a znalosti, specialni fezaci techniky a praktickou vyuku se prosim obratte na

zkuseného kolegu nebo $kolu svareni.
Rezaci parametry a nastaveni uvedené v tomto navodu jsou zamyslend jako voditka k préci s plazmou.

Vse je zavislé na danych podminkach jako jsou typ materialu jeho sila, typ elektrody, tlak a pritok vzduchu

a jina specifika. VSechny parametry je nutné pfizplisobit danym podminkdm pro kazdé fezani zvlast.

www.stahlwerk-schweissgeraete.de
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Rezani plazmou

Rezani plazmou je moderni a popularni metoda déleni vodivych kovi za pouziti elektrické energie a
stlaceného vzduchu. K fezani potfebujete kompletni stroj s fezacim horakem vybavenym elektrodou,
tryskou, keramickou krytkou a zemnicim kabelem se svorkou. Ke stroji zapojite zdroj staceného vzduchu
napfiklad z kompresoru nebo plynu. Pak pripojte zemnici kabel k fezanému materialu a mizete zacit

rezat.

Po zapaleni elektrického oblouku se na obrobku vytvofi tavna lazen, ktera je vyfukovéna stlatenym
vzduchem. To vytvori podminky pro fez. Sila materiadlu urcuje hodnoty jako je potfebné napéti, tlak a

pratok vzduchu a ¢as potrebny k rfezani.

12 www.stahlwerk-schweissgeraete.de
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CUT 60 P Digital / CUT 80 P Digital

Vykonné STAHLWERK plazmové fezaci stroje CUT 60 P Digital a CUT 80 P Digital jsou vyvinuty pro presnou
a kvalitni fezani vodivych kovl. Vyznacuji se stabilnim a spolehlivym vykonem kombinovanym

s kompaktnim designem.

Uvedené modely pracuji s napétim od 30 do 80 A podle modelu pro moznost adaptace podle potieb

fezani. Sila fezaného materidlu je od 10 do 25 mm opét podle zvoleného modelu.

Technicka data

Model CUT 60 P Digital CUT 80 P Digital
Vystupni proud 30-60A 30-80A
ZatéZovatel (40°C) 60% pri 60 A 60% pfi 80 A

100% pfri 50 A 100% pfri 60 A
Napéti naprazdno 320V 320V
THC vystupni proud 285V (+- 10V) 285V (+- 10V)
Ochrana IP21S IP21S
Pfipojeni 400 V AC(+- 15%) 400 V AC(+- 15%)
Frekvence napéti 50/60 Hz 50/60 Hz
Pracovni tlak 0,3-0,6 Mpa 0,3-0,6 Mpa
Max. sitovy proud (l1max) 17,5A 17,5A
Max.efektivni proud (l1e) 13,5A 13,5A
Vaha 19,2 19,2
Rozméry D x Sx V 485 x 238 x 437 mm
Ptipojeni 5 kolik CEE 400V/16A
Standardy IEC 60974-1, EN 60974-10 (trida A)
Certifikovano SGS Standards Technical Services Co., Ltd

Uvedeni do provozu

www.stahlwerk-schweissgeraete.de
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f Zajistéte, aby fezacka nebyla ptipojena k elektrické siti béhem kompletace!

Popis

1 Vybér médu rezani 8 Pripojeni THC kabelu (CNC)

2 2T/AT 9 Pfipojeni zemniciho kabelu

3 Tlacditko vybéru predfuku a dofuku 10 Pfivodni kabel

4 Tlacitko kontroly pratoku vzduchu 11 Hlavni vypinac

5 Pfipojeni hotaku 12 Regulator tlaku se separdtorem oleje a vody
6 Pripojeni pro pilotni oblouk 13 Ventilator

7 Ptipojeni spinace horaku 14 Pfipojeni vzduchu ze separatoru

14 www.stahlwerk-schweissgeraete.de
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Kontrolni panel — popis tlacitek
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MODE - vybér modu rezani
Operacni médy MESH METAL a SHEET METAL

MESH METAL tento mdd poutZijte pro dily s mrizkou nebo dily s nerovhomérnym povrchem, kde hrozi

ztrata kontaktu oblouku.

PFi fezani timto mdédem je zajisténo automatické prepnuti do rezimu udrzovani oblouku s nizkym
proudem kdykoli fezaci oblouk ztrati kontakt s obrobkem. Systém ¢ekd nékolik vtefin, dokud nedojde
k opétovnému kontaktu s obrobkem a pak automaticky pokracuje v fezacim programu s vami nastavenym

proudem. Pro srovnani u médu SHEET METAL po ztraté kontaktu s obrobkem je fezani Uplné preruseno.

SHEET METAL tento mdd je urcen pro plechy to znamena dily s hladkym nepferusovanym povrchem.

2T /4T

2T méd fezani probihd pouze pfi stisknutém tlacitku (spousti) na hofaku.

4T mad fezani probiha pokud stisknete a nasledné uvolnite tlaéitko (spoust) na hofaku a neskond¢i dokut

jej znovu nestisknete. Tento mdd je doporucen pro dlouhé fezy aby jste nemuseli stale drzet spoust.

www.stahlwerk-schweissgeraete.de
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TIME nastaveni predfuku a dofuku

SlouZi k nastaveni proudéni vzduchu hordkem pred a po skonceni fezani pro efektivnéjsi chlazeni hofaku.

Podle vlastni potieby si miZete nastavit ¢as, po ktery bude proudit vzduch hofakem pred a po fezani.

Delsi ¢as dofuku pomuZe prodlouZit Zivotnost spotfebnich doplnkd horaku.

Test vzduchu / plynu

Stla¢enim tohoto tlacitka spustite proudéni vzduchu hofdkem pro jeho odzkouseni a moznost sefizeni na

reguldtoru vzduchu na pozadované hodnoty. Po opétovném stisknuti dojde k ukonéeni proudéni.

Otocny potenciometr

Timto knoflikem nastavite fezaci proud a ostatni operacni parametry. Pfi otaceni po sméru hodinovych

rucicek se hodnoty zvysuji’, v protisméru hodinovych rucicek se snizuiji.

Spousteéni pristroje
Kontrola zarizeni pred spusténim

e  Zkontrolujte vSechna spojeni a upevnéni na pfistroji a nenachazi li se v blizkosti nechranéna
osoba.

e Zafizeni mlze byt provozovano pouze v suchém a dobre vétraném prostiedi

e VSechny spoje musi byt fadné zkontrolovény a spravné dotazeny

e Béhem prdace nesmi byt zakryvdn zadny ventila¢ni otvor ani ventilator aby bylo zajisténo
adekvatni chlazeni

e Zajistéte aby se do zafizeni skrze ventila¢ni otvory a ventildtor nemohly dostat jiskry a prach

Zapnuti pristroje

e  Zkontrolujte zapojeni stlaéeného vzduchu, zkontrolujte spravnost pracovniho tlaku vzduchu mezi
0,3-0,6 Mpa

e  Zapnéte pfistroj. Musi se rozsvitit displej

Nastaveni pracovnich parametrt

o Nastavte fezaci proud a ostatni operacni parametry podle vlastnosti fezaného materialu.

16 www.stahlwerk-schweissgeraete.de
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Poznamka
e Nizké proudy jsou doporuceny pro slabé materidly a hlinik

e Prosilnéjsi materialy pouZijte a nastavte silnéjsi proud dokud nedosahnete Cistého rezu

Aktivace zapaleni

e Nejprve se zapali pilotni oblouk, a to bez kontaktu s obrobkem

e Diky Vysokofrekvenénimu zapalovani jednotka generuje maly inicializacni obllouk mezi
elektrodou a tryskou

e Jakmile se hotak pfiblizi k obrobku a je v fezné pozici inicializaéni oblouk pfejde plynule k oblouku

fezacimu.
Dulezita poznamka ohledné zapalovani

Vysokofrekvencni zapalovani a pilotni zapalovani generuje vyssi elektrickou zatéz. Vysledkem je mirné
sniZeni zatéZovatele zatizeni a zvySeni jeho teploty. K zajisténi bezproblémového provozu pfi vyssi zatézi

se vyskytuje i delsi doba chlazeni po fezani materialu.
Kontaktni start

e Béhem kontaktniho zapalovani se oblouk vytvofi mezi elektrodou, tryskou a fezanym materialem.
e KdyzZ je aktivovany spinac rukojeti pfilozeného horaku k materialu, kontakt zpUsobi kratké

zapaleni oblouku. Potom hotdk pomalu oddalte aby vznikl oblouk mezi tryskou a obrobkem
Dllezita poznamka k vybéru typu zapalovani

e  Pro moinost vybéru HF zapalovani musi byt zapojen kabel pilotniho zapalovani do zdirky 6
e Pilotni HF zapalovani je dostupné pouze pfi pfipojeném kabelu do zditky 6

e KdyzZ kabel neni zapojen zafizeni automaticky pfechazi do kontaktniho zapalovani

f Upozornéni! Pokud neni kabel pilotniho zapalovani zapojen nesmi se dotykat zemé, obrobku

nebo jinych vodivych materiala!

e Nechtény kontakt mlze vést k elektrickému zkratu, VF ruseni nebo poskozeni elektroniky.

Provadeéni rezu

e Horak vedte rovhomérné a lehce po obrobku
Dodrzujte cas chlazeni

e Poskonceni prace je nutné dodrzovat ¢as dofuku pro ochlazeni trysky a chlazeni zatizeni

www.stahlwerk-schweissgeraete.de
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Pfipojeni horaku a zemniciho kabelu

o Nezapojujte Zadny z konektor, pokud je znecistény nebo zoxidovany. Znecisténé konektory
povedou ke Spatnému spojeni a problémy s provozem plazmy

e Plipojte horak ke konektoru vedeni vzduchu z ¢ela plazmy. Dotdhnéte s citem, ale tak aby
neunikal vzduch

e Zapojte 2 pinovy konektor do zdsuvky s dvéma piny

e Zapojte zemnici kabel do zditky pro zemnici kabel a lehce, ale pevné dotdhnéte rukou aby
konektor nebyl volny

e Pripojte kabel pro pilotni zapalovani do konektoru pilotniho zapalovani

e Nenili pfipojen kabel pilotniho zapalovani musi byt zabezpecen proti kontaktu s cizimi predméty
a poskozenim

e DuleZité upozornéni: HF zapalovani generuje vysoko frekvencni elektrické pole

e Pred kazdym pouzitim zkontrolujte spravnost zapojeni HF okruhu a Ze neni poskozena zastrcka i
kabel

e Zemnici kabel musi byt vZdy ptipojen pfimo k obrobku

e Spojeni musi byt Cisté, Cisty kov zajisti spravny kontakt

e Pokud je to potieba odstrarite barvu, rez i Spinu.

Montaz prislusenstvi P-60 / P-80

18 www.stahlwerk-schweissgeraete.de
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Pro oba typy hotak( jsou dodavany presné pasujici a zajistujici stabilni oblouk a dlouhou Zivotnost.

PFi vyméné dilli zajistéte, aby byly Cisté a dobre sedély.
Montaz dili do prazdného horaku

1. VloZte elektrodu

Vlozte opatrné elektrodu do hlavy horaku. Zajistéte, aby sedéla pevné a presné.
2. Nasroubujte trysku

Tryska se na hofak Sroubuje rucné.
3. Upevnéte keramickou krytku

Keramicka krytka je nasazovdna jemnym tlakem.
Dulezité upozornéni:

Tryska a elektroda mGzZou byt lehce utaZzeny za pomoci pfiloZzeného kli¢e. Nejdrive je Sroubujte rucné
abyste neposkodili zavity. Dotazeni klicem provadéjte az kdyz to rukou neni mozné. Extrémni dotazeni

muze poskodit trysku i hlavu plazmového horaku!

Po montdzZi vidy vizudlné zkontrolujte spravnost nasazeni. Znecisténé, poskozené ani zrezlé dily nesmi byt

namontovany!

Separator vody a oleje

19 www.stahlwerk-schweissgeraete.de
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Separator vody a oleje s reguldtorem tlaku vzduchu se pouZziva k vycisténi vzduchu pred vstupem do
plazmové fezacky pro ucely fezani. Pro spravny provoz plazmy je nezbytnou soucasti vybaveni. Je

doporuceno zdvojit ho separatorem na kompresoru.
Montazni instrukce

1. PfiSroubujte drzak separdtoru na zadni stranu plazmy

2. Prfipojte obé rychlospojky k separatoru podle obrazku nize

Upozornéni: Pro utésnéni spoju rychlospojek pouZijte teflonovou pasku nebo lepidlo pro
A zajisténi plynnych spoja.
Za pomoci matky pripevnéte separator k drzaku na plazmové fezacce
4. Pro sefizeni tlaku pouZzijte regulacni otocny Sroub. Regulaci provedete vytazenim Sroubu a jeho
otacenim doleva nebo doprava.
Doporucujeme tlak 4 — 6 bar

Upozornéni: Pravidelné vyprazdiujte a odvodnujte skleni¢ku pro zachyt vody a
necistot, prodlouZite vyménu spotiebnich doplnkd.

www.stahlwerk-schweissgeraete.de
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Zapojeni PIN — THC rozhrani

Navod na obsluhu

THC rozhrani poskytuje zpétnou vazbu napéti do fidiciho systému CNC, aby se automaticky regulovala

vzddlenost mezi hordkem a obrobkem béhem procesu fezani.

+Positive

- Negative

Pfifazeni Pin( v zasuvce na zafizeni

Pin Oznaceni Signal / Funkce Popis
Poskytuje kladnou
zpétnou vazbu napéti

1 + Pozitivni Vystupni napéti plazmy | plazmového horaku.
(DC+) Pouziva se k méreni
vysky horaku.
Poskytuje negativni
2 - Negativni Vystupni napéti plazmy | zpétnou vazbu napéti
(DC-) plazmového hordku.
Reference kostry
Vystupni napéti. Tento
Namérena Napéti plazmy bez signal pouzivd THC
hodnota Vystupni napéti zatéze (napéti systém pro
naprazdno) automatickou kontrolu
vysky horaku.

Poznamka k pripojeni

21 www.stahlwerk-schweissgeraete.de
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Navod na obsluhu

e  Praci s THC smi provadét pouze kvalifikovana osoba

f Dulezité! Pripojeni i odpojeni provadéjte pouze tehdy kdyz je zafizeni vypnuté.

f Upozornéni! Spatné zapojeni nebo neizolovany systém muze zplsobit elektricky zkrat, poskodit
kontrolni systém

e  Zajistéte spravnou polaritu (+/-)

e Pro propojeni s CNC pouzZivejte pouze chranéné kabely s dostate¢nou odolnosti napéti (min.300V
DC)

e \ystupni napéti pro kontrolu (regulaci) vysky se shoduje s napétim plazmového oblouku zafizeni

e Bezpodminecné dodrzujte dalsi pokyny k pfipojeni a bezpecnosti od vyrobce fidici jednotky CNC-
THC

22 www.stahlwerk-schweissgeraete.de
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Rozmeéry

PFi bézné udrzbé, pro sundani krytu odsroubujte vSsechny venkovni Srouby, véetné Sroubl na ochrannych

hranach, pokud je to nezbytné.

Nékteré obrazky v tomto manudlu se nemusi shodovat s dodanym zafizenim.

Hlaseni chyb a odstranovani problému

23 www.stahlwerk-schweissgeraete.de
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PFi pfipadné chybé se na displeji zobrazi kéd chyby. Kéd a nasledna opatieni vyhledej v dolni tabulce.

Upozornéni: Zafizeni je pod vysokym napétim. Je nezbytné dodrzovat bezpecnostni predpisy

aby jste predesli elektrickému urazu.

Kéd chyby Jaky je problém MozZna pricina Odstranéni
e Zdroj je prehraty (zdroj je pouZivan
E.19 Ochrana proti delsi dobu s vys$sim nez
prehrati jmenovitym zatizenim) nebo je e  Zkontrolujte ventilator a
zablokovany ventilator nechte zafizeni vychladnout
e Vadny teplotni spinac¢ e Pokud problém pretrvavd
e Vadny signalini kabel kontaktujte nds.
E.04 F4zova ochrana e Vadna hlavni fidici deska
e Malo stlaceného vzduchu e Zkontrolujte zdroj vzduchu a
Ochrana proti e Spatné pfipojeni stlaéeného vedeni vzduchu
E.09 nedostatku tlaku vzduchu e Zkontrolujte pfipojeni
vzduchu e Vadny nebo uvolnény signalni kabelu
kabel e Pokud problém pretrvava
e Vadna hlavni fidici deska kontaktujte nas.

24 www.stahlwerk-schweissgeraete.de
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Kéd chyby

Jaky je problém

Mozna pricina

e Spatné zapojeny konektor

Navod na obsluhu

Odstranéni

e Zkontrolujte pfipojeni

E.16 Chyba Hallova e HallGv senzor je vadny kabelu, jeho poskozeni
senzoru e Vadny nebo nezapojeny signalni e Pokud problém pretrvava
kabel kontaktujte nas.
e Vadna hlavni fidici deska
e |GBT tranzistor ma poruchu e Kontaktujte prosim
E.08 IGBT porucha e Vadna hlavni Fidici deska zakaznicky servis
e Zkontrolujte napajeni
E.40 Chyba komunikace e Komunika¢ni kabel je rozpojen e Pokud problém pretrvava

nebo neni zapojen

kontaktujte nas.

25

Poznamka: Pokud se stejné chyby opakuji nebo se objevuji nejasné chyby kontaktujte zakaznické

centrum. Pro zajisténi hladkého a bezpe¢ného pouzivejte pouze origindlni ndhradni dily.

FAQ a odstraniovani problémd

Plazmové rezani
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Navod na obsluhu

V této sekci pomUzeme resit problémy, které mohou nastat pfi pouZivani plazmy.

(7

!

Zafizeni nezapaluje nebo zapaluje malo

Mozné priciny a feSeni

e Vyménte elektrodu a trysku za nové. Radné ale s citem je utdhnéte za pomoci dodaného
klice.

e QOdstrante veskery kondenzat, ktery mlze byt nahromadén v separatoru.

e Zkontrolujte separator je li zapojeny do systému pfivodu vzduchu a spravné funguje

o Zkontrolujte tlak vzduchu (ma byt 0,3 — 0,6 Mpa)

e Zafizeni bez pilotniho zapalovani — tryska se pfti zapalovani musi pfimo dotykat fezaného
materidlu

o Zajistéte, Ze kabel HF zapalovani je spravné zapojen a kontakty jsou Cisté

(7

* ——n

Zarizeni , kokta

L4

nebo oblouk je pti fezani prerusovany

MozZné pficiny a FeSeni

e Zkontrolujte, jestli elektrod a tryska jsou spradvné nasazeny a maji spravny kontakt
o Utdhnéte oba dily pomalu pevné ale s citem pfiloZzenym klicem
o Zkontrolujte Cistotu vzduchu (bez olejovych a vodnich ¢astic)

o Zkontrolujte sprdvné uzemnéni obrobku

(7

!

(?

Rez je nerovny nebo $ikmy

Moiné pficiny a FeSeni

e Tryska a elektroda jsou opotfebované nebo deformované — nutnd vyména

o Zajistéte, aby byl hotak (tryska) drzen svisle k obrobku s plynulym fezem pfi pohybu

e Rezna rychlost mie byt pFili§ vysokd nebo pomald, zkousejte tak dlouho dokud nebude fez
hladky (vSe potfebuje praxi)

e Zkontrolujte silu proudu a nastaveni oproti sile materidlu

Praska pojistka

www.stahlwerk-schweissgeraete.de
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* ——n

Mozné priciny a feSeni

e Zkontrolujte zdali je zafizeni ptipojeno k jisti¢i typu C (pomaly ndbéh) a na stejném okruhu
neni zapojeno jiné zapnuté zafizeni
o Neprekradujte zatiZzeni zafizeni — pokud zafizeni pouzivate pfilis dlouho na vysoky vykon,

sepne pojistka proti prehrati

¢ Oblouk se stava nestabilnim, fezna hrana je drsna

o ——n

vrsve

Mozné priciny a fesSeni

e Tok vzduchu je pfilis nizky nebo kolisa — zkontrolujte vykon kompresoru

e Tryska je zaspinéna nebo poskozena zpétnym horenim — vycCistéte ji nebo vyménte

e Nadmérné opotiebovana elektroda vymérnte ji pokud je propaleni vétsi nez 1,5 mm

e Zkontrolujte neni-li vzdalenost mezi tryskou a obrobkem vétsi nez 3 mm. (doporucena

vzddlenost je 1 — 3 mm podle typu hofaku
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Zaruka

Na nase zafizeni mate zaruku 7 let. Neplati pro zakazniky s ICO.
ProdlouZenad zaruka se vztahuje na vSechny komponenty uvnitf zafizeni (obalu).

Zaruka se nevztahuje na kryt a jeho vnéjsi soucasti a spojovaci dily. Také se nevztahuje na dodané

pfislusenstvi.

Zaruka nepokryva defekty a zavady zplsobené Spatnou manipulaci neodbornym zachazenim a

pouzivanim.
K uplatnéni zaruky potirebujete Cislo faktury.

Cislo faktury si mizete poznamenat zde , pokud ho jiz nemate kontaktujte nas

prosim.
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Procedura a pribéh zaruky

Kontaktujte nas zakaznicky servis. Pokusime se identifikovat chybu a v pfipadé potifeby poskytnout pfimou

pomoc.

Pokud to nepomuzZe, zaslete nebo pfineste zafizeni k nam.

Nasi technici zkontroluji zatizeni, najdou a odstrani problém.

Zatizeni zaSleme zpét k vdm s informacemi o zdvadé a jejim zpUsobu odstranéni.

| po uplynuti zaruéni doby jsme vam samoziejmé k dispozici, abychom vam pomohli s jakymikoli
problémy. Po pfedchozim kontaktovani zdkaznického servisu ndam mdzZete zafizeni zaslat/ pfinést. Po

podrobné analyze vam poskytneme bezplatné cenovou nabidku na opravu.
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Likvidace

Likvidace oball

Obaly zlikvidujte tfidéné podle druhu. Papir a karton pfidejte do
papirového odpadu. Félie a pény do sbéru recyklovatelnych material.
Likvidace zarizeni

PFi likvidaci zatizeni se fidte platnymi predpisy vasi zemé.

Stara zafizeni se nesmi likvidovat spolecné s domacim odpadem!

Podle smérnice o odpadnich elektrickych a elektronickych zatizenich
(2012/19/EU) se toto zatizeni nesmi likvidovat s domovnim odpadem, ale
musi byt odevzdavano na sbérné misto k tomu urcené. Informace o
sbérnych mistech ziskate od méstského uradu, verejného sbérného dvora
nebo od svozové sluzby.

Také ndm mUzZete vratit své staré zafizeni. Spravnou likvidaci nejen chranite

zZivotni prostredi, ale také prispivate k efektivnimu vyuzivani ptirodnich

zdroja.
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ES prohlaseni o shodé

Manufaktura
STAHLWERK Schweissgerdate GmbH

MainstralRe 4 / 53332 Bornheim / Deutschland

Popis
CUT inverter welding power source / Plazmova fezacka
Model

CUT 60 P Digital / CUT 80 P Digital

Timto prohlasujeme, Ze vySe uvedené zafizeni, co se tyCe jeho ndvrhu a konstrukce, jakoZ i verze, kterou

jsme uvedli na trh, splfiiuje zakladni bezpecnostni poZzadavky niZze uvedenych smérnic:

e Smérnice 2014/35/EU

e Elektromagnetickd kompatibilita 2014/30/EC
e RoHS nafizeni 2011/65/EU

e ERP nafizeni 2009/125/EC

Pouzita harmonizovana norma:

e EN60974-10:2021 / BS EN 60974-102021 (tfida A)
e ENIEC60974-1:2022/A12:2023
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