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10 bis 150 Liter Flistermotor
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AuTO & MOTORRAD

Fiir alle Anwendungsbereiche Fiir Heimwerker und Profis KFZ / LKW / Boot & Caravan

STAHLWERK SchweiBgerate - garantierte Qualitat seit 1998

Direkt beim Hersteller kaufen und von unseren exklusiven Vorteilen profitieren!
7 Jahre Garantie - VorOrttesten - Geld-Zuruck-Garantie
MEHR AUF ...
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QR Codes

Sie mochten uns personlich kontaktieren?
Schreiben Sie uns gerne eine E-Mail€

Would you like to contact us personally?
Please feel free to send us an e-mail€

Besuchen Sie unsere
Website fiir weiteres Zubehory

Visit our Website
for further accessories€

Sehen Sie sich unseren YouTube
Channel fiir Produktvideos an€

Visit our YouTube Channel
for product videos€y

Schauen Sie auch auf unserer
Facebook Seite vorbei¢y

Visit us on Facebook€y

Haben Sie schon unseren
Instagram Account gesehen?

Have you already seen our

©2024
Instagram account?

Anderungen vorbehalten
Stand 05/2025


http://www.stahlwerk-schweissgeraete.de/

Inhaltsangabe

lgemeines 0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000 8

Teichenerklarng

00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000008
it G090000000000000000000000000000000000000000000000000000000 9

BestimmungsgemaBe Verwendung
0000000000000000000000000000000000000000 7 Algemeine
Sicherheitshinweise

00000000000000000000000000000000000000000000 1 Netmsalls
O L A T T T
Reinigung und Wartung

P00000000000000000000000000000000000000000000000000000 1

SchweiBverfahren
0060006006006000000606006000060600600006060000000600000000060 16
Emspannen der Elektrode
P000000000000000000000000000000000000000000000000000 8

FLUX 00 0000000004 4000910
18

FLUX 140 ST Digital

FAQ

Technische ~~ Daten i
Inbetriebnahme
POOROOOE0000000000000000000000000000000000000000000000000000609 21
Zusammenbau (Geratelemente)

000000000000000000000000000000000000000000600 11 Erstelungn
GROQORRRRIIO0RRIRIIIDRRIRIII0IRIRIIIDNRITIII0IRIIIIIINRIIIIIIIRIIG 23

Angchlsee 2
Einlegen Drahtrolle
PO000000000000000000000000000000000000000000000000000000000 28
Drahtfiihrungsrolle wechseln

P00000000000000000000000000000000000000000000000 D

Abmessungen

POORRRIORRRIORRRTODRRIOI0RIIOI0RIRIORIRIORIRIORRRIORIRIONRRIIIRIIIY 31

Eigenschaften und Funktionen

POOGR00000000000000000000000000000000000000009 1




Garantie
FOODO0000RRR0ORRRRII0I000RRRRRORRORIRIO0RRRRRRRRRORIIIOORRRRRRRRORRIIIRORIIRRRRRRIIY 36

Entsorgung
GREGRRR00000000000R00RRORRORII00I0OIIIIIIIIIIIIRRIRIRIERIItoRo0toobacetoRboOee 38
EG - Konformitatserklarung

0000000000000000000000000000000000000000000000000000000003

www.stahlwerk-schweissgeraete.de | 5


http://www.stahlwerk-schweissgeraete.de/

=



http://www.stahlwerk-schweissgeraete.de/



http://www.stahlwerk-schweissgeraete.de/




ALLGEMEINES

Danke, dass Sie sich fiir ein Gerat aus dem Hause STAHLWERK® entschieden haben¢
Seit Uber 25 Jahren steht unser Name fur Qualitat und Kundenservice.

Diese Bedienungsanleitung enthalt wichtige Informationen zu Sicherheit, Verwendung
und Wartung€ Bitte lesen Sie diese sorgfaltig durch und bewahren Sie diese auch fiir
spatere Fragen auf

Zeichenerklarung

Die folgenden Symbole werden in dieser Bedienungsanleitung, auf dem Gerat oder auf
der Verpackung verwendet€

A A Warnung vor elektrischer Spannung€
Lesen Sie die Warn- und Sicherheitshinweise
Bedienungsanleitung€ i} beachten! Warnung vor heiBen
Oberflachen!

@ Tragen Sie einen Gehor-
schutz, Handschuhe, eine w. (.) E: Einphasiger Transformator
@ Atem-/Staubschutzmaske A &l Gleichrichterg
und eine Schutzbrille€

Tragen Sie eine . " . .
@ SchweiBmaske und & DD N]FT fur denhElrza;z;zT Wohnbg;-
eine Schutzschiirze reich vorgesehen letzversorgun:

Geeignet zum SchweiBen in einer
Umgebung mit erhohter elektrischer
Gefahrdung€

Wolfram-Inertgas-
SchweiBen€

Entsorgen Sie das Gerat und sein
Zubehor gemaB den in Ihrem Land
geltenden Vorschriften€y

Elektronische Produkte nicht tiber
den Hausmiill entsorgen€

Metall-Inertgas-
SchweiBen€

I
; Lichtbogen-Handschwei-
Ben mit Stabelektrode€
|
—

Die CE-Kennzeichnung zeigt die
Konformitat mit den entsprechenden
Richtlinien der Europaischen Union an€

— — —| Gleichspannung€

M\ o
AN %
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Haftungsausschluss

Es wurden alle Bemuhungen unternommen, um die Richtigkeit und Vollstandigkeit der
Angaben in dieser Bedienungsanleitung zu gewahrleisten§ Wir behalten uns das Recht
vor, die Inhalte jederzeit anzupasseng

BestimmungsgemiaBRe Verwendung

Verwenden Sie das Gerat ausschlieBlich zum vorgesehenen Zweck und halten Sie sich
bitte an die Instruktionen in dieser Anleitung$

Eine unsachgemalfe Bedienung gefahrdet die Funktionsweise und fihrt zum Erloschen
der Garantieg

Der Hersteller oder Handler Uibernimmt keine Haftung fiir Schaden, die durch nicht
sachgemale Handhabung oder bei Nichteinhaltung der Sicherheitsvorschriften ent-
standen sind¢

A Hinweis: Das Gerat ist nicht fiir den Gebrauch in Wohnbereichen vorgesehen, in
denen die Stromversorgung Uber ein offentliches Niederspannungsversorgungs-
system erfolgt Es kann, sowohl durch leitungsgebundene als auch abgestrahlte Storung
moglicherweise schwierig sein, in diesen Bereichen elektromagnetische Vertraglich-

keit sicher zu stelleng

Allgemeine Sicherheitshinweise

Die Sicherheitsbestimmungen geben einen Uberblick iiber mogliche Risiken, die bei
der Bedienung auftreten konnen, erheben jedoch keinen Anspruch auf Vollstandigkeitg

Bitte lesen Sie die Bestimmungen vor Inbetriebnahme sorgfaltig durchg Das Nichtbe-
achten der Bedienungsanleitung kann zu einem elektrischen Schlag, Schaden oder
Verletzungen fiihreng

Die Bedienungsanleitung ist Bestandteil des Gerates und fir den zukinftigen Gebrauch
aufzubewahreng Bei Verlust oder Unbrauchbarkeit ist diese unverziglich zu ersetzeng
Die Bedienungsanleitungen konnen beim Hersteller auf Nachfrage angefordert werdeng

Prifen Sie das Gerat vor jedem Gebrauch sorgfaltig¢ Stellen Sie sicher, dass es nicht
beschadigt oder ubermaRig abgenutzt ist§

A Wichtig: Benutzen Sie niemals beschadigte Gerate.
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Arbeitsplatzsicherheit

Halten Sie den Arbeitsbereich immer sauber und gut beleuchtet§ Betreiben Sie das
Gerat nicht in der Nahe von brennbaren Flissigkeiten oder Gasgemischeny Bei Arbeiten
mit bestimmten Materialien konnen Staube, Dampfe oder Funkenflug entstehen, was
zu einer potenziell explosiven Umgebung filhren kanng Prifen Sie daher vor Beginn der
Arbeiten immer das Arbeitsumfeld und die Umgebungg

e Entfernen Sie alle brennbaren Materialien aus einem Umkreis von zehn Metern um
den SchweiBlichtbogeng

e Vermeiden Sie das Eindringen von Funken in versteckte Bereicheg

e Niemals in der Nahe von Haustieren oder Kindern schweifeng

e SchweiBen Sie niemals an Tanks oder anderen geschlossenen Behalterng

e Tragen Sie Olfreie Kleidung ohne Taschen und Manschetteng

o Stellen Sie sicher, dass in der Nahe des SchweiBbereichs ein Feuerldscher vorhanden ist§

9
.

a___a

Das Einatmen von SchweiBdampfen kann gesundheitsschadlich sein

e Atmen Sie die beim SchweiBen entstehenden Dampfe nicht eing
e SchweiBen Sie keine beschichteten, verzinkten oder plattierten Materialieng

¢ Verwenden Sie bei Bedarf eine Entliiftungsanlage, bzw¢ sorgen Sie fiir eine gute Be-
liftung lhres Arbeitsplatzes$

¢ Tragen Sie bei SchweilBarbeiten eine geeignete Atemschutzausristungg
e Beachten Sie immer die Sicherheitsdatenblatter fiir alle zu schweiBenden Materialieng
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Personliche Schutzausriistung

Tragen Sie wahrend der Arbeit immer eine geeignete Sicherheitsausriistung und be-
achten Sie folgende Sicherheitsvorkehrungeng

Stellen Sie sicher, dass nur Personen mit entsprechenden Kenntnissen im Umgang mit
SchweiBgeraten und Plasmaschneidern Zugang zu dem Gerat habeng

e

e Ein elektrischer Schlag durch die SchweiBelektrode kann todlich seing

e Elektrode nicht mit der bloRen Hand beriihreng

e Unbeschadigte und trockene Schutzkleidung trageng

e Vermeiden Sie den Kontakt mit dem Werkstuick oder der Erde/Masseklemme.

o Werkstiick und SchweiBdraht bzw§ Elektrode nicht gleichzeitig beriihreng

e Nur vom Hersteller empfohlene Kabel und Drahte verwendeng

e Vor Wartungs- und lnstandhaltungsarbeiten stets die Stromzufuhr unterbrechen!

£

Lichtbogenstrahlen konnen die Augen verletzen und Verbrennungen verursachen
e Tragen Sie immer einen Helm mit vollem Gesichts- und Nackenschutz sowie dem
richtigen Schutzfilter (geeignet fiir den SchweiBprozess)¢

e Schutzen Sie sich vor den schadlichen Auswirkungen optischer Strahlen auf Augen
und Haut, indem Sie geeignete Kleidung trageng

e Verwenden Sie geeignete Raumbegrenzungen oder Abschirmungen, um die Perso-
nen im SchweiBbereich zu schiitzeng
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Gefahr von Hautverbrennungen.

¢ Die geschweiBten Materialien und den SchweiBbrenner nicht direkt nach dem Schwei-
Ben mit bloBen Handen beriihreng

e Sichern Sie das zu bearbeitende Werkstiick moglichst mit Spannvorrichtungeng

Beachten Sie die Auswirkungen der elektromagnetischen Felder auf die elektroni-
schen Anlagen in lhrer Umgebung und insbesondere auch auf Herzschrittmacher
und weitere elektronische Gerate.

=X

e

a__a

Schaden durch elektromagnetische Felder.

¢ Halten Sie Personen mit Herzschrittmachern vom SchweiBbereich ferng

e Verlegen Sie SchweiB- und Massekabel auf der gleichen Seite des Korpers¢
o Wickeln Sie SchweiBkabel niemals um Ihren Korperg

e Nicht in der Nahe der SchweiBstromquelle arbeiteng

g

Das Drehen des Liifters kann zu Verletzungen fiihren.

o Stecken Sie keine Hande oder feine Gegenstande in die Liifterabdeckungg

e Stellen Sie vor jeder Inbetriebnahme sicher, dass alle Offnungen und Liiftungen des
Gerats frei und unbedeckt sind¢
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Elektrische Sicherheit

e Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme, indem Sie sich vergewissern,
dass das Gerat ausgeschaltet ist, bevor Sie es an die Stromversorgung anschlieBeng

e Verwenden Sie das Anschlusskabel niemals zum Tragen, Ziehen oder Ausstecken des
Geratsé Halten Sie das Kabel fern von Hitze, Ol, scharfen Gegensténden und beweg-
lichen Teilen, die es einklemmen konnteng

o Halten Sie Elektrowerkzeuge grundsatzlich von Regen oder Nasse fern¢ Betreiben Sie
das Gerat nicht in einer nassen oder feuchten Umgebungg

e Wenn der Betrieb eines Elektrowerkzeugs in feuchter Umgebung unvermeidlich ist,
verwenden Sie einen Fehlerstrom-Schutzschalter (RCD)¢

e Wenn Sie das Gerat im Freien betreiben, verwenden Sie ein fiir den AuBeneinsatz
geeignetes Verlangerungskabel¢ Die Verwendung eines fiir den AuBenbereich ge-
eigneten Kabels verringert die Gefahr eines elektrischen Schlags

¢ Vermeiden Sie einen Hitzestau, indem Sie das Gerat nicht direkt an einer Wand oder
unter Hangeschranken platziereng

¢ Stellen Sie das Gerat nicht in der Nahe von Hitzequellen aufg
e Nehmen Sie das Gerat nur in aufrechter Position in Betriebg

e Schutzen Sie Kabel und Schlauchpakete vor auBeren Beschadigungen z@B¢ durch
scharfe Kanten und heiBe Gegenstande$

e Betreiben Sie das Gerat nicht, wenn Netzkabel, Stecker oder Schalter beschadigt sind¢

e Stellen Sie sicher, dass das Gerat im Storfall schnell vom Strom genommen werden
kanng

e Nehmen Sie keine selbststandigen Umbauten am Gerat vorg Kontaktieren Sie bei
Problemen fachkundiges Personal, zB¢ unseren Kundenservice

e Verwenden Sie nur original STAHLWERK® VerschleiB- und Ersatzteileg

¢ Bei Reinigung, Wartung oder Auswechslung von VerschleiBteilen das Gerat stets ab-
schalten und vom Stromnetz nehmeng

¢ Die optimale Lagertemperatur fur das Gerat liegt zwischen 5 und +55 Grad Celsius.
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e Die optimale Betriebstemperatur liegt zwischen -5 und +40 Grad Celsius.
¢ Bei einer relativen Luftfeuchte: 40°C < 50% und 20°C < 90%.

¢ Bei erhohter Umgebungstemperatur muss die Belastungsdauer der SchweiBmaschine
entsprechend reduziert werdeng

Sicherheitshinweise fiir den Umgang

mit Druckgasflaschen

¢ Verwenden Sie Druckgasflaschen vorschriftsmaRig§ Beachten Sie dabei die Gebrauchs-
anweisung von Druckgasflaschen, Ventilen und Armatureng

¢ Verwenden Sie einen geeigneten Gasflaschenhalter, um die Gasflasche zu fixiereng

¢ Setzen Sie die Gasflasche nicht hohen Temperaturen oder direktem Sonnenlicht ausg

e Die Ventile und Armaturen an Druckgasflaschen sind ol- und fettfrei zu halteng

e Wenn Sie das Gasflaschenventil 6ffnen, halten Sie Ihr Gesicht vom Gasauslass ferng

e Legen Sie den SchweiBbrenner nicht auf die Gasflascheg

o Die Stabelektrode darf niemals die Gasflasche beriihren!

Inspektion und Vorbereitung vor dem Betrieb

Tragen Sie hitzebestandige und fiir das SchweiBen und Plasmaschneiden geeignete
Schutzkleidung, die lhren gesamten Korper bedecktg¢ Die Kleidung muss Sie gegen
Stromschlage, UV-Strahlen und Schweifunken sowie herumspritzendes, heiBes Ma-
terial schiitzen§ Achten Sie daher darauf, dass vor allem die Schuhe isoliert sind und die
Kleidung nicht brennbar ist und bei Beriihrung mit heifen Materialien nicht schmilzt
(gemaB EN ISO 11611).

Tragen Sie einen SchweiBhelm oder benutzen Sie ein SchweiBschild mit einem passen-
dem Lichtschutzfilter, um lhre Augen zu schiitzeng Schauen Sie niemals ohne ausrei-
chenden Augenschutz in den Lichtbogeng Das kann zu schweren Verletzungen (bis hin
zur Erblindung) fiihreng Uberpriifen Sie vor jeder Benutzung die Einsatzfihigkeit des
SchweiBhelms/-schilds (gemal EN 175).

Halten Sie lhre Schutzkleidung stets trocken und frei von Fett/OL.
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Sorgen Sie fir ausreichende Beliuftung, um das Einatmen der beim Schweifen ent-
stehenden giftigen Gase zu vermeideng

Uberpriifen Sie bitte, ob die Kabelverbindung gemaR dem Anschlussplan durchgefiihrt
istg

Achten Sie bitte auf die folgenden Punkte, um das SchweiBgerat ordnungsgeman
und sicher zu benutzen!

Uberpriifen Sie vor dem Einsatz des Gerits die Nenndaten des Typenschildsy

Bei Uberschreitung der Einschaltdauer (ED) wird die maximal zulassige Temperatur der
SchweiBmaschine iiberschritten, was zu einer Leistungsverringerung oder Beschadigung
der SchweiBmaschine fiihren kanng

Vermeiden Sie Uberlastungen! Starke Uberlastung kann die Maschine beschidigen
oder die Lebensdauer des SchweiBgerats verkiirzeng

Achten Sie auf eine feste Verbindung zwischen dem Anschluss der SchweiBmaschine
und dem SchweiBkabely Eine schlechte Verbindung kann zu lokaler Erwarmung und
Verbrennung der Klemme fithreng

Kontrollieren Sie regelmaBig den Anschluss des SchweiBkabels, um eine sichere Ver-
bindung zu gewahrleisteng

Netzanschluss

Prifen Sie, ob die vorhandene Netzspannung mit der auf dem Typenschild des Schweif-
gerats angegebene Netzspannung Ubereinstimmt§ Die Schwankungsbreite der Ver-
sorgungsspannung darf +15% des Nennwerts nicht Uberschreiten.

Das Netz muss mit einem einphasigen Leistungsschutzschalter (Sicherung) vom Typ C
(Trage) in ausreichender Hohe abgesichert sein§ Das SchweiBgerat ist fiir den Betrieb
mit Wechselstrom 230 V 50/60 Hz konzipiert.

Bevor Sie das Gerat an das Stromnetz anschlieBen, stellen Sie sicher, dass der Haupt-
schalter des Gerats auf AUS steht!
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Reinigung und Wartung

Stellen Sie sicher, dass SchweiBspritzer oder andere Verunreinigungen wahrend des
SchweiBens nicht in das Innere der SchweiBmaschine gelangen konneng

Metallstaub im Gerat kann zu internen Kurzschliissen auf Platinen und anderen elekt-
rischen Bauteilen fiihren und irreparable Schaden hervorrufeng

Bitte achten Sie auf regelmalige, fachgerechte Wartung lhres Gerats und befreien Sie
es mit ol- und wasserfreier Druckluft von Staub und Verschmutzungeng Verzichten Sie
bei der Reinigung auf weitere Reinigungsmittel oder Flussigkeiteng

Das Offnen des Gehauses fiihrt nicht zum Erloschen der Garantie¢ Bei Nichtbe-
achten dieses Hinweises und den daraus entstehenden starken Verschmutzungen
und Defekten kann die Garantie ausgeschlossen werden!

Befreien Sie auch den Brenner regelmaRBig von Metallstaub, da sonst auch hier Kurz-
schliisse und irreparable Schaden droheng

Kontrollieren Sie regelmaRig alle Anschlusskabel und -leitungen der SchweiBmaschine
auf Beschadigungen und ersetzen Sie diese bei Bedarfg

Wenn das SchweiBgerat langere Zeit nicht benutzt wird, nehmen Sie den restlichen
SchweiBdraht aus dem Drahtvorschub und lagern Sie ihn an einem trockenen Ort¢

A Bei Reinigung des Gerdts dieses immer zuerst vom Stromnetz nehmen!

SchweiRverfahren

Mit SchweiBgeraten sind unterschiedliche Arbeitsweisen moglich§ In diesem Abschnitt
stellen wir Ihnen die gangigsten vorg

Bitte beachten Sie, dass es sich bei den folgenden Informationen lediglich um eine
vereinfachte Darstellung der Schweilverfahren handelt, um lhnen den Einstieg ins
SchweiBen zu erleichterng Fiir weiterfilhrende Informationen und Schulungen wenden
Sie sich bitte an eine SchweiBschule in lhrer Umgebungg

Auch bei den Schweillparametertabellen handelt es sich lediglich um Richtwerteg Ge-
naue Einstellungen sind von einer Vielzahl von Faktoren abhangig und konnen daher
nur richtungsweisend angegeben werdeng
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ARC

Das SchweiBen mit umhiillter Stabelektrode (kurz: E-Hand oder auch MMA) ist mit das
alteste und universell einsetzbarste SchweiBverfahren§ Man benotigt neben dem
SchweiBgerat eine Massezange, einen Elektrodenhalter und entsprechende Stabelek-
troden. Die Massezange und der Elektrodenhalter werden jeweils am ,,+“ bzw. ,,-“ Pol des
Gerates angeschlosseng Die Stabelektrode wird in den Elektrodenhalter eingespannt
und die Massezange an das Werkstiick geklemmt§ Polung ist abhangig von der Elekt-
rode, Infos dazu auf der Packung der Elektrodeg

Sobald der gewiinschte SchweiBstrom eingestellt wurde, beriihren Sie mit der Spitze
der Elektrode das Werkstiick, um die Ziindung einzuleiten¢ Nach einer kurzen Beriihrung
entsteht der Lichtbogen zwischen dem Werkstlick und der Elektrode$ Dieser Lichtbogen
bringt die Elektrode zum Abschmelzen und das geschmolzene Material bildet die
SchweiBnaht¢ Beim Abschmelzen der Elektrode entstehen Gase und Raucheg

Die Elektrode ist, je nach Art/Sorte, mit einem bestimmten Zusatz umhiillt. Dieser Zu-
satz fungiert als Schutzgas und schiitzt die Naht vor Oxidation§ Aus diesem Grund ist
das SchweiBverfahren sehr beliebt, um in nahezu allen Umgebungen und Situationen
schweiBen zu konneng Wahrend des SchweiBens bildet sich auf der Oberflache der Naht
Schlackeg Diese sollte mit Hilfe eines Schlackehammers abgeklopft und die Naht mit
einer Drahtbirste gesaubert werden. Je nach Dicke und Art des Materials werden Elek-
troden verschiedener Sorten und Durchmesser verwendet$

Richtwerte, Schweissparameter, ARC/MMA

Elektrodendurchmesser Materialstarke Stromstarke
1,6 mm 1-1,5 mm 30-50 A
2,0 mm 1,5-3mm 60-80 A
2,5 mm 2,5-6 mm 75-110 A
3,2mm 4-8 mm 110-150 A
4,0 mm Ab 6 mm 150-190 A
5,0 mm Ab 6-8 mm 190-270 A
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Varianten zum Einspannen der Elektrode fiir ARC/MMA

NS

FulldrahtschweiRen (FLUX)

Das FiilldrahtschweiBen basiert auf einem ahnlichen Verfahren wie das MIG/MAG-
SchweiBen, mit dem Unterschied, dass bei diesem Verfahren kein Schutzgas zu-
gefiihrt wird€

Die zu verschweiBenden Werkstiicke werden durch einen Gleichstromlichtbogen
erzeugte Hitze und einer kontinuierlich zugefuhrten abschmelzenden Elektrode
(Fllldraht) verschmolzen€y Die Abschirmung erfolgt durch den Flussmittelkern des
Fulldrahtes€

Dieses SchweiBverfahren ermoglicht ein tiefes Eindringen in den Grundwerkstoff
und wird in der Regel fur un- und niedriglegierte Stahle, nichtrostende Stahle und
hochnickelhaltige Legierungen verwendet¢

Wie bei allen SchweiBverfahren muss der geeignete Fiilldraht gewahlt werden, um
die erforderlichen Anforderungen zu erfiillen€ Die Geschicklichkeit des Bedieners
ist ebenfalls ein wichtiger Faktor, da eine ungiinstige Handhabung oder eine nicht
optimale Einstellung der Maschine zu Porositat fiihren kann€
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FLUX 140 ST Digital

Das STAHLWERK® FLUX 140 ST Digital-SchweiBgerat ist ein kompaktes Filldraht
SchweiBgerat, welches verschiedene SchweiBverfahren in einem Gerat vereintg Das
3-in-1 Kombigerat besitzt eine FLUX (FCAW), eine MMA | ARC sowie eine Lift TIG Funk-
tion zum WIG-SchweiBen§ Modernste IGBT Technologie der neuesten Generation er-
moglicht Hochstleistung beim SchweiBeng Das vielseitige SchweiBgerat eignet sich zum
SchweiBen von Diinnblech, Blech und Edelstahlg Ein Ubersichtliches Bedienfeld ermog-
licht eine komfortable Anwendung$ Uber das hochwertige Digital-Display lassen sich
die gewlinschten Parameter gut ableseng

Technische Daten

Modell FLUX 140 ST Digital

Ausgangsstrom FLUX | WIG | MMA 20-140A | 20-120A (WIG/MMA)
Einschaltdauer FLUX (40°C) e s ?’FES‘;JOA /
Einschaltdauer WIG | MMA (40°C) 15%8;:;;%&2?&%5%’? 4
Leerlaufspannung Uo 62V
Maximaler Netzstrom (lmax) 21A | 20,6 A | 14,5A (FLUX/MMA/WIG)
GroBter effektiver Netzstrom (l1eff) 8,1A | 8A | 56A (FLUX/MMA/WIG)
Schutzart 1P21S
Netzspannung 1x230VAC
Netzfrequenz 50/60Hz
Gewicht 7kg
MaBe Lx B x H (mm) 395 x 205 x 345
Netzanschluss CEE 7/7 Schuko-Stecker
Normen IEC 60974-1; EN 60974-10 (Class A)
Zertifiziert durch SGS Standards Technical Services Co¢, Ltd¢



http://www.stahlwerk-schweissgeraete.de/

FLUX 140 ST Digital YVSTAHLWERK®

Inbetriebnahme
Zusammenbau
A Stellen Sie sicher, dass das Gerat beim Zusammenbau nicht am Stromnetz

angeschlossen ist!

Geratelemente:

Tragegriff

Bedienfeld

Liiftungsoffnung

+ Pol

- Pol

Anschluss Steuerung
des SchweiBbrenners

Einige Abbildungen in diesem Handbuch kénnen Details oder Anbauten zeigen, die sich von denen
auf lhrem Gerdt unterscheiden.
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YVSTAHLWERKE® FLUX 140 ST Digital

Aufbau

Handgriff Auswahltaste Drahtstarke
Anzeige des SchweiBverfahrens SchweiBstromanzeige
Auswahltaste SchweiBverfahren Liftungsoffnung
SchweiBstrom-Einstellregler L, Pol

»-“Pol / Anschluss des SchweiBbrenners Ein-/Ausschalter
Anschluss Steuerung des Netzkabel

SchweiBbrenners Liifter

Anzeige der Drahtstarke
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Einstellungen

Einstellungen des SchweiBverfahrens

Tippen Sie auf die Auswahltaste fiir SchweiBverfahren, um eines von drei SchweiBver-
fahren - FLUX, MMA oder LIFT WIG - auszuwahlen.

Einstellung der SchweiBparameter

Durch Driicken der Wahltaste zur Auswahl des Drahtdurchmessers kann die gewlinsch-
te Einstellung fiir den Fulldraht-SchweiBverfahren vorgenommen werden€

Die SchweiBstromstarke lasst sich durch Drehen des SchweiBstrom-Einstellreglers nach
Bedarf einstellen€
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YVSTAHLWERKE® FLUX 140 ST Digital

Anschluss des SchweiRbrenners und Massekabels
SchlieBen Sie den 9-mm-Dornstecker des SchweiBbrenners an den ,,-“ Anschlussbuch-
se an und ziehen Sie ihn im Uhrzeigersinn fest@

Stecken Sie den 2-poligen Stecker des SchweiBbrenners in die entsprechende Buchse
und ziehen Sie die Uberwurfmutter handfest an¢y

Verbinden Sie den Stecker der Masseklemme mit der ,,+“ Anschlussbuchse des SchweiB-
gerdtes und ziehen Sie ihn im Uhrzeigersinn fest€ Befestigen Sie die Masseklemme am
Werkstiick oder an einem leitfahigen Arbeitstisch€

A Hinweis: Beachten Sie vor dem Anschluss des Gerdts unbedingt die Spezi-
fikation des verwendeten Fiillmaterials.

Anschluss fiir FLUX*

Anschluss
SchweiBbrenner

Anschluss
Steuerung des
SchweiBbrenners

£
H .
g
V
. Anschluss
Massezange
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FLUX 140 ST Digital YVSTAHLWERK®

Anschluss fiir MMA-Modus*

Verbinden Sie den Stecker des Elektrodenhalters** mit der ,,-“ Pol-Buchse des Schweil-
gerdts und ziehen Sie ihn im Uhrzeigersinn fest€ Verbinden Sie den Stecker des Mas-
seklemmkabels mit der ,,+“ Pol-Buchse des SchweiBgerats und ziehen Sie ihn im Uhr-
zeigersinn fest€ Befestigen Sie die Masseklemme an das Werkstiick oder leitfahigen
Arbeitstisch€

Anschluss
Elektrodenhalter

Anschluss
Massezange

* Der Anschluss kann je nach Stabelektrode unterschiedlich sein. Bitte beachten Sie daher die
Anschlussspezifikation des verwendeten Stabelektrodentyps.

** Elektrodenhalter ist nicht im Lieferumfang enthalten.
***WP-17 ist nicht im Lieferumfang enthalten.
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YVSTAHLWERKE® FLUX 140 ST Digital

Anschluss fiir Lift TIG (nur mit WP-17V)***

e Verbinden Sie den Stecker des WP-17V Universal Lift-TIG-Brenners mit der ,,-“ Pol-
Buchse des Schweihgerats und ziehen Sie ihn im Uhrzeigersinn fest€

e Verbinden Sie den Stecker des Masseklemmkabels mit der ,,+“ Pol-Buchse des
SchweibB- gerats und ziehen Sie ihn im Uhrzeigersinn fest€ Befestigen Sie die Masse-
klemme an das Werkstlick oder leitfahigen Arbeitstisch€

¢ Verbinden Sie den Gasanschluss des Lift-TIG-Brenners mit dem Ausgang des Durch-
flussreglers€

WP-17V am ,,-“ Pol

Anschluss
Massezange
am ,,+“ Pol
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Anschluss der Gasflasche

e Stellen Sie die Gasflasche an einem geeigneten Ort auf§ Beachten Sie die Anweisun-
gen der Gashersteller und die Druckgasvorschriften!

e Installieren Sie den Durchflussregler auf der Gasflasche und schrauben Sie ihn fest,
um ein Austreten von Gas zu verhinderng

e SchlieRen Sie den Schutzgasanschluss des SchweiBbrenners an den Druckminderer ang
» Offnen Sie langsam das Gasflaschenventil¢

e Offnen Sie das Drehventil des SchweiRbrennersg

A Achtung! Eine zu geringe oder zu hohe Schutzgasmenge kann das SchweiB-
bad ungiinstig beeinflussen und zu Porenbildung fiihren. Passen Sie die Schutz-
gasmenge an die SchweiBaufgabe an!

Bitte beachte Sie, dass das Drehventil vor jedem Schweifivorgang geoffnet und nach
dem SchweiBvorgang geschlossen werden mussg

Auswahl der SchweiBdrahtrolle

Wahlen Sie den geeigneten Schweildrahtdurchmesser entsprechend des Schweilver-
fahrens¢

Achten Sie darauf, dass der SchweiBdrahtdurchmesser mit den Spezifikationen der
Drahtvorschubrollen und der Stromdiise tibereinstimmt¢
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Einlegen Drahtrolle

e Offnen Sie den Deckel des Gerites€

e Kippen Sie den Verschluss der Anpressschraube nach vorne und klappen Sie die An-
pressrolle nach hinten€

o Stecken Sie die Drahtrolle iiber den Spulendorn und fiihren Sie den Draht durch das
Flhrungsrohr, liber die Drahtfiihrungsrolle zur Anschlussbuchse€

e Achtung: Halten Sie den Draht und die Rolle immer fest, da der Draht auf der Rolle
unter Spannung steht€ Dieser rollt sich schlagartig ab, sollte er nicht festgehalten
werden€

¢ Klappen Sie nun die Anpressrolle wieder zuriick und fixieren diese mit der Anpress-
schraube, indem Sie diese wieder nach hinten kippen€

o Uber die Anpressschraube konnen Sie dann den Anpressdruck einstellen, welcher
auf den Draht wirken soll. Dies kann helfen, wenn Sie einen 0,9 mm Draht mit einer
0,8 mm Drahtfiihrungsrolle verwenden mochten.

Drahtfuhrungsrolle wechseln

e Offnen Sie den Deckel des Gerites€

e Kippen Sie den Verschluss der Anpressschraube nach vorne und klappen Sie die An-
pressrolle nach hinten€

e Losen Sie die Schraube, welche die Drahtfuihrungsrolle befestigt€

e Nun konnen Sie die Drahtfiihrungsrolle entnehmen und wechseln€ Drehen Sie die
Rolle um 180°, um die zweite Rille der Spule zu nutzen. Die hintere Rille ist die, die
vom Draht erfasst wird€ Alternativ konnen Sie auch eine Drahtfiihrungsrolle mit ande-
ren GroBen einlegen€ Diese befindet sich ggf¢ im Lieferumfang des Gerates€

¢ Klappen Sie nun die Anpressrolle wieder zuriick und fixieren diese mit der Anpress-
schraube, indem Sie diese wieder nach hinten kippen€
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FLUX 140 ST Digital YVSTAHLWERK®

Integrierte
Innenbeleuchtung

Einige Abbildungen in diesem Handbuch kénnen Details oder Anbauten zeigen, die sich von denen
auf lhrem Gerdt unterscheiden.
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Abstand zwischen Stromdiise und Werkstiick

Der Abstand zwischen der Stromdise und dem Grundwerkstoff sollte ausgewogen
seing Ist er zu groB, kann kein Gasschutz gewahrleistet werdeng Dies kann zu Porenbil-
dung fuhreng Ist er zu klein, konnen Diise und Stromddiise durch SchweiBspritzer einen
Kurzschluss herbeifiihren¢ Im Allgemeinen betragt der angemessene Abstand zwischen
Stromduse und Grundwerkstoff etwa 10-20 mm.

Brennerhaltung und Vorschub

Um eine gleichmaBige und saubere SchweiBnaht zu erhalten, ist die Brennerhaltung
von hoher Relevanz. Der Brenner sollte in einem Winkel von 10° bis 20° zur Senkrechten
des Werkstlicks steheng Achten Sie gleichzeitig auf einen gleichmafigen Vorschub des
Brennersg Ein Stiitzen des Brenners mit der freien Hand oder ein Anlehnen kann das
SchweiBen erleichterng
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FLUX 140 ST Digital YVSTAHLWERK®

Abmessungen

Zur regelmdfigen Wartung, um das
Gehduse zu offnen, lGsen Sie bitte
alle duferen Schrauben.

Einige Abbildungen in diesem Handbuch kénnen Details oder Anbauten zeigen, die sich von denen auf
Ihrem Gerdt unterscheiden.
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Eigenschaften und Funktionen

FiilldrahtschweiBen/FCAW (FLUX). SchweiBen ohne Gas mit Hilfe eines spe-
ziellen Drahtesg

MMA/E-Hand. ElektrodenhandschweiBen ist ein universelles SchweiBverfah-
ren, da es unter nahezu allen Bedingungen eingesetzt werden kanng

IGBT Technologie. Leistungsfahige, innovative Losung, die neue MaBstabe in
der SchweiBtechnik setzt¢

Uberhitzungsschutz. Springt ein, sobald das Gerit iiberlastet wird und er-
lischt, sobald das Gerat wieder abkiihltg

Integrierte Innenbeleuchtung. Die integrierte Innenbeleuchtung erleichtert
das Wechseln und Einfiihren des Drahtes oder der Drahtfuhrungsrollen bei
unglinstigen Lichtverhaltnisseng

Smartkiihlung. Ein leistungsstarker Ventilator ermoglicht die Ausschopfung
maximaler Einschaltdauer durch hervorragende Kiuhlungg

ST-Guard-Gehause. Ist ergonomisch, robust und betriebssichery Das Bedien-
feld ist komfortabel zuganglich und intuitiv bedienbarg

Lift-TIG-Modus. Bei der Kontaktziindung erfolgt die Zindung durch ein kurzes
Anstreichen der Elektrode auf dem Werkstiicky Beim Abheben des Brenners ent-
steht der Lichtbogen und die Elektronik der SchweiBmaschine erhoht den Strom
auf die eingestellte SchweiBstromstarke¢ Zum beenden des Schweillprozesses
den Brenner vom Werkstilick entferneng


http://www.stahlwerk-schweissgeraete.de/



http://www.stahlwerk-schweissgeraete.de/

FAQ und Fehlersuche

[ ) .Q

o= .g

o= .g

FAQ ARC/MMA

Das Gerat ziindet nicht korrekt, Elektrode klebt fest.

Prifen Sie, ob die Elektrode nicht durch die Umgebungsfeuchtigkeit unbrauch-
bar geworden ist. Uberpriifen Sie den korrekten Anschluss der Kabel. Offnen
Sie das Gerat und uiberpriifen Sie, ob sich ein Kabel oder Stecker gelost hatg
Dies kann aufgrund von Erschitterungen in seltenen Fallen auftreteng Polung
kontrolliereng

Das SchweiBergebnis ist schlecht.

Uberpriifen Sie, ob die Polung entsprechend der Elektrode vorgenommen
wurdeg Die korrekte Polung steht meist auf den Verpackungeng

Sicherung fliegt raus.

Stellen Sie sicher, dass eine trage Typ C Sicherung in ausreichender Hohe ver-
baut ist und kein anderer Stromverbraucher mit tber diese Leitung betrieben
wird¢ Den Stromverbrauch des Gerates erfahren Sie in der Tabelle der tech-
nischen Daten beim jeweiligen Gerat. Keine Verlangerungskabel/Kabeltrom-
mel verwendeng
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FAQ FLUX

Der Draht kommt stockend aus dem Brenner.

Stellen Sie sicher, dass die richtige, fur den Draht passende Antriebsrolle ver-
wendet wurdeg Erhohen oder lockern Sie bei Bedarf den Anpressdruck an der
Einstellschraubeg

Das Gerat ziindet nicht.

Uberpriifen Sie den korrekten Anschluss der Massezange$ Werkstiick ist stark
verschmutztg Reinigen Sie das Werkstlick von fettiger, schmutziger oder rosti-
ger Verschmutzung

Der Lichtbogen ist nicht stabil.

Uberpriifen Sie die GroBe und den Zustand der Stromdiise¢ Benutzen Sie die
richtige GroBe oder eine neue Stromduise§ Der Abstand des Brenners zum
Werkstlick ist nicht optimal gewahlt§ Halten Sie den Brenner in dem richtigen
Abstand und Positiong

Sicherung fliegt raus.

Stellen Sie sicher, dass eine trage Typ C Sicherung in ausreichender Hohe
verbaut ist und kein anderer Stromverbraucher mit uber diese Leitung be-
trieben wird¢ Den Stromverbrauch des Gerates erfahren Sie in der Tabelle der
technischen Daten beim jeweiligen Gerat. Keine Verlangerungskabel/Kabel-
trommel verwendenyg
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Garantie

Sie haben 7 Jahre Garantie auf unsere Gerate.

Die Anschlussgarantie erstreckt sich auf samtliche im Gehause des Gerats befindliche
Bauteileg

Sie erstreckt sich nicht auf das Gehause und seine auBeren Bestandteile und Anschluss-
teileg Sie erstreckt sich auch nicht auf das mitgelieferte Zubehorg

Die Garantie umfasst keine Mangel, die durch Manipulation, Missbrauch oder falsche
Handhabung entsteheng

Um die Garantie in Anspruch zu nehmen, brauchen Sie nur lhre Rechnungsnummerg

Diese konnen Sie sich hier notiereng Sollten Sie Ihre Rechnungsnum-
mer nicht mehr haben, wenden Sie sich an uns¢
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Garantie YVSTAHLWERK®

Ablauf im Garantiefall

Nehmen Sie Kontakt mit unserem Kundenservice auf§ Wir versuchen, den Fehler zu
identifizieren und ggf¢ direkte Hilfestellung zu gebeng

Falls das nicht hilft, schicken oder bringen Sie das Gerat zu uns¢

Unsere Techniker schauen sich das Gerat an, finden und beheben den Fehlerg

Das Gerat wird zurlick an Sie geschickt und Sie bekommen eine Information dariber,
welcher Defekt vorlag und wie er behoben wurdeg

Auch nach Ablauf der Garantiezeit stehen wir lhnen selbstverstandlich zur Verfiigung
und helfen lhnen bei Problemeng Gerne konnen Sie Ihr Gerat nach der ersten Kontakt-
aufnahme mit dem Kundenservice zu uns schickeng Im Anschluss erstellen wir lhnen
nach einer eingehenden Analyse einen kostenlosen Kostenvoranschlag fir die Repa-
raturg
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Entsorgung

Verpackung entsorgen.
‘ Entsorgen Sie die Verpackung sortenrein€ Geben
Sie Pappe und Karton zum Altpapier, Folien und
‘ Schaumstoffe in die Wertstoffsammlung.

Gerate entsorgen.

Entsorgen Sie das Gerat entsprechend den in Ihrem Land geltenden Vorschriften

Altgerate durfen nicht in den Hausmull!

Gemabh der Richtlinie Uiber Elektro- und Elektronik-
Altgerate (2012/19/EU) darf dieses Gerat nicht tiber
den Hausmill entsorgt werden, sondern muss bei
einer dafiur vorgesehenen Sammelstelle abgegeben
werden€p Informationen Giber Sammelstellen finden
Sie bei lhrer Stadtverwaltung, dem offentlich-recht-

lichen Entsorgungstrager oder lhrer Mullabfuhrg
Gerne konnen Sie lhr altes Gerat auch bei uns ab-

geben@

Mit einer sachgemaRen Entsorgung schonen Sie nicht nur die Umwelt, sondern
tragen auch zu einer effektiven Nutzung natiirlicher Ressourcen bei€y
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EU-Konformitatserklarung

Hersteller
STAHLWERK® Schweissgerate GmbH
MainstraBe 4 / 53332 Bornheim / Deutschland

Geratebezeichnung
FLUX SchweiBgerat

Modell
FLUX 140 ST Digital

Hiermit erklaren wir, dass das oben bezeichnete Gerat in seiner Konzeption und Bauart
sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung den grundlegenden Sicher-
heitsanforderungen der unten genannten Richtlinien entspricht:

¢ Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU

e Elektromagnetische Vertraglichkeit 2014/30/EU
e RoHS Richtlinie 2011/65/EU

o ERP Richtlinie 2009/125/EC

Angewandte harmonisierte Normen:
e EN 60974-10:2021 / BS EN 60974-10:2021 (Class A)
e EN IEC 60974-1:2022/A12:2023

Dipl¢-Phys¢ Alexander Hamann
Geschaftsfuhrer STAHLWERK®

Bornheim, 12.12.2024



http://www.stahlwerk-schweissgeraete.de/



http://www.stahlwerk-schweissgeraete.de/



http://www.stahlwerk-schweissgeraete.de/




Obsah

057 o o =
VYSVELIENT SYMBOLU ... vtititititiiiieieeeee et et e e e eeeaenans
Prohlaseni o vylouceni odpovednosti .......ccvvveeeeiiineiiiniieeeeeieenenensns
U o< o Tl o1V A | i PN
Obecné bezpeCnostni POKYNY .....cvuieriitiitiiiieieieeeeeeeeeeeeeanennns
[T oo 1= 0 18R N
CIBtENT @ UAIZDA. ..o evve e e e

FLUX 140 ST Digital

TeChNICKE Udaje «.vineiiiiiiii i e e e e e e e e e e aas 56
(01 Ta = ot o = 3 1= PP 57
21T 1= ) N 58

2 {o74111<1 oV AN 66
FUNKCE ZAFIZENT vttt et e et e e e neeneenans 68
Metody SVAFENT @ FEZANT.....eeiie it e ee e eeeeeaenas 68
OBLOUK ...vuuiuininrniernetietneeeeeeecrencesnsnsnsnsasesesesnsnsasssssasnes 69

Standartni hodnoty, svarovaci parametry, MMA/ARC ............ccccccevevnnee. 69

Uchyceni elektrody....c.ovuiieiiiiiiiiiiiiiiie e e 70

MIG/MAG ....ccoiiniininininrnrretetetetetaeassesssscssssnsnsasasesasesssenes 70

Pomocné hodnoty, svarovaci parametry, MIG/MAG.............c.cccoceueven... 71

VKIAdANT dratu ..eeeeieie e e e e aeas 74

Vymeéna vodiciho valeceku dratu.........ccoevviieiiiiiinniiinniennnnn.. 76

TG ceitiiiiiiiieenineneneetneetentnteeaeneseesencnsnsnsnsnsnsesnsnsnsnsnsnsnns 78

Pomocné hodnoty, svarovaci parametry, TIG.........ccceveveieininennnn. 78

Sestaveni prislusenstvi WP-26 F...........ccccocoovveoieeeeeeeeeeeeeeeeeee e, 80

Ostreni wolframoveé elektrody.......ouvevueereenininininiieiiieneneneenens 80

Plasma FEZANT....c.iveiieiiiiniiiiniiiiienienreeensensossssnssnssnssnes 81

Sestaveni prislusenstvi AG-60............cccocooveveeeieueeeeeeeeeeeee e 82

VIastnosti @ fUNKCE .....viieiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieiateiacesasssnccsnscsnsssnacons 83
Y 85
- 1T | T 90
LIKVIACE .......oviiiieiee ettt ettt b e es et eneneas 92


http://www.stahlwerk-schweissgeraete.de/

Obecneé

Dékujeme, Ze jste si zvolili pristroj STAHLWERK®. Pres 25 let, je nase jméno
Synonymem kvality a zakaznického servisu.

Tento manual obsahuje dulezité informace tykajci se bezpeénosti, uziti a Gdrzby.
Prosim prectéte si je a uchovejte pro budouci pouziti.

Vysvétleni symboli

Nasledujci symboly jso pouzity v tomto manualu, na zarizeni nebo na baleni.

%

Prectéte si ndvod k obsluze.

A\ A
A\

Varovani pred elektrickym napétim - dodrZujte
varovani a bezpe¢nostni pokyny!

é

Noste  ochranu  sluchu, .
rukavice, " s Jednofazovy transformatorovy usmérfiovac.
@ respirator/prachovou masku -cos=
aochrannébryle.
@ Noste svarovaci maskua & D D Neni uréeno pro pouziti v domécnostech.
ochrannou zastéru. Napajeni ze sité.
Wolframové Vhodné pro svarovani v prostfedi se zvySenym
svarovani rizikem Urazu elektrickym proudem.
plynem
Svatovani Elektrodou Zlikvidujte pristroj a jeho prislusenstvi v

souladu s platnymi predpisy ve vasi zemi.

SSINIIES

Svarovani kovl inertnimi a
aktivnimi plyny véetné pouziti
dratu stavidlovymjadrem.

Elektronické vyrobky nevyhazujte do bézného
odpadu.

Stejnosmérné napéti.

M A
ANl

Oznaceni CE oznafuje shodu s
pFislusnymi smérnicemi Evropské unie.
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’r v ’ v , v .
Prohlaseni o vylouceni odpovednosti
Bylo vynaloZeno veskeré usili k zajisténi presnosti a Uplnosti informaci obsazenych v
tomto ndvodu k obsluze. Vyhrazujeme si pravo kdykoli upravit jeho obsah.

v , VYV, ¢
Urcene pouziti
Pouzivejte zafizeni pouze k uréenému Ucelu a dodrzujte pokyny uvedené v této prirucce.
Nespravné pouzivani ohroZuje funkénost zafizeni a vede ke ztraté zaruky.
Wrobce ani prodejce nenesou Zadnou odpovédnost za Skody zplisobené nespravnym zachazenimnebo
nedodrZenim bezpeénostnich pokynu.

Pozndmka: Zarizeni neni uréeno k pouiti v obytnych oblastech, kde je napajeni zajisténo
veFejnou nizkonapétovou rozvodnou siti. Vtéchto oblastech miiZe byt obtiZné zajistit
elektromagnetickou kompatibilitu z divodu vedeného i vyzafovaného rudeni.

Obecné bezpecnostni pokyny

Bezpeénostni predpisy poskytuji prehled moZnych rizik, kterd mohou nastat béhem provozu, ale
neprohlasuji, Ze jsou vyCerpavajici.

Pr'ed uvedenim do provozu si peclivé prectéte predpisy. NedodrZeni provoznich pokynt mize mit za
nasledek Uraz elektrickym proudem, poskozeni nebo zranéni.

Navod k obsluze je souasti zarizeni a musi byt uchovan pro budouci pouZiti. V pfipadé ztraty nebo
poskozeni je nutné jej neprodlené nahradit. Navod k obsluze je mozné na vyzadani ziskat od vyrobce.

Pred kazdym pouzitim zarizeni peclivé zkontrolujte. Ujistéte se, Ze neni poskozené nebo nadmérné
opotrebované.

A DllezZité: Nikdy nepouZivejte poskozené zafizeni.
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Bezpecnost na pracovisti

Pracovni prostor udrzujte vzdy isty a dobfe osvétleny. Stroj nepouZivejte v blizkosti hoflavych
kapalin nebo plynnych smési. Pfi praci s urcitymi materialy mlize dochazet k tvorbé prachu, par nebo
jisker, coz muze vést k vytvoreni potencialné vybusného prostiedi. Pred zahajenim prace proto vzdy
zkontrolujte pracovni prostredi a okoli.

e Qdstrante véechny hoflavé materialy z okruhu deseti metr( od svarovaciho oblouku.
e Zabranite vniknuti jisker do skrytych prostor.

o Nikdy nesvarujte v blizkosti domacich zvifat nebo déti.

e Nikdy nesvarujte na nadrzich nebo jinych uzavienych nadobach.

o Noste odévy bez kapes a manzet, které neobsahuii olej.

o Ujistéte se, Ze je v blizkosti svarovaciho mista hasici pristroj.

=

Vdechovéni svarovacich vypart miZe byt zdravi Skodlivé.

o Nevdechuijte vypary vznikajici pri svarovani.

o Nesvaruijte potaZené, pozinkované nebo pokovené materidly.

e Vpripadé potreby pouZijte ventilaéni systém nebo zajistéte dobré vétrani pracovisté.
e Prisvarovacich pracich pouzivejte vhodné ochranné dychaci pristroje.

e VZdy dodrZujte bezpecnostni listy vSech materialt, které maji byt svarovany
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Osobni ochranné prostredky
P¥i praci vzdy noste vhodné ochranné pomlicky a dodrZujte nasleduijici bezpecnostni opatieni.

Zajistéte, aby k zarizeni mély pristup pouze osoby s odpovidajicimi znalostmi o zachazeni se
svarovacim zarizenima plazmovymi Fezackami.

e

o Elektricky Sok ze svarovaci elektrody muze byt smrtelny.

o Nedotykejte se elektrody holyma rukama.

o Noste neposkozené a suché ochranné odévy.

e Vlyvaruijte se kontaktu s obrobkem nebo zemnici svorkou.

¢ Nedotykejte se soucasné obrobku a svarovaciho dratu nebo elektrody.
e PouZivejte pouze kabely a vodice doporuéené vyrobcem.

e Pred (drzbou a servisnimi pracemi vzdy odpojte napajeni!

o

Obloukové paprsky mohou zplsobit poranéni ofi a popleniny.

o Vzdy noste helmu s Gplnou ochranou obliceje a krku a spravnym ochrannym filtrem (vhodnym pro
svarovaci proces).

e Chranite se pred Skodlivymi G¢inky optickych paprsku na o¢i a pokozku noSenim vhodného
obleceni.

e Kochrané osob v oblasti svarovani pouZijte vhodné kryty mistnosti nebo stinéni.
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Riziko popaleni kuZe.
e Bezprostiedné po svarovani se nedotykejte svarovanych materialt a svarovaciho hofaku

holyma rukama.
¢ Pokud je to mozné, zajistéte obrobek, ktery ma byt opracovan, upinacimi zafizenimi.

Budte si védomi vlivu elektromagnetickych poli na elektronicka zafizeni ve vasem
okoli, zejména na kardiostimulatory a dalsi elektronicka zarizeni.

[ ]
=

Paskozeni zpusobené elektromagnetickymi poli.

e Osoby s kardiostimulatory udrZujte mimo oblast svarovani.

e Svarovaci a zemnici kabely pokladejte na stejnou stranu téla.
o Nikdy si neomotavejte svarovaci kabely kolemtéla.

o Nepracujte v blizkosti zdroje svarovaciho proudu.

14

Otoceni ventilatoru mlze zpusobit zranéni.

e Nevkladejte ruce ani drobné predméty do krytu ventilatoru.
e Pred kazdym spusténim se ujistéte, Ze vdechny otvory a vétraci otvory jednotky jsou volné
anezakryté.
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Elektricka bezpec¢nost

e Zabrante nedmyslnému spusténi tim, Ze se pfed pripojenimk napajeni ujistite, Ze je
zafizeni vypnuté.

o Nikdy nepouzivejte pripojovaci kabel k prenaseni, tazeni nebo odpojovani zafizeni. Kabel
chrante pred teplem, olejem, ostrymi predméty a pohyblivymi ¢astmi, které by jej mohly
priskripnout.

o Elektrické naradi vZdy chrante pred destéma vlhkosti. Naradi nepouzivejte ve vihkémnebo
mokrémprostredi.

e Pokud je pouzivani elektrického naradi ve vihkém prostredi nevyhnutelné, pouzijte proudovy
chranic¢ (RCD).

e P¥i pouzivani nastroje venku pouzivejte prodluzovaci kabel vhodny pro venkovni pouZiti.
Pouziti kabelu vhodného pro venkovni pouZiti snizuje riziko Grazu elektrickym proudem.

e Zabrante hromadéni teplatim, Ze zarizeni neumistujte primo ke zdi nebo pod nésténné skrinky.
e Neumistujte zaFizeni do blizkosti zdrojutepla.
e Pristroj pouZivejte pouze ve svislé poloze.

e Chrante kabely a hadicové sestavy pred vnéjsim poskozenim, napf. ostrymi hranami a
horkymi predméty.

e Pristroj nepouzivejte, pokud je poskozen napajeci kabel, zastrcka nebo vypinac.
e Ujistéte se, Ze v pfipadé poruchy lze zafizeni rychle odpojit od nap3jeni.

o Neprovadéjte zadné Upravy zarizeni sami.V pfipadé problém se obratte na kvalifikovany
personal, napr. nas zakaznicky servis.

e Pouzivejte pouze originalni opotrebitelné a nahradni dily STAHLWERK®.

e P¥i Cisténi, Udrzbé nebo vyméné opotrebovanych dillivzdy vypnéte zafizeni a odpojte jej od
elektrické sité.

e Optiméalni skladovaci teplota pro jednotku je mezi -15 a +55 stupni Celsia.
e Optimalni provozni teplota je mezi -5 a +40 stupni Celsia.
e Prirelativni vlhkosti: 40°C< 50 % a20°C < 90%.

e P¥i zvySené okolni teploté musi byt odpovidajicim zplisobem sniZzena doba zatiZeni
svarovaciho stroje.
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BEZPECNOSTNI POKYNY PRO MANIPULACI S TLAKOVYMI PLYNOVYMI LAHVEMI

e Pouzivejte tlakové plynové lahve v souladu s predpisy. Dodrzujte pokyny pro pouzivani
tlakovych plynovych lahvi, ventilt a tésnéni.

e Kupevnéni plynové lahve pouzijte vhodny drzak na plynové lahve.

e Nevystavuijte plynovou lahev vysokymteplotam ani primému slunecnimu zareni.

e Ventily atésnéni na tlakovych plynovych lahvich musi byt udrzovany bez oleje a mastnoty.
e Pri otevirani ventilu plynové lahve drZte obli¢ej mimo vystup plynu.

 Nevkladejte svarovaci horak na plynovou lahev.

e Tycova elektroda se nesmi nikdy dotykat plynové lahve!

KONTROLAA PRIPRAVA PRED PROVOZEM

KONTROLAA PRIPRAVA PRED PROVOZEM

Noste ochranny odév odolny proti teplu, vhodny pro svarovani a plazmové Fezani, ktery
zakryva celé télo. Odév vas musi chranit pred (razem elektrickym proudem, UV zafenim a
jiskrami pfi svarovani, jakozZ i pred rozstrikovanim horkého materialu. Proto se ujistéte, Ze
zejména obuv je izolovana a Ze odév neni horlavy a pfi kontaktu s horkymi materidly se
neroztavi (norma DINEN11611-1-2).

K ochrané oéi noste svareéskou helmu nebo pouZivejte svareésky stit s vhodnym filtrem na ochranu
pred svétlem. Nikdy se nedivejte do oblouku bez odpovidajici ochrany o¢i. Mohlo by dojit k vaznému
zranéni (véetné oslepnuti). Pred kaZdym pouzitim zkontrolujte, zda je svarecska helma/stit vhodna k
pouZiti (norma DIN EN IS0 4007).

Ochranny odév udrzuijte vZdy suchy a bez mastnoty/oleje.

Zajistéte dostatecné vétrani, aby se zabranilo vdechovani toxickych plyntvznikajicich
pfi svarovan.

Zkontroluijte, zda je kabelové pripojeni provedeno podle schématu zapojeni.

Aby bylo mozné svarovaci stroj pouzivat spravné a bezpecné, vénujte prosim
pozornost nésledujicim bodtm!
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Pred pouzitim stroje zkontrolujte Udaje o jmenovitych hodnotach na typovém stitku.

Pokud dojde k prekroceni jmenovitého pracovniho cyklu, bude prekrocena maximalni
pripustna teplota svarovaciho stroje, coz mize mit za nasledek snizeni vykonu nebo
poskozeni svarovaciho stroje.

Vyvarujte se pretiZenil Silné pretizeni mize poskodit stroj nebo zkratit Zivotnost svarovaciho
stroje.

Ujistéte se, Ze je spojeni mezi konektorem svarovaciho stroje a svarovacim kabelem pevné.
Spatné spojeni miize zpusobit lokalni zahrivani a spaleni svorky.

Pravidelné kontrolujte pripojeni svarovaciho kabelu, abyste zajistili bezpeéné pripojeni.

PRIPOJENI K ELEKTRICKE SiTl

Zkontrolujte, zda napéti v siti odpovida napéti uvedenému na typovém stitku svarovaciho zarizeni.
Rozsah kolisani napajeciho napéti nesmi prekrocit
15 % jmenovité hodnoty.

Sitové napajeni musi byt chranéno jednofazovym jistiéem (pojistkou) typu C (iner- tia) s
dostatecnou Urovni. Svarovaci jednotka je uréena pro provoz se stfidavym proudem 230V /
50Hz.

Pred pripojenim zarizeni k elektrické siti se ujistéte, Ze je hlavni vypinac zafizeni v poloze
OFF (vypnuto)!
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Cisténi a Gdrzba
Zajistéte, aby se béhem svarovani do svafovaciho stroje nedostaly svarovaci rozstfiky nebo jiné
necistoty.

Kovovy prach uvniti stroje mize zpusobit vnitfni zkraty na deskach plosnych spoju a dalSich
elektrickych soucastech a zplisobit neopravitelné poskozeni.

Zajistéte pravidelnou profesionalni Gdrzbu vaseho zarizeni a odstranujte z néj prach a necistoty
pomoci stlaeného vzduchu bez obsahu oleje a vody. K ¢isténi nepouzivejte Zadné jiné Cistici
prostredky ani kapaliny.

Otevieni krytu nevede ke ztraté zaruky. Nedodrzeni tohoto pokynu a z toho vyplyvajici silné
znecisténi a poSkozeni mohou vést ke ztraté zaruky.

Pravidelné také odstranujte kovovy prach z horaku, jinak muzZe dojit ke zkratu a nevratnému poskozeni.

Pravidelné kontrolujte vSechny pripojovaci kabely a vedeni svarovaciho stroje, zda nejsou poskozené, a
v pripadé potfeby je vyménte.

Pokud svarovaci stroj nebude delsi dobu pouzivan, vyjméte zbyvajici svarovaci drat z podavace dratua
uloZte jej na suchém misté.

A Pfi Cisténi stroje jej vzdy nejprve odpojte od elektrické sité!

Svarovaci proces
Svarovaci zafizeni umoziuje ruzné zplisoby prace. Vtéto ¢asti vam predstavime ty nejbéznéjsi.

Upozorfiujeme, Ze nasledujici informace jsou pouze zjednodusenym popisem svarovacich procesu, aby
vamusnadnily za¢atek svarovani. Dalsi informace a Skoleni ziskate ve svarovaci Skole ve vasem okoli.

Tabulky svarovacich parametr( jsou rovnéz pouze orientacnimi hodnotami. Pfesna nastaveni zavisi
na mnoha faktorech, a proto mohou byt uvedena pouze jako orientaéni.
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Oblouk

Svarovani s potazenymi tyCovymi elektrodami (E-hand nebo MMA) je jednim z nejstarsich a
nejuniverzalnéjsich svarovacich procesu. Kromé svarovaciho zafizeni potrebujete zemnici svorku,
drzak elektrody a odpovidajici ty¢ové elektrody. Zemnici svorka a drzak elektrody jsou pfipojeny k
polu ,+* a ,-“ jednotky. TyCova elektroda se upne do drzaku elektrody a zemnici svorka se upne na
obrobek. Polarita zavisi na elektrodé, vice informaci najdete na obalu elektrody.

Jakmile je nastaven poZadovany svarovaci proud, dotknéte se Spickou elektrody obrobku, aby doslo
k zapaleni. Po kratkém dotyku vznikne mezi obrobkem a elektrodou oblouk. Tento oblouk zptisobi
roztaveni elektrody a roztaveny material vytvori svar. Pfi roztaveni elektrody vznikaji plyny a dymy.

V zavislosti na typu/jakosti je elektroda potaZena uritym aditivem. Tato prisada pusobi jako ochranny
plyn a chrani svar pred oxidaci. Z tohoto divodu je svarovaci proces velmi oblibeny pro svarovani témér
ve véech prostredich a situacich. Béhem svafovani se na povrchu svaru tvori struska. Ta by méla byt
odstranéna pomoci struskového kladiva a svar ofistén draténym kartacem. V zavislosti na tloustce a typu
materialu se pouzivaji elektrody raznych typti a pramérd.

Referenéni hodnoty / Svarovaci Parametry /| MMA - ARC

Pramér Elektrody Tloustka materialu Proud
1,6 mm 1-1,5 mm 30-50 A
2,0 mm 1,5-3 mm 60-80 A
2,5 mm 2,5-6 mm 75-110 A
3,2 mm 4-8 mm 110-150 A
4,0 mm Od 6 mm 150-190 A
5,0 mm 0Od 6-8 mm 190-270 A
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Varianty uchyceni elektrody ARG/MMA

S

Svarovani pevnymdratem-Flux (FLUX)

Svarovani dratem s tavidlem je zaloZeno na podobném procesu jako svarovani MIG/MAG, s rozdilem, Ze v
tomto procesu se nepridava ochranny plyn.

Svarované obrobky se tavi teplem generovanym stejnosmérnym obloukem a nepretrzité
privadénou spotrebni elektrodou (plnénou dratem). Ochranu zajistuje tavidlo plnéného dratu.

Tento svarovaci proces umoziuje hluboké proniknuti do zakladniho materialu a obecné se pouziva
pro nelegované a nizkolegované oceli, nerezové oceli a slitiny s vysokym obsahem niklu.

Stejné jako u vSech svarovacich procesl je nutné zvolit vhodny plnény drat, ktery spliuje
pozadované poZadavky. DlleZitym faktorem je také zruénost obsluhy, protoZe nespravna
manipulace nebo neoptimalni nastaveni stroje miize vést k poréznosti.
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FLUX 140 ST Digital

Digitalni svarovaci stroj STAHLWERK® FLUX 140 ST je kompaktni svarovaci stroj s plnénym dratem,
ktery kombinuje rtizné svarovaci procesy v jednom zafizeni. Kombinované zafizeni 3 v1 méa funkci FLUX
(FCAW), MMA | ARC a Lift TIG pro svarovani TIG. Nejmodernéjsi technologie IGBT nejnovéjsi generace
umoznuje maximalni svarovaci vykon. Tento univerzalni svarovaci stroj je vhodny pro svarovani
tenkych plechd, plechli a nerezové oceli. Piehledny ovladaci panel usnadriuje pouzivani. PoZadované

parametry lze snadno odecist z vysoce kvalitniho digitalniho displeje.

Technické Data
Vystupni proud FLUX| TIG| MMA 20-140 A | 20-120 A (TIG/MMA)
Duty cycle FLUX (40°C) 1 %1aot01%42€‘ é 43\0(%_ ES)Z)OA J
Pracovni cyklus TIG| MMA (40°C) ! 51938 ;6 LZtO:\(JL f().(r);yé 71\5\5&? /
Napéti v otevireném obvodu U 62V
Max. sitovy proud (hms) 21A | 20,6A | 14,5A (FLUX/MMA/TIG)
Nejvyssi efektivni sitovy proud (he) 8,1A | 8A | 5,6 A (FLUX/MMA/TIG)
Trida ochrany IP21S
Sitové napéti 1x230VAC
Sitova frekvence 50/60 Hz
Hmotnost 7kg
Rozméry Dx Sx V (mm) 395 x 205 x 345
Pripojeni k siti CEE 7/7 Schuko Plug
Normy IEC 60974-1; EN 60974-10 (Class A)
Certifikovano SGS Standards Technical Services Co., Ltd.
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FLUX 140 ST Digital YVSTAHLWERK?®

Uvedeni do provozu

Montaz
A Pri montazi se ujistéte, Ze zarizeni neni pripojeno k elektrické siti!

Prvky zarizeni:

Rukojet’

Ovl. panel

Vétraci otvor

+ Pol

- Pol

Pripojeni ovladani
svarovaciho horaku

Nekteré ilustrace v této prirucce mohou zobrazovat detaily nebo prislusenstvi, které se lisi od téch, které
jsou soucdsti vaseho zarizeni.
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YVSTAHLWERKE® FLUX 140 ST Digital

Montaz

Rukojet Vybér pruméru dratu

Zobrazeni svarovaciho procesu  Tlacitko o, .
Displej svarovacihoproudu  Veétraci

pro vybér svar. procesu Ovladani

otvoty
svarovaciho proudu .
L, +pol
- pol / pripojeni svarovaciho horaku L
i Vypinac
Pripojeni ovladani svarovaciho horaku .,
A X Sitovy kabel
Zobrazeni tloustky dratu 3
Ventilator
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Nastaveni

Nastaveni svafovaciho procesu
Klepnutim na tlacitko vybéru svarovacich procest vyberte jeden ze tii svarovacich procest - FLUX, MMA
nebo LIFTTIG.

Nastaveni parametri svarovani

PoZadovany vybér priméru dratu pro svarovani plnénym dratem lze provést stisknutim vybérového
tladitka 8.

Svarovaci proud lze podle potreby nastavit oto¢enim knofliku pro nastaveni svarovaciho proudu 4.
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YVSTAHLWERKE® FLUX 140 ST Digital

Zapojeni svarovaciho horaku a zemnici svorky FLUX

Pripojte 9mm trnovou zastrcku svarovaciho horaku k pripojce ,.-“ a utdhnéte ji ve sméru hodinovych
rucicek.

Zasunte 2kolikovou zastrcku svarovaciho hofdku do odpovidajici zasuvky a utdhnéte

spojovaci matici rukou.

Pripojte zastréku zemnici svorky Kk pripojce ,+* svarovaciho zafizeni a utahnéte ji ve sméru hodinovych
rucicek. Pripevnéte zemnici svorku k obrobku nebo k vodivému pracovnimu stolu.

Poznamka: Pred pripojenim zarfizeni se ujistéte, Ze dodrzujete specifikace
pouzitého plniciho materialu.

Zapojeni pro FLUX*

Zapojeni svarovaciho hor'dku

Zapojeni Ovladani svarovaciho
horaku Zapojeni zemnici
svorky
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FLUX 140 ST Digital YVSTAHLWERK®
Zapojeni pro MMA mod*

Zapojte zastréku drzaku elektrody™ do zasuvky pélu ,-“ svafovaciho zafizeni a utahnéte ji ve sméru
hodinovych rucicek. Zapojte zastrcku kabelu zemnici svorky do zasuvky polu ,+* svarovaciho zafizeni a

utdhnéte ji ve sméru hodinovych rudiéek. Pfipevnéte zemnici svorku k obrobku nebo vodivému
pracovnimu stolu.

Zapojeni drzaku
elektrody

Zapojeni zem.
svorky

* Pripojeni se muiZe lisit v zavislosti na typu tycové elektrody. Proto dodrZujte specifikace pripojen/
pouzitého typu obalené elektrody.

* DrZak elektrody neni soucasti dodavky.
* WP-17 neni soucasts dodavky.
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YVSTAHLWERKE® FLUX 140 ST Digital

Zapojeni pto Lift TIG (pouze s WP-17V)***

e Zapojte zastrcku univerzalni svarecky WP-17V TIG do zasuvky pdlu ,-“ svarovaciho stroje a
utadhnéte ji ve sméru hodinovych rucicek.

e Zapojte zastrcku kabelu zemnici svorky do zasuvky pélu ,+ svarovaciho zafizeni a utahnéte ji ve
sméru hodinovych ruci¢ek. Pripevnéte zemnici svorku k obrobku nebo vodivému pracovnimu
stolu.

* Pfipojte plynové pripojeni horaku Lift TIG k vystupu regultoru pritoku.

WP-17V na
‘-’ polu

Zapojeni zem.
svorky na ‘+’
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Pripojeni plynové lahve

* Umistéte plynovou lahev na vhodné misto a postupuite podle pokyn(i vyrobce plynu a piedpisti pro
tlakové plyny!

* Nainstalujte regulator prutoku na plynovou ldhev a pevné jej utahnéte, aby nedochazelo k tniku
plynu.

e Pripojte pripojku ochranného plynu svarovaciho horaku k redukci tlaku.

» Pomalu otevrete ventil plynové lahve.

e Otevrete otocny ventil svarovaciho horaku.
Pozor! P¥ili$ malé nebo pfili$ velké mnoZstvi ochranného plynu miize mit nepfiznivy vliv na
svarovou lazeh a vést k tvorbé pért. Upravte mnoZstvi ochranného plynu

podle svarovaciho Ukolul

Upozorfiujeme, Ze pred kazdym svarovacim procesemmusi byt otoény ventil otevien a po svarovacim
procesu uzavren.

Whbér svarovaciho dratu, elektrody
Vyberte vhodny prumér a druh wolframové elektrody podle svarovaciho procesu.

Ujistéte se, Ze primér svéreciho dratu odpovida specifikacim podavacich valeckd (kladky) dratua
kontaktni Spicky (priviaky).

Vyberte vhodny primér a druh obalované elektrody podle svarovaciho procesu
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Vlozeni dratu

o Otevrete kryt spotrebice.
o Naklonte zajistovaci Sroub dopredu a odklopte pritlacnou kladku dozadu.

o Umistéte civku s dratem na trn civky a vedte drat pres vodici trubici, pres vodici valecek dratu do
pripojovaci zasuvky.

e Upozornéni: Vzdy pevné drzte drat a civku, protoZe drat na civce je pod napétim. Pokud jej
nebudete pevné drZet, miiZe se néhle odvinout.

o Nyni opét sklopte pritlacny valec zpét a zajistéte jej pfitlacnym Sroubemtak, Ze jej opét naklonite zpét.
Poté muzete pomoci pritlaéného Sroubu nastavit tlak, ktery ma byt vyvijen na drat.

To mUzZe byt uZite¢né, pokud chcete pouZit drat o priiméru 0,9 mm s vodicimvaleckem o priméru 0,8
mm.

Vyména vodiciho valecku dratu

e QOtevrete kryt spotrebice.
« Naklonte zajistovaci Sroub dopredu a sklopte pritlacnou kladku dozadu.
* Povolte Sroub, ktery zajistuje vodici valecek dratu.

 Nyni mizZete odstranit a vyménit vodici valecek drétu. Otocte valecek o 180°, abyste mohli pouzit
druhou drazku civky. Zadni drazka je ta, ve které probiha drat. Alternativné muzete také vloZit
vodici valecek drétu jiné velikosti. Ten mize byt dodan spolu se zafizenim.

e Nyni opét sklopte pritlacnou kladku zpét a zajistéte jej pritlaénym Sroubem tak, Ze jej opét
naklonite zpét.
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FLUX 140 ST Digital YVSTAHLWERK?®

Integrované
vnitini osvétleni

Nekteré ilustrace v této prirucce mohou zobrazovat detaily nebo prislusenstvi, které se lisi od téch, které jsou soucasti vaseho zarizeni.
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Vzdalenost mezi kontaktni $pi¢kou a obrobkem

Vzdalenost mezi kontaktni Spickou a zakladnim materidlem by méla byt vyvazena. Pokud je prilis velka,
nelze zarucit ochranu plynem. To miiZe vést k tvorbé port. Pokud je pfili$ mala, muze dojit ke zkratu
trysky a kontaktni $picky v dlsledku rozstfikovani pfi svarovani. Obecné plati, Ze vhodna vzdalenost mezi
kontaktni $pickou a zakladnim materidlem je pfiblizné 10-20 mm.

Poloha horaku a posuv

Aby byl svar rovnomérny a €isty, je velmi dlleZita poloha hof'dku. Hor'dk by mél byt umistén v (hlu10°
az 20° k svislé ose obrobku. Soucasné je tfeba dbat na rovnomérné privadéni dratu do hofaku.
Svarovani muze usnadnit podepieni ho'dku volnou rukou nebo opreni se o néj.
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FLUX 140 ST Digital YVSTAHLWERK?®

Rozmeéry

Pro pravidelnou udrzbu uvolnéte
vSechny vnéjsi Srouby, abyste mohli
otevrit kryt.

Nékteré ilustrace v této prirucce mohou zobrazovat detaily nebo prislusenstvi, které se lisi od téch, které jsou
soucdsti vaseho zarizeni.
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Viastnosti

Svarovani s tavidlovym dratem/FCAW (FLUX). Svarovani bez plynu
pomoci specialniho dratu.

MMA/E-hand. Rucni svarovani elektrodou je univerzalni svarovaci proces,
protoze jej lze pouzit témér za vSech podminek.

Technologie IGBT. Vykonné, inovativni reseni, které stanovuje nové
standardy ve svarovaci technologii.

Ochrana proti prehrati. Zapne se, jakmile dojde k pretizeni spotrebice,
a vypne se, jakmile spotrebi¢ opét vychladne.

Integrované vnitini osvétleni. Integrované vnitfni osvétleni usnadnuje
vyménu a vkladani dratu nebo vodicich vale¢ki za drat za nepriznivych
svételnych podminek.

Inteligentni chlazeni. Vykonny ventilator umoznuje maximalni vyuziti
pracovniho cyklu diky vynikajicimu chlazeni.

Kryt ST-Guard. Je ergonomicky, robustni a bezpecny pri obsluze€
Ovladaci panel je pohodlné pristupny a intuitivni.

Rezim Lift TIG. U kontaktniho zapalovani se zapalovani provadi kratkym
prilozenim elektrody k obrobku. Po zvednuti horaku se vytvori oblouk a
elektronika svarovaciho stroje zvysi proud na nastavenou intenzitu
svarovaciho proudu. Odstranénim horaku z obrobku se svarovaci proces
ukondi.
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FAQ a FeSeni problému

[ ) .Q

o= .Q
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FAQ ARC/MMA

Jednotka se spravné nezapaluje, elektroda je zaseknuta.

Zkontrolujte, zda elektroda neni nepouzitelnd kvili vlhkosti okolniho
prostredi. Zkontrolujte, zda jsou kabely spravné pripojeny. Otevrete jednotku
a zkontrolujte, zda se neuvolnil kabel nebo konektor. K tomu mize v
ojedinélych pripadech dojit v disledku narazd. Zkontrolujte polaritu.

Vysledek svarovani je Spatny.

Zkontrolujte, zda je polarita elektrody spravna. Spravna polarita je obvykle
uvedena na obalu.

Pojistka vyhorela.

Ujistéte se, Ze je nainstalovana pomala pojistka typu C v dostatecnm napéti a
Ze pres tuto linku neni napajen zadny jiny spotrebic. Spotreba energie zarizeni
je uvedena v tabulce technickych Gdajl pro prislusné zarizeni. Nepouzivejte
prodluzovaci kabely/kabelové navijaky.
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FAQ FLUX

Drat nevychazi z horaku.

Ujistéte se, Ze byl pouzit spravny hnaci valec vhodny pro dany drat. V pripadé
potreby zvyste nebo uvolnéte pritlak pomoci sefizovaciho Sroubu.

Jednotka nezapaluje.

Zkontrolujte, zda je zemnici svorka spravné pripojena. Obrobek je velmi
znecistény. Obrobek ocistéte od mastnych, spinavych nebo rezavych necistot.

Oblouk neni stabilni.

Zkontrolujte velikost a stav kontaktni Spicky. PouZijte spravnou velikost nebo
novou kontaktni Spi¢ku. Vzdalenost mezi horakem a obrobkem neni optimalni.
Drzte horak ve spravné vzdalenosti a poloze.

Pojistka vyhorela.

Ujistéte se, ze je nainstalovana pomala pojistka typu C v dostatecné vysce a
ze pres tuto linku neni napajen zadny jiny spotrebic. Spotreba energie zarizeni
je uvedena v tabulce technickych udajl pro prislusné zarizeni. Nepouzivejte
prodluzovaci kabely/kabelové navijaky.
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Zaruka

Na nase zafizeni mate 7letou zaruku..To neplati pro zakazniky s 1CO.

Zaruka na pripojeni se vztahuje na vSechny soucasti v krytu zarizeni.

Nevztahuje se na kryt a jeho vnéjsi soucasti a spojovaci dily. Nevztahuje se také na
dodané prislusenstvi.

Zaruka se nevztahuje na vady zplsobené neopravnénou manipulaci, nespravnym
pouzivanim nebo nespravnym zachazenim.

K uplatnéni naroku v ramci zaruky potrebujete pouze Cislo faktury.

MiZete si to zde poznamenat .Pokud jiz nemate Ccislo faktury,
kontaktujte nas.
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Zatuka YVSTAHLWERK®

Postup pri uplatnéni reklamace

Kontaktujte nas zakaznicky servis. Pokusime se identifikovat zavadu a v pripadé potreby
poskytneme primou pomoc.

Pokud to nepomuze, zaslete nebo prineste zarizeni k nam.

Nasi technici zarizeni zkontroluji, najdou a opravi zavadu.

Zarizeni vam bude zaslano zpét a budete informovani o zavadé a zpusobu jejiho
odstranéni.

| po uplynuti zaruéni doby jsme vam samozrejmé k dispozici, abychom vam pomohli s
jakymikoli problémy. Po predchozim kontaktovani zakaznického servisu nam muizete
zarizeni zaslat. Po podrobné analyze vam pak zdarma poskytneme odhad nakladi na
opravu.

www.stahlwerk-schweissgeraete.de | 73


http://www.stahlwerk-schweissgeraete.de/

Likvidace

Likvidace baleni.

[ 2 J
s

Odpadové obaly tfidit podle druhu€ Papir a
lepenku vyhazovat do kontejneru na papir€y Folie
a pény do kontejneru na recyklovatelné
materialy.

Likvidace zarizeni.

Zarizeni zlikvidujte v souladu s predpisy platnymi ve vasi zemi.

2

Staré spotrebi¢e nesmi byt likvidovany spolu s
béznym domacim odpadem!

Podle smérnice o odpadnich elektrickych a
elektronickych zarizenich (2012/19/EU) nesmi byt
toto zarizeni likvidovano spolu s béznym
komunalnim odpadem, ale musi byt odevzdano ve
sbérném misté urceném pro tento ucel. Informace
0 sbérnych mistech ziskate u méstského Uradu,
verejné odpadové spoleCnosti nebo u své
odpadové sluzby.

Radi od vas také prijmeme vase staré zarizeni.
Jeho spravnou likvidaci nejen chranite Zivotni
prostredi, ale také prispivate k efektivnimu
vyuzivani prirodnich zdroja.
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Prohlaseni o shodeée EC
Manufacturer

STAHLWERK® Schweissgerate GmbH

MainstraBe 4 / 53332 Bornheim / Germany

Popisek
FLUX welding unit

Model
FLUX 140 ST Digital

Prohlasujeme, Ze vyse uvedené zarizeni ve svém provedeni a konstrukci, jakoz i ve
verzi, kterou jsme uvedli na trh, splinuje zakladni bezpecnostni poZadavky nize
uvedenych smérnic.:

e Low Voltage Directive 2014/35/EU

e Electromagnetic compatibility 2014/30/EU
e RoHS Directive 2011/65/EU

e ERP Directive 2009/125/EC

Pouzité harmonizované normy:
e EN 60974-10:2021 / BS EN 60974-10:2021 (Class A)
e EN IEC 60974-1:2022/A12:2023

M§Scé Physics Alexander Hamann
CEO STAHLWERK®

Bornheim, 12.12.2024
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STAHLWERK Schweissgerate GmbH
MainstraBe 4

53332 Bornheim - Deutschland

Tel. +49 228 24331713

info@stahlwerk-schweissgeraetegde
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