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Sie mochten uns personlich kontaktieren?
Schreiben Sie uns gerne eine E-Mail

Would you like to contact us personally?
Please feel free to send us an e-mail.

Besuchen Sie unsere
Website fUr weiteres Zubehor.

Visit our Website
for further accessories.

Sehen Sie sich unseren YouTube
Channel fUr Produktvideos an.

Visit our YouTube Channel
for product videos.

Schauen Sie auch auf unserer
Facebook Seite vorbei.

Visit us on Facebook.

Haben Sie schon unseren
Instagram Account gesehen?

Have you already seen our

Instagram account? . ©2025
Anderungen vorbehalten
Stand 05/2025
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? STAHLWER K@) ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

ALLGEMEINES

Danke, dass Sie sich fUr ein Gerat aus dem Hause STAHLWERK entschieden haben. Seit
Uber 25 Jahren steht unser Name fur beste Qualitat und einzigartigen Kundenservice.

Diese Bedienungsanleitung enthalt wichtige Informationen zu Sicherheit, Verwendung
und Wartung. Bitte lesen Sie diese Hinweise sorgfaltig durch und bewahren Sie sie flr
spatere Fragen auf.

HAFTUNGSAUSSCHLUSS
Es wurden alle Bemuhungen unternommen, um die Richtigkeit und Vollstandigkeit der

Angaben in dieser Bedienungsanleitung zu gewahrleisten. Wir behalten uns das Recht
vor, die Inhalte jederzeit anzupassen.

ZEICHENERKLARUNG

Die folgenden Symbole werden in dieser Bedienungsanleitung, auf dem Gerat oder auf
der Verpackung verwendet.

ﬁ Lesen Sie die =y Entsorgen Sie das Qerat

Bedienungsanleitung N entsprechend den in lhrem

— ' Land geltenden Vorschriften.
Warn- und Sicherheits- Elektrische Produkte nicht
hinweise beachten! Uber den HausmUll entsorgen.

Tragen Sie einen Gehor- Die CE-Kennzeichnung zeigt
schutz, eine Atem- / die Konformitat mit den

@ Staubschutzmaske und entsprechenden Richtlinien
eine Schutzbrille. der Europaischen Union an.
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ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE ? STAHLWER K@)

BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Verwenden Sie das Gerat ausschlieBlich zum vorgesehenen Zweck und halten Sie sich
bitte an die Instruktionen in dieser Anleitung.

Eine unsachgemaBe Bedienung gefahrdet die Funktionsweise und fUhrt zum Erldschen
der Garantie.

Der Hersteller oder Handler Ubernimmt keine Haftung fur Schaden, die durch nicht
sachgemaBe Handhabung oder bei Nichteinhaltung der Sicherheitsvorschriften ent-
standen sind.

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

A Die Sicherheitsbestimmungen geben einen Uberblick (iber magliche Risiken,
die bei der Inbetriecbnahme auftreten kénnen, erheben jedoch keinen Anspruch auf
Vollstandigkeit.

Bitte lesen Sie die Bestimmungen vor Inbetriebnahme sorgfaltig durch. Das Nichtbe-
achten der Bedienungsanleitung kann zu einem elektrischen Schlag, Schaden oder
Verletzungen fuhren.

Die Bedienungsanleitung ist Bestandteil des Gerates und fur den zukUnftigen Gebrauch
aufzubewahren. Bei Verlust oder Unbrauchbarkeit ist diese unverziglich zu ersetzen.
Die Bedienungsanleitungen kénnen beim Hersteller auf Nachfrage angefordert werden.

Prufen Sie das Gerat vor jedem Gebrauch sorgfaltig. Stellen Sie sicher, dass es nicht

beschadigt oder UbermaBig abgenutzt ist.

A Wichtig: Benutzen Sie niemals beschadigte Gerate.

WWW.STAHLWERK-SCHWEISSGERAETE.DE 7




? STAHLWER K® ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

ARBEITSPLATZSICHERHEIT

Halten Sie den Arbeitsbereich immer sauber und gut beleuchtet. Betreiben Sie das
Gerat nicht in der Nahe von brennbaren Flussigkeiten oder Gasgemischen. Bei Arbeiten
mit bestimmten Materialien kénnen Staube, Dampfe oder Funkenflug entstehen, was
zu einer potenziell explosiven Umgebung fuhren kann. Prufen Sie daher vor Beginn der
Arbeiten immer das Arbeitsumfeld und die Umgebung.

Halten Sie Kinder, unbeteiligte Personen und Haustiere fern vom Arbeitsbereich.

ELEKTRISCHE SICHERHEIT

Verwenden Sie das Anschlusskabel niemals zum Tragen, Ziehen oder Ausstecken des
Geréts. Halten Sie das Kabel fern von Hitze, Ol scharfen Gegenstanden und beweglichen
Teilen, die es einklemmen konnten.

Halten Sie Elektrowerkzeuge grundsatzlich von Regen oder Nasse fern. Betreiben Sie
das Gerat nicht in einer nassen oder feuchten Umgebung.

Wenn der Betrieb eines Elektrowerkzeugs in feuchter Umgebung unvermeidlich ist,
verwenden Sie einen Fehlerstrom-Schutzschalter (RCD).

Offnen Sie das Gerategehause des Elektrowerkzeug nicht. Ein beschadigtes Gehause
oder ein geodffnetes Gerat kann zu einem gefahrlichen Stromschlag fGhren. Nehmen
Sie ein beschadigtes Gerat nicht in Betrieb. Bohren Sie nicht in das Gehause, um z. B.
ein Firmenschild anzubringen. Ziehen Sie vor allen Arbeiten am Gerat den Netzstecker

Betreiben Sie das Gerat nicht, wenn Netzkabel, Stecker oder Schalter beschadigt sind.
Das kann zu einem gefahrlichen Stromschlag fuhren.

Wenn Sie das Gerat im Freien betreiben, venwvenden Sie ein fur den AuBeneinsatz ge-
eignetes Verlangerungskabel. Die Verwendung eines fur den AuBenbereich geeigneten
Kabels verringert die Gefahr eines elektrischen Schlags.

8 WWW.STAHLWERK-SCHWEISSGERAETE.DE



ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE ? STAHLWER K@

SICHERHEITSVORKEHRUNGEN FUR DIE ARBEIT MIT BOHRMA-
SCHINEN

A WICHTIG: Bedienen Sie diese Maschine nur, wenn Sie mit Bohrmaschinen und
Bohrtechniken gruindlich vertraut sind. Im Zweifelsfall sollten Sie eine qualifizierte
Person zu Rate ziehen.

Nehmen Sie die Maschine erst in Betrieb, wenn sie vollstandig montiert ist und Sie
diese Anleitung vollstandig gelesen und verstanden haben.

Tragen Sie zum Schutz lhrer Augen immer eine geeignete Schutzbrille, um sich vor
umherfliegenden Spanen zu schitzen.

® Arbeiten Sie an der Bohrmaschine immer ohne Handschuhe.

Sichern Sie das zu bearbeitende Werkstuck immer mit Spann- bzw. Fixierungsvorrich-
tungen. Halten Sie das zu bearbeitende Werkstuck niemals mit bloBen Handen.

A Trennen Sie die Maschine vor dem Einspannen oder Wechseln des Bohrers von
der Stromquelle.

Nehmen Sie immer alle Einstellungen bei ausgeschalteter Maschine vor.

Achten Sie bei der Venwendung von Bohrwerkzeugen immer auf die max. zulassige
Nenndrehzahl und die entsprechenden Bohrgeschwindigkeiten fur die jeweilige An-
wendung. Diese darf die angegebene Hochstdrehzahl auf dem Elektrowerkzeug nicht
Uberschreiten.

Lassen Sie die eingeschaltete Bohrmaschine niemals unbeaufsichtigt. Schalten Sie die
Maschine AUS und verlassen Sie sie erst, wenn sie vollstandig zum Stillstand gekommen
ist.

Entfernen Sie immer die Bohrer nach der Verwendung der Maschine und bewahren Sie
diese fachgerecht an einem trockenen und geschutzten Ort auf.

Das Entfernen von Spanen oder Werkstlcken beim laufenden Betrieb ist nicht erlaubt.

WWW.STAHLWERK-SCHWEISSGERAETE.DE S




? STAHLWER K® ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

Halten Sie Bohrer immer scharf und sauber, um eine optimale und sichere Leistung zu
gewahrleisten. Beachten Sie die Anweisungen des Herstellers zum Wechseln des Zu-
behérs.

Stellen Sie den Tisch- oder Tiefenanschlag so ein, dass die Tischoberflache beim Bohr-
vorgang nicht angebohrt wird.

Achten Sie immer darauf, dass das Bohnwerkzeug sicher im Spannfutter verriegelt ist
und der Bohrfutterschlissel vor dem Bohren abgezogen ist.

Achten Sie auf den korrekten Einbau von Zubehér- bzw. VerschleiBteilen. Falsch ein-
gebaute Werkzeuge kdnnen sich beim Arbeitsvorgang unter Rotation verkanten oder
l6sen und zu Unfallen fahren.

Nehmen Sie die Maschine erst in Betrieb, wenn alle bendtigten Werkzeuge, Materialien
und Werkstucke vollstandig und sicher auf dem Tisch positioniert und eingestellt sind.

Nutzen Sie die Maschine immer auf einer geraden Arbeitsflache und sorgen Sie fur
einen sicheren Stand. Sorgen Sie vor dem Einsatz der Maschine fUr eine sichere Ver-
ankerung des Arbeitstisches.

A Halten Sie niemals lhre Hande, Haare und Kleidung in die Nahe von Bohrer
und Spannbohrfutter.

WARTUNG

Verwenden Sie zur Wartung/Reparatur ausschlieBlich Original-Ersatzteile.

Bei Verwendung nicht zugelassener Teile oder Nichtbeachtung der Wartungsanwei-
sungen besteht Gefahr eines elektrischen Schlages oder von Verletzungen.

Die Wartung von Elektrogeraten darf nur von qualifiziertem Fachpersonal durchgefuhrt
werden. Eine von unqualifiziertem Personal durchgeflhrte Wartung oder Instandhaltung
kann zu einem Verletzungsrisiko fuhren.
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BD-350 -550 -900 -1500 ST

Die STAHLWERK BD-350 ST, BD-550 ST, BD-900 ST und BD-1500 ST sind robuste
Saulenbohrmaschinen mit einem stabilen FuB aus Metall, der fur einen sicheren Stand
sorgt. Die Bohrmaschinen erméglichen das prazise Bohren von Metall, Kunststoff, Holz
sowie vielen anderen Materialien.

Die Drehzahl lasst sich je nach Modell anpassen. Der dreiarmige, seitlich montierte Vor-
schubhebel mit Sterngriff ermdéglicht die optimale Dosierung des Anpressdrucks und
das schnelle Entluften des Bohrlochs beim Kuhlen. Ein leicht einstellbarer Tiefenanschlag

sorgt fur reproduzierbare Bohrtiefen.

Der vormontierte Spaneschutz sorgt fur sicheres Arbeiten und kann bei Bedarf fur den
Werkzeugwechsel einfach weggeklappt werden. Der Bohrtisch lasst sich ohne Werk-
zeug stufenlos in der Hohe verstellen und ist dreh-, neig- und schwenkbar. Die kugel-
gelagerte Bohrspindel gewahrleistet hohe Laufruhe und lange Standzeiten.

TECHNISCHE DATEN

Technische Daten BD-350 ST BD-550 ST BD-900 ST BD-1500 ST
Max. Bohrdurchmesser @13 mm @16 mm @ 25 mm @ 32 mm
Leistung 350 Watt 550 Watt 900 Watt 1500 Watt
Bohrfutteraufnahme 15-13mm 3-16 mm 5-20mm 5-20mm
Spindelhub 50 mm 80 mm 80 mm 120 mm
Bohrfutter B16 MT2 MT3 MT4
Max. Abstand Bohrfutter | 105 mm /220 mm | 180 mm /410 mm | 176 mm /685 mm| 220 mm / 700 mny
zu Saule/Tisch/FuB /300 mm / 600 mm /1175 mm /1205 mm
TischgroBe 160 x 160 mm 290 x 290 mm 290 x 290 mm 360 x 360 mm
StandfuB 290 x 190 mm 460 x 270 mm 460 x 270 mm 470 x 360 mm
Saulendurchmesser @ 46 mm @72 mm @ 80 mm @ 92 mm
Hohe 580 mm 1000 mm 1600 mm 1710 mm
Gewicht 17 kg 50 kg 62 kg 102 kg




BEDIENUNGSANLEITUNG
BD-350 -550 -900 -1500 ST

BD-350 ST

o 00~ W N

Riemenabdeckung
Motor
Ein/Aus-Schalter
Bohrfutterschutzschild
Bohrfutter

Sterngriff

7 Bohrtisch
8 Tischarm

¥YVSTAHLWERK®

Die gezeigten Abbildungen konnen vom
gelieferten Produkt abweichen.

WL

12 Gehause
13 Saule

9 Spannhebel/Riemen- 14 Bolzen

spannung
10 Saulenaufnahme
11 StandfuB

15 Tiefenanschlag

WWW.STAHLWERK-SCHWEISSGERAETE.DE 13




‘?‘ STAHLWER K® BEDIENUNGSANLEITUNG
BD-350 -550 -900 -1500 ST

BD-550 ST | BD-900 ST | BD-1500 ST
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1 Riemenabdeckung 8 Tischarm

2 Motor 9 Riemenspannung
3 Ein/Aus-Schalter 10 Saulenaufnahme
4 Bohrfutterschutzschild 11 Standfuf

5 Bohrfutter 12 Gehause

6 Sterngriff 13 Saule

7 Bohrtisch 14 Bolzen

14 WWW.STAHLWERK-SCHWEISSGERAETE.DE

Sicherheitsvorrichtungen
kénnen abweichen.

15 Tiefenanschlag
16 Tischarretierung

17 Tischkurbel zur
Hohenverstellung

18 Zahnstangenanschlag
19 Zahnstange



BEDIENUNGSANLEITUNG v STAHLWEREK®
BD-350 -550 -900 -1500 ST

MONTAGE

Die STAHLWERK Saulenbohrmaschinen werden mit allen Komponenten geliefert
wie in der Liste angegeben. Uberpriifen Sie die Komponenten anhand der Liste ob
diese Ubereinstimmt.

Um die Maschinenteile vor Feuchtigkeit zu schitzen, wurde werkseitig eine Schutz-
schicht aus leichtem Maschinendl an den AuBenoberflachen aufgetragen.

Beim Anheben des schweren Maschinenkopfes ist Vorsicht geboten.

Vor dem Gebrauch der Maschine sollte diese an einer ebenen Arbeitsflache montiert
bzw. aufgestellt und befestigt werden.

Die Arbeitsumgebung sollte immer ausreichend beleuchtet werden um Unfalle zu
vermeiden.

Entnehmen Sie die Einzelteile vorsichtig aus der Verpackung.

Wahlen Sie eine ebene und feste Flache, auf der die Maschine aufgebaut werden soll.

STANDFUSS UND SAULE

Nehmen Sie den FuB (Bild 1) und stellen die Saulenaufnahme Uber die grole Bohrung
(Bild 2.

Saulenaufnahme mit den Bohrungen fur die Schrauben ausrichten. Schrauben mit
Unterlegscheiben und Federring erst handfest eindrehen (Bild 3) und dann mit
Schraubenschlissel nach und nach (im Uhrzeigersinn) festziehen (Bild 4).

WWW.STAHLWERK-SCHWEISSGERAETE.DE 15



BEDIENUNGSANLEITUNG
BD-350 -550 -900 -1500 ST

YVSTAHLWERK®

Vergewissern Sie sich, das der FuB einen festen Stand hat.

Nun die Saule in die Saulenaufnahme einflhren und mit den zwei Innensechskant-
schrauben fixieren (Bild 5). (Modell BD-900 ST, BD-1500 ST)

ARBEITSTISCH UND ZAHNSTANGE

Zahnstange in die Tischfuhrung einschieben (Bild 6).

Zahnstange nun gemeinsam mit dem Tisch auf die Saule schieben. Darauf achten,
dass die Zahnstange auf der rechten Seite positioniert wird, wenn man vor der Bohr-
maschine steht (Bild 7).

o

16 WWW.STAHLWERK-SCHWEISSGERAETE.DE



BEDIENUNGSANLEITUNG ? STAHLWERK®
BD-350 -550 -900 -1500 ST

Die Zahnstange ganz nach unten bis in die Saulenaufhahme fuhren (Bild 8). Zahn-
stangenanschlag mit Verjungung nach unten auf die Saule schieben. Den Anschlag
mit der Schraube festziehen (Bild 9).

8 9

+ Tischkurbel auf der Aufnahme festschrauben (Bild 10).

Bohrtisch auf den Tischarm schieben und den Schnellspanner festziehen (Bild 11).

- -

) u
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? STAHLWEREK® BEDIENUNGSANLEITUNG
BD-350 -550 -900 -1500 ST

GEHAUSE

Gehause auf die Saule stecken. Saule, Bohrtisch und Fu miteinander ausrichten
(siehe Bild 12).

Rechts und links am Gehause die Schrauben festziehen (Bild 13).
Sterngriff aufschrauben (Bild 14).

Bei manchen Modellen befinden sich die Schrauben fur den Sterngriff unter der
Plastikabdeckung (Bild 15 und 16). Diese lésen und nach der Montage des Stern-
griffes wieder aufschrauben. (Modell BD-900 ST, BD-1500 ST)

18 WWW.STAHLWERK-SCHWEISSGERAETE.DE



BEDIENUNGSANLEITUNG

¥YVSTAHLWERK®
BD-350 -550 -900 -1500 ST

BOHRFUTTER UND AUFNAHMEDORN

Vor der Montage darauf achten, dass das Bohrfutter komplett gedffnet ist, um es
wahrend der Montage nicht zu beschadigen (Bild 17).

Schutzschild mittels Kreuzschlitzschrauben l6sen oder befestigen (Bild 18). Wegen
des Transports sind die Flugelmuttern nach innen montiert und sollten vor Benutzung
nach auBen montiert werden.

Aufnahmedorn in das Bohrfutter handfest einschrauben (Bild 19).

Der Aufnahmedorn kann jetzt in die Spindel eingefuihrt werden. Dabei etwas Druck
ausUben. Nun mit einem Gummihammer das Bohrfutter mit leichten Schlagen fixie-
ren (Bild 20).
— \?:;ﬁlﬂ?

WWW.STAHLWERK-SCHWEISSGERAETE.DE 19




? STAHLWEREK® BEDIENUNGSANLEITUNG
BD-350 -550 -900 -1500 ST

EINRICHTUNG UND EINSTELLUNGEN

Warnung! Bevor Einstellungen ausgefiihrt werden, stellen SIE sicher, dass das
Gerat vom Stromnetz getrennt ist.

BOHRTISCH HOHENVERSTELLUNG

Lésen Sie den Schnellspanner am Tischarm (Bild 21).

Mit der Kurbel kdnnen Sie die gewulnschte Hohe einstellen (Bild 22).

2 22

BOHRTISCH NEIGUNGSVERSTELLUNG

Die Schraube unter dem Bohrtisch mit einem Schraubenschllssel l&sen (Bild 23).

Nun kénnen Sie den Bohrtisch in die gewunschte Position bringen und die Schraube
wieder festziehen (Bild 24)

f LN

2 24
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BEDIENUNGSANLEITUNG ? STAHLWEREK®
BD-350 -550 -900 -1500 ST

EINSPANNEN VON BOHRERN

Bohrfutterschllssel gegen den Uhrzeigersinn drehen, um das Bohrfutter zu 6ffnen
(Bild 25).
Bohrer einfuhren (Bild 26).

Mit einer Hand den Bohrer festhalten wahrend man mit der anderen Hand das Bohr-
futter mit dem Bohrfutterschlussel (im Uhrzeigersinn) wieder schlief3t (Bild 27).

T

s 2 27

EINSTELLUNG DES TIEFENANSCHLAGES

SAULENBOHRMASCHINE (BD-350 ST)

Stellen Sie die Bohrtiefe wie folgt ein:

Bei ausgeschalteter Maschine das Bohrfutter mit dem Sterngriff runterdriicken bis
es das Werkstuck beruhrt.

Nun mit dem Handrad die gewunschte Tiefe einstellen. Die Bohrtiefe ist auf der
Skala ablesbar.

Jetzt ist der Tiefenanschlag eingestellt (Bild 28).

WWW.STAHLWERK-SCHWEISSGERAETE.DE 21



BEDIENUNGSANLEITUNG

YVSTAHLWERK®
BD-350 -550 -900 -1500 ST

BODENSTEHENDE SAULENBOHRMASCHINE
(BD-550 ST | BD-900 ST BD-1500 ST)

Zum Einstellen der gewunschten Tiefeneinstellung:

Losen des Tiefenanschlages durch Drehen an der Feststellschraube (Bild 29) gegen
den Uhrzeigersinn.

Die Tiefeneinstellung auf die gewunschte Tiefe einstellen (Bild 30) und die Feststell-
schraube wieder festziehen.

22 WWW.STAHLWERK-SCHWEISSGERAETE.DE



BEDIENUNGSANLEITUNG
BD-350 -550 -900 -1500 ST

¥YVSTAHLWERK®

GESCHWINDIGKEIT EINSTELLEN

SAULENBOHRMASCHINE (BD-350 ST)

Bevor die Geschwindigkeit eingestellt wird, die Maschine ausschalten und vom
Stromnetz trennen!

Keilriemenabdeckung 6ffnen (Bitte nur die rechte Kreuzschraube l&sen).
Spannhebel fur Riemenspannung lésen

Anhand der Tabelle (auf der Innenseite der Keilriemenabdeckung) lasst sich die neue
Position des Keilriemens fur die gewlnschte Geschwindigkeit ermitteln. Legen Sie
den Keilreimen entsprechend der ausgewahlten Geschwindigkeit auf die passende
Position in der Riemenscheibe.

Wenn der Keilriemen auf der gewuinschten Riemenscheibe positioniert ist, dricken
Sie den Motor mittels des Hebels oder per Hand in seine ursprungliche Position, um
den Keilriemen wieder zu spannen.

Ziehen Sie den Spannhebel wieder an. Der Keilriemen ist richtig gespannt, wenn er
sich in der Mitte max. um seine Starke eindricken lasst.

SAULENBOHRMASCHINE
(BD-550 ST | BD-900 ST | BD-1500 ST)

Bevor die Geschwindigkeit eingestellt wird, die Maschine ausschalten und vom
Stromnetz trennen!

Offnen Sie nur die rechte Kreuzschraube an der Riemenabdeckung. Spannhebel und
Festellschrauben flur Riemenspannung losen (Bild 31 und 32).

Wenn die Spannung nachgelassen hat, lasst sich der Motor mit der Riemenscheibe
in Richtung Spindel verschieben.

Anhand der Tabelle (auf der Innenseite der Keilriemenabdeckung) lasst sich die neue
Position des Keilriemens fur die gewlnschte Geschwindigkeit ermitteln, und dem-
entsprechend auf die Riemenscheiben gesetzt.

WWW.STAHLWERK-SCHWEISSGERAETE.DE 23



? STAHLWEREK® BEDIENUNGSANLEITUNG
BD-350 -550 -900 -1500 ST

Wenn der Keilriemen auf der gewlnschten Riemenscheibe positioniert ist (Bild 33),
den Motor mittels eines Hebels oder der Hand in seine ursprungliche Position dricken
um den Keilriemen wieder zu spannen. Spannhebel wieder anziehen.

Der Keilriemen ist richtig gespannt, wenn er sich in der Mitte maximal um seine Star-
ke eindrlcken lasst.

SCHMIERUNG

Alle Kugellager werden bereits eingefettet ab Werk geliefert und bendtigen keine ex-
tra Schmierung.

Es wird angeraten die Hohlwellen und die Zahnstange gelegentlich mit Leichtél einzu-
schmieren.

NAcCH DEM GEBRAUCH

Entfernen Sie Spane aus der Maschine und reinigen Sie die Oberflachen der Maschine
grundlich. Alle Teile der Maschine sollten leicht geolt werden.

Enterfernen Sie nach jedem Gebrauch den Bohrer und bewahren Sie diesen an einem
sicheren Ort, unzuganglich fur Kinder, auf.

24 WWW.STAHLWERK-SCHWEISSGERAETE.DE



FEHLERBEHEBUNG

Problem Mégliche Ursache Problembehebung

Die Maschine a. Falsche Riemenspannung a. Stellen Sie die Riemenspannung ein
ist sehr laut b. Trockene Spindel b. Entfernen Sie die Spindel und
(unter Last) < Die Flemansdaise i oaker schmieren Sie die Hohlwellen ein

d. Der Riemen ist los c. Ziehen Sie die Riemenscheibe fest

e. Die Lager sind abgenutzt d. Stellen Sie die Riemenspannung ein

e. Wechseln Sie das Lager aus

UbermaBige a. Das Spannfutter ist los a. Drlicken Sie das Spannfutter auf einem
Taumelbewe- b. Die Spindel und/oder Lager sind Holzblock gegen den Tisch an
%gﬂ?eflses abgenutzt b. Wechseln Sie Spindelwelle oder das

c. Das Spannfutter ist abgenutzt
d. Der Bohrer ist verbogen

Lager aus

. Wechseln Sie das Bohrfutter aus
. Wechseln Sie den Bohrer aus

Motor lauft nicht

. Stromversorgung

. Motoranschluss

. Schalteranschluss defekt

. Schalter defekt

. Motorwicklungen durchgebrannt

Riemenabdeckung ist nicht fest drauf
(offen)

g. Mikroschalter funktioniert nicht

SO 0O 0 T o

a. Uberprifen Sie das Netzkabel/

die Sicherung

. Uberpriifen Sie den Motoranschluss

. Uberprufen Sie den Schalteranschluss
. Ersetzen Sie den Schalter

. Ersetzen Sie den Motor

SchlieBen Sie die Riemenabdeckung

. Uberpriifen Sie den Mikroschalter

- wenn erforderlich ersetzen Sie diesen
bzw. stellen Sie ihn ein

Der Bohrer a. UbermaBiger Zufuhrdruck a. Uben Sie weniger Druck aus
éerfar\w)gt SLLC?' Ink b. Der Riemen ist los b. Uberpriifen Sie die Riemenspannung
w?erp:hese HStC c. Der Bohrer rutscht aus Bohrfutter c. Ziehen Sie das Bohrfutter an
bearbeitet d. Falsche Bohrdrehzahl d. Stellen Sie die Geschwindigkeit des
werden soll e. Die Schnittwinkel des Bohrers sind Bohrers richtig ein.
falsch eingestellt fur das jeweilige e. Lesen Sie in einem technischen
Material welches bearbeitet werden soll Handbuch Uber Materialien, Bohrer und
Schnittwinkel nach und schleifen
(scharfen) Sie den Bohrer entsprechend.
Der Bohrer a. Falsche Geschwindigkeit a. Stellen Sie die Geschwindigkeit des

beginnt Feuer
zu fangen oder
nach Rauch zu

b. Spane werden nicht abgefthrt

c. Bohrer ist stumpf oder hat nicht den
richtigen Spielraum fur das jeweilige

Bohrers ein.

. Reinigen Sie den Bohrer
. Uberprifen Sie die Scharfe des Bohrers

iechen/Rauch J ; ¢ . ;
Egrcmi? rat,?su © Material welches bearbeitet werden und wenn notwendig ersetzen Sie
muss diesen
d. Kihlung erforderlich d. Verwenden Sie Kuhlmittel oder
e. UbermaBiger Zufuhrdruck Schneiddl wahrend des Bohrens
e. Uben Sie weniger Druck aus

Der Tisch ist a. Schmierung erforderlich a. Schmieren Sie den Tisch mit leichtem
schwierig b. Tischarretierung zu fest angezogen Olein
anzuheben

. Lésen Sie die Klemme




YVSTAHLWERK® GARANTIE

GARANTIE

Sie haben 7 Jahre Garantie auf unsere Gerate.

Die Anschlussgarantie erstreckt sich auf samtliche im Gehause des Gerats befindliche
Bauteile.

Sie erstreckt sich nicht auf das Gehause und seine auBeren Bestandteile und Anschluss-
teile. Sie erstreckt sich auch nicht auf das mitgelieferte Zubehor.

Die Garantie umfasst keine Mangel, die durch Manipulation, Missbrauch oder falsche
Handhabung entstehen.

Um die Garantie in Anspruch zu nehmen, brauchen Sie nur Ihre Rechnungsnummer.

Diese kdnnen Sie sich hier notieren.Sollten Sie lhre
Rechnungsnum-

mer nicht mehr haben, wenden Sie sich an uns.
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GARANTIE ¥TSTAHLWERK®

ABLAUF IM GARANTIEFALL

Nehmen Sie Kontakt mit unserem Kundenservice auf. Wir versuchen, den Fehler zu
identifizieren und ggf. direkte Hilfestellung zu geben.

Falls das nicht hilft, schicken oder bringen Sie das Gerat zu uns.

Unsere Techniker schauen sich das Gerat an, finden und beheben den Fehler.

Das Gerat wird zurtuick an Sie geschickt und Sie bekommen eine Information daruber,
welcher Defekt vorlag und wie er behoben wurde.

Auch nach Ablauf der Garantiezeit stehen wir Ihnen selbstverstandlich zur Verfugung
und helfen lhnen bei Problemen. Gerne kdnnen Sie Ihr Gerat nach der ersten Kontakt-
aufnahme mit dem Kundenservice zu uns schicken. Im Anschluss erstellen wir Ihnen
nach einer eingehenden Analyse einen kostenlosen Kostenvoranschlag fur die Repa-
ratur.
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YVSTAHLWERK® ENTSORGUNG

ENTSORGUNG

VERPACKUNG ENTSORGEN

A‘ [ Entsorgen Sie die Verpackung sortenrein. Geben

"' Sie Pappe und Karton zum Altpapier, Folien und

Schaumstoffe in die Wertstoffsammlung.

GERATE ENTSORGEN

Entsorgen Sie das Gerat entsprechend den in Ihrem Land geltenden Vorschriften.

Altgerate durfen nicht in den Hausmull!

GemanB der Richtlinie Uber Elektro- und Elektronik-
Altgerate (2012/19/EV) darf dieses Gerat nicht Uber
den Hausmull entsorgt werden, sondern muss bei
einer dafur vorgesehenen Sammelstelle abgegeben
werden. Informationen Uber Sammelstellen finden

_ Sie bei Ihrer Stadtverwaltung, dem offentlich-recht-
lichen Entsorgungstrager oder Ihrer Mullabfuhr.
Gerne kénnen Sie |hr altes Gerat auch bei uns ab-
geben.

Mit einer sachgemaBen Entsorgung schonen Sie nicht nur die Umwelt, sondern
tragen auch zu einer effektiven Nutzung naturlicher Ressourcen bei,
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KONFORMITATSERKLARUNG \?‘ STAHLWERK®

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

Hersteller
STAHLWERK Schweissgerate GmbH
MainstraBe 4 / 53332 Bornheim / Deutschland

Geratebezeichnung
Saulenbohrmaschine

Modell
BD-350 ST | BD-550 ST | BD-900 ST | BD-1500 ST

Hiermit erklaren wir, dass das oben bezeichnete Gerat in seiner Konzeption und Bauart
sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfuhrung den grundlegenden Sicher-
heitsanforderungen der unten genannten Richtlinien entspricht:

* Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
¢ Elektromagnetische Vertraglichkeit 2014/30/EU

Angewandte harmonisierte Normen:

EN IEC 55014-1:2021

EN |EC 61000-3-2:2019 /A1:2021

EN 61000-3-3:2013/A12019/A2:2021
EN IEC 55014-2:2021

* EN 60204-1.2018

EN ISO 12100:2010

EN 62841-1:2015; EN 62841-3-13:2017

Dipl. Phys. Alexander Hamann
Geschaftsfuhrer STAHLWERK
Bornheim, 08.05.2025
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¥YSTAHLWERK® Obecné bezped&nostni pokyny

Obecné

Dékujeme, ze jste si vybrali zafizeni od spole¢nosti STAHLWERK®. Jiz vice nez 25 let je
nase jméno synonymem nejvysSi kvality a jedine¢ného zakaznického servisu.

Tento navod k obsluze obsahuje dulezité informace tykajici se bezpecnosti, pouzivani a
udrzby. Peclivé si jej prectéte a uschovejte pro budouci pouziti.

Zfeknuti se odpovédnosti

Bylo vynalozeno veskeré Usili k zajisténi pfesnosti a uplnosti informaci v tomto navodu k
obsluze. Vyhrazujeme si parvo kdykoli upravit obsah.

Vysvétleni symbolU

Nasleduijici symboly jsou pouZity v navodu na obsluhu, na zafizeni nebo baleni zafizeni.
Zamyslené pouziti
Pouzivejte spotfebi€ pouze k uréenému ucelu a dodrzujte pokyny uvedeného v této pfirucce.

Nespravna obsluha a uziti ohrozi funkénost a zneplatni zaruku.

Vyrobce ani prodejce nenese Zadnou odpovédnost za $kody zplsobené nespravnym
zachazenim nebo nedodrzenim bezpecnostnich pokyna.

@ ;gf Prectéte si navod k obsluze. @
LI

Zlikvidujte zafizeni v souladu
s platnymi pfedpisy ve vasi

zemi.
Dodrauit . 'F Nevyhazuijte elektrické
odrzujte varovani a & spotfebiée do domovniho
bezpecnostni pokyny odpadu

®6e

Noste ochrannu sluchu,
respirator / prachovou masku
a ochranné bryle

C€

Oznaceni CE oznacuje
shodu s pfisluSnymi
smérnicemi Evropské unie.
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Obecné bezpecnostni pokyny VSTAHLWERK®

Obecné bezpecnostni pokyny

A Bezpecnostni predpisy poskytuji prehled moznych rizik, ktera mohou nastat béhem
uvedeni do provozu, ale neprohlasuiji, Ze jsou Uplné.

Pfed uvedenim do provozu si peclivé prectéte predpisy. Nedodrzeni provoznich pokyn
muze vest k poSkozeni zafizeni nebo Urazu a zranéni.

Navod k obsluze je soucasti zafizeni a musi byt uchovan pro budouci pouziti. V pfipadé
ztraty nebo poskozeni je nutné jej neprodlené nahradit. Navod k obsluze je mozné na
vyzadani ziskat od vyrobce nebo stahnout z e-shopu.

Pred kazdym pouzitim zafizeni peclivé zkontrolujte. Ujistéte se, Ze neni poSkozené nebo
nadmérné opotfebované.

A Dulezité! Nikdy nepouzivejte poni¢ené, poskozené
vybaveni a zafrizeni.

Bezpecnost na pracovisti

Pracovni proctor udrzujte vzdy Cisty a dobre osvétleny. Nepouzivejte stroj v blizkosti hoflavych
kapalin nebo smési plynd. Pfi praci s ur¢itymi materialy se mohou vytvaret pary nebo jiskry,
coz mUze vest k potencionalné vybusnému prostfedi. Proto pfed praci vzdy zkontrolujte
pracovni prostiedi.

Déti, nezucastnéné osoby a domaci zvifata drzte mimo pracovni proctor.

Bezpecnost pfi praci s elektrickym zarizenim

Nikdy nepouzivejte privodni kabel k pfenaseni, tazeni nebo odpojovani spotfebiCe ze zasuvky.
Uchovavejte kabel mimo dosahu tepla, oleje, ostrich pfedmétli a pohyblivych ¢asti, které
mohou kabel poskodit.

Elektrické nafadi vzdy chrarite pfed destém a vihkem. Nepouzivejte naradi ve vihkém nebo
mokrém prostredi.

Pokud je provozovani elektrického naradi ve vihkém prostfedi nevyhnutelné, pouZzijte
proudovy chrani¢ (RCD)
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¥YSTAHLWERK® Obecné bezped&nostni pokyny

Neotevirejte kryt elektrického naradi. Poskozeny kryt nebo otevieny pfistroj miize vest k
nebezpecnému urazu elektrickym proudem. Nepouzivejte poskozeny spotiebi€. Nevrtejte do
krytu, umysIné ho neposkozujte. Pfed zahajenim jakékoli prace na pfistroji odpojte sitovy
kabel ze zasuvky.

Nepouzivejte pfistroj je-li sitovy kabel poskozen! Mlze to vest k Urazu elektrickym proudem.

P¥i provozu pfistroje venku pouzivejte prodluzovaci kabel vhodny pro venkovni pouziti. Tim
snizujete riziko Urazu elektrickym proudem.

Zvlastni bezpec€nostni opatfeni pro praci se sloupovymi vrtaCkami.

Dulezité: Nepouzivejte tento stroj, pokud nejste diikladné obeznameni s
vrtacémi stroji a technikami vrtani. V pripadé pochybnosti se poradte s
kvalifikovanou osobou.

Nepouzivejte tento stroj dokud neni kompletné smontovan a dokud si nepfectete a
neporozumite pokyndm v navodu na obsluhu.

VZdy noste a pouzivejte vhodné ochranné bryle, abyste si chranili oci pfed
odlétajicimi triskami.

i@i Na vrtaéce se vzdy pracuje bez rukavic.

Obrabény, vrtany obrobek vzdy zajistéte upinacimi nebo upevriovacimi prostredky. Nikdy
nedrzte obrabény obrobek holyma rukama.

Pfed upnutim nebo vyménou vrtaku, sklicidla odpojte stroj od zdroje napajeni.

A VSechna nastaveni a manipulace provadéjte vzdy kdy? je stroj vypnuty.
Pri pouzivani vrtacich nastroju vzdy dodrzujte maximalné pfipustné jmenovité otacky a

odpovidajici vrtaci rychlosti pro danou aplikaci. Tyto nesmi prekrocit maximalni otacky
uvedené na elektrickém naradi.
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Obecné bezpecnostni pFedpisy ¥YVSTAHLWERK®

Nikdy nenechavejte zapnutou vrtacku bez dozoru. Vypnéte stroj a neopoustéjte ho, dokud se
nezastavi.

Po pourziti stroje vzdy vyjméte vrtaky a fadné je ulozte na suchém a chranéném miste.

QOdstranovani tfisek nebo obrobk(l za chodu stroje neni povoleno.

Vrtaky udrzujte vzdy Cisté a ostré, abyste zajistili optimalni a bezpeény vykon. Dodrzujte
pokyny vyrobce pro vyménu pfislusenstvi.

Stul i doraz vrtani nastavte tak, aby se béhem prace zamezilo vrtani do vrtaciho stolu.

Pfed vrtanim se vzdy ujistéte, Ze je vrtaci nastroj bezpecné zajistén ve sklicidle a ze je vyjmuta
klicka ze sklicidla.

Ujistéte se, ze prisluSenstvi nebo opotrebitelné dily jsou spravné nainstalovany. Nespravné
nainstalované nastroje se mohou béhem provozu pfi otaceni zaseknout nebo uvolnit a vest k
nehodam.

Nepouzivejte stroj, dokud nejsou vSechny potfebné nastroje, materialy a obrobky kompletné a
bezpecné umistény, upnuty a sefizeny na stole.

Stroj vzdy pouzivejte na rovném proacovnim povrchu a zajistéte si bezpecny postoj. Pred
pouzitim stroje se ujistéte, Ze je pracovni stll bezpe¢né ukotveny.

A Nikdy nedavejte ruce, vlasy ani volny odév do blizkosti bézici vrtacky
nebo skli¢idla.

Udrzba

Pro udrzbu a opravy pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

Pokud se pouziji neschvalené dily nebo se nedodrzi pokyny pro udrzbu, hrozi nebezpeci
Urazu elektrickym proudem nebo zranéni.

Udrzbu elektrickych spotiebiéti smi provadét pouze kvalifikovany personal s patfisnym

opravnéénim. Udrzba nebo servis provadény nekvalifikovanym personalem mize vest ke
zranéni.
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OPERATION MANUAL
BDESISEN-550 -900 -1500 ST
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BD-350 -550 -900 -1500 ST

STAHLWERK BD-350 ST, BD-550 ST, BD-900 ST and BD-1500 ST jsou robustni sloupové

vrtacky se stabilni kovovou zakladnou, ktera zajistuje bezpecné usazeni. Vrtatky umozniuiji
pfesné vrtani kovu, plastu, dfeva a mnoha dal$ich material.

Rychlost se nastavuje v zavislosti na modelu. Trojramennd, bocné umisténa posuvna paka s
hvézdicovou rukojeti umoznuje optimalni davkovani pfitlaku. Snadno nastavitelny hloubkovy

doraz zajistuje reprodukovatelné hloubky vrtani.

Ochranny kryt proti tfiskam zajiStuje bezpe€nou praci a Ize jej v pfipadé potfeby pfi vyméné
nastroju sklopit. Vrtaci stll Ize plynule vySkové nastavit bez pouZiti nastrojli a Ize jej otacet,
naklapét. Vrtaci vieteno s kuliCkovymi loZisky zajistuje klidny chod a dlouhou Zivotnost.

Technicka data

Technicka data BD-350 ST BD-550 ST BD-900 ST BD-1500 ST
Max. vrtaci primér @13 mm @ 16 mm @ 25 mm @ 32 mm
Vykon 350 Watt 550 Watt 900 Watt 1500 Watt
Sklicidlo 15-13mm 3-16 mm 5-20mm 5-20 mm
Zdvih vietene 50 mm 80 mm 80 mm 120 mm
Sklicidlo typ B16 MT2 MT3 MT4
Max. vzdalenost skli¢idla 105 mm /220 mm | 180 mm /410 mm | 176 mm / 685 mm } 220 mm / 700 mm
K column/stolu/zékladné /300 mm / 600 mm /1175 mm /1205 mm
Velikost stolu 160 x 160 mm 290 x 290 mm 290 X 290 mm 360 x 360 mm
Zakladna 290 x 190 mm 460 x 270 mm 460 x 270 mm 470 x 360 mm
Primér sloupu @ 46 mm @72 mm @ 80 mm @ 92 mm
Vyska 580 mm 1000 mm 1600 mm 1710 mm
Vaha 17 kg 50 kg 62 kg 102 kg




Navod na obsluhu
BD-350 -550 -900 -1500 ST

¥YVSTAHLWERK®

Obrazek se mase trochu lisit od-

B D = 3 5 D 5 T dodaného zbo.

Viko fement 7 Vrtaci stul 12 Hlavni skfin
Motor 8 Rameno stolu 13 Sloup

On/Off vypinac 9 Napinani femenu 14 Srouby
Ochranny kryt sklicidla 10 Zajisténi stolu 15 Hloubkovy doraz
Skli¢idlo 11 Zakladna

o 00~ W N

Hvézdicové madlo
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YVSTAHLWERK®

Navod na obsluhu

BD-350 -550 -900 -1500 ST

BD-550 ST | BD-900 ST | BD-1500 ST

N O o0 N0

40

Kryt fement

Motor

On/Off vypinag
Ochranny kryt skli¢idla
Sklicidlo

Hvézdicové madlo
Vrtaci stul

8 Rameno stolu

9 Napinani femenu
10 Stojna sloupu

11 Zakladna

12 Hlavni skfin

13 Sloup

14 Srouby

WWW.STAHLWERK-SCHWEISSGERAETE.DE

Safety devices
may differ.

15 Hloubkovy doraz
16 Zajisténi stolu
17 Vyskové stavéni stolu

18 Doraz vrtaciho stolu
19 Hreben zdvihu stolu



Navod na obsluhu TSTAHLWERK?®

BD-350 -550 -900 -1500 ST

KOMPLETACE

Sloupové vrtacky STAHLWERK se dodavaji se vSemi komponenty uvedenymi v seznamu.
Zkontrolujte, zda se komponenty shoduji se seznamem.

. Pro ochranu soucasti strojr pfed vihkosti byla na vnéjSi povrchy nanesena ochranna vrstva
lehkého strojniho oleje.

. Budte opatrni pfi zvedani t&Zké hlavni skfiné

Pfed pouzivanim stroje by ten mél byt namontovan a upevnén pevné na rovhém
* pracovnim povrchu

* Pracovni prostor by mél byt vzdy dostate¢né osvétlen, aby se predeslo nehodam
* Opatrné vyjméte vSechny dily z baleni

* Vlyberte rovny a pevny povrch, na ktery stroj postavite

POZOR! Navod je vSeobecny, montaz nemusi byt vzdy stejna!
Zakladna a sloup

Vezméte zakladnu (Obr. 1) a umistéte sloupek nebo jeho drzak nad velkoy otvor (Obr. 2).

Umistéte drzak sloupku a zarovnejte otvory pro Srouby. Ru¢né nasroubujte vSechny
Srouby v&etné podlozek (Fig. 3) a poté je postupné dotahnéte klicem ve sméru
hodinovych rugicek. (Fig. 4).

. Ujistéte se, ze sloupek pevné drzi

Pro model BD-900 ST: Nyni vloZte sloup do drzaku sloupu a zajistéte ho dvéma Cerviky
imbusovym klicéem. ( Obr.5)
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? STAHLWERK® Navod na obsluhu
BD-350 -550 -900 -1500 ST

Vrtaci stdl a hfeben (ozubena tyc¢)

+ Vlozte hfeben do vodici hlavy stolu (Obr. 6).

Nyni nasunite vrtaci stll spolu s hfebenem na sloup vrtacky. Méjte na paméti, ze hieben
ma byt umistén na pravé strané vrtaCky pokud stojite ¢elem k ni (Obr. 7).
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Navod na obsluhu ¥FSTAHLWERK?®

Zatlacte hieben po sloupu UpIné dolt, dokud nedosahnete Uchytu sloupu (Obr. 8).
Nasunte na sloup a dorazte doraz hfebene na jeho vrchni ¢ast Utahnéte doraz za
pomoci Sroubu (Obr. 9).

BD-350 -550 -900 -1500 ST

Nasroubuijte klicku na voditko stolu (Obr. 10).

Nasurite vrtaci stdl na ramenostolu a utahnéte rychloupinak (Obr. 11).
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? STAHLWERK® Navod na obsluhu
BD-350 -550 -900 -1500 ST

Hlavni skFin

Nasadte hlavni skfif na sloup. Zarovnejte skfin, vrtaci stil a zakladnu do jedné roviny
pod sebe (Obr.12)

Dotahnéte Srouby na levé i pravé strané skiiné. (Obr. 13).

Nasroubuite rukojeti k oviadani vrtani (Obr. 14).

U nékterych modell jsou Srouby hvézdicové rukojeti umistény pod plastovym vickem.
(Figs. 15 and 16). Sundejte ho a opét vratte po montazi hvézdicové rukojeti.
(Only for model BD-900 ST)

°
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Navod na obsluhu ¥FSTAHLWERK?®

BD-350 -550 -900 -1500 ST

Pred montazi se ujistéte, Ze je sklicidlo pIné oteviené (pro nejvétsi vrtak) aby se béhem
montaze neposkodilo (Obr. 17).

Skli¢idlo a hridel vietene

Ochranny stit povolte nebo utahnéte pomoci kfizovych Sroubt. (Obr. 18). Kvdli pfepravé
jsou k¥idlové matky namontovany dovnitf krytu a pfed pouZitim by mély byt namontovany
opacné.

Rukou zasroubuijte upinaci trn do skli¢idla (Obr. 19).

Upinaci trn nyni zasurite do vietene. Lehce zatlaCte. Nyni pomoci gumové pali¢ky
lehkymi udery upevnéte sklicidlo (Fig. 20).

U nékterych modell se jen narazi skli¢idlo na vieteno.

-
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? STAHLWERK® Navod na obsluhu
BD-350 -550 -900 -1500 ST

NASTAVENI

Upozornéni! Pred jakoukoli manipulaci mimo vrtani samotného se ujistéte, ze je
zarizeni odpojeno od sité!

Vrtaci stul nastaveni vySky

Povolte rychloupinak na rameni stolu (Obr. 21).

Nyni nastavte vysku stolu za pomoci klicky (Obr. 22).

Vrtaci stal naklapéni

Klicem povolte Sroub pod vrtacim stolem (Obr. 23).

Nyni muzete nastavit stll do potfebné pozice a Sroub opét utahnout. (Obr.24)
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Navod na obsluhu ¥FSTAHLWERK?®

BD-350 -550 -900 -1500 ST

Upinani vrtaku
Otocte Klickou proti sméru hodinovych rucicek pro otevreni sklicidla (Obr. 25).

Viozte vrtak (Obr. 26).

Jednou rukou podrzte vrtak ve skli€idle a druhou utahuijte sklicidlo za pomoci otaceni
klicky po sméru hodinovych rucicek, az do uplného dotazeni.(Obr.27)

Nastaveni hloubkového dorazu

Sloupova vrtacka (BD-350 ST)

Hloubku vrtani nastavte nasledovné:

Pfi vypnutém stroji zatlacte hvézdicovou pakou skli¢idlo s vrtakem az k obrobku.

Nyni nastavte potfebnou hloubku za pomoci kolecka a Citelné stupnici.

Nyni je hloubka vrtani nastavena. (Obr. 28).
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‘V STAHLWER K® OPERATION MANUAL
BD-350 -550 -900 -1500 ST

Sloupové vrtacky stojici na zemi
(BD-550 ST | BD-900 ST | BD-1500 ST)

Pro nastaveni hloubky vrtani provedte:
Povolte hloubkovy doraz oto€enim pojistného Sroubu (Obr. 29)
Nastavte poZzadovanou hloubku vrtani (Obr. 30) a znovu utahnéte jistici Sroub.

POZOR! Nezapomerite pficist vzdalenost vrtaku od materialu.
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OPERATION MANUAL

¥YVSTAHLWERK®
BD-350 -550 -900 -1500 ST

Nastaveni rychlosti
Sloupova vrtacka (BD-350 ST)

A Pred nastavovanim rychlosti odpojte stroj od sité, zdroje elektrické energie!

Oteviete femenovy kryt (povolte jen za pomoci kfizovéhho Sroubu)
Uvolnéte napinak femen( na boku hlavni skfiné

Pouzijte tabulku (nalepenou v krytu fement) k uréeni nové Polohy klinového femene, pro
spravnou rychlost. Umistéte klinovy femen na pfisluSnou pozici na femenici podle
zvolené rychlosti.

Kdyz jsou klinové femeny umistény v femenici na poZadovaném mistg, zatlacte rukou nebo
za pomoci paky motor zpét tak, aby jste je napnuli.

Znovu utahnéte napinak femen(. Klinovy femen je spravné napnuty pokud jej na
prostfedku prohnete o jeho tloustku.

Sloupové vrtagky (BD-550 ST | BD-900 ST | BD-1500 ST)

ﬁ Pred nastavovanim rychlosti odpojte stroj od sité, zdroje elektrické energie!

Povolte kfizovy Sroub na krytu femene. Povolte napinaci paku a zajiStovaci Sroub
femene. (Obr. 31 a 32).

Pro sniZeni napéti v femeni Ize motor pomoci kladky posunout smérem k vietenu.

Pouzijte tabulku (nalepenou v krytu fement) k uréeni nové Polohy klinového femene, pro
spravnou rychlost. Umistéte klinovy Femen na pfisluSnou pozici na femenici podle
zvolené rychlosti.

Jakmile je femen umistén na pozadované femenici (Fig. 33), zatlacte motor do jeho
puvodni Polohy pomoci paky nebo ruky, abyste klinovy femen znovu napnuli. Znovu
utahnéte napinaci kladku.

Klinovy femen je spravné napnuty pokud jej na prostfedku prohnete o jeho tloustku.
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Navod na obsluhu
BD-350 -550 -900 -1500 ST

YVSTAHLWERK®

Mazani

VSechna loziska jsou promazany pfi vyrobé a nevyzaduji dodate¢né mazani.

Doporucujeme obCas promazat duté hfidele a hfeben olejem.

Po praci

Odstrarite tfiisky ze stroje a dukladné ocistéte jeho povrchy. VSechny kovové Casti stroje by
mély byt lehce naolejovany.

Po kazdé praci byste méli vrtacku zabezpecit proti pouziti neopravnénymi osobami nebo
détmi.
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Odstrafiovani probléma

Stroj je pfi chodu

Mozna pfic¢ina
a. Spatné napnuty femen

Odstranéni problému
a. Napnéte femen

c. Skli¢idlo je opotfebované
d. Vrtacka je ohnuta

Rle:]%rr?',zdno b. Suche vieteno b.Demontujte vieteno a namazte duté
Y c. Uvolnéna kladka hfidele
d. Uvolnény femen c. Utahnéte kladku
e. Opotfebovana loZiska d. Upravte napnuti femene
e. Vyménite loZisko

Nadvms‘erné a. UvoInéné sklicidlo a. Pritlacte skli¢idlo ke stolu pfes dfevény
chvgm b. Vifeteno nebo loZisko je opotfebované hranol
vrtacky

b. Vymérite vietenovou hfidel nebo lozisko
c. VYmérite sklicidlo
d. Vymeérite vrtacku

Nebézi motor

a. Privod energie

b. Pfipojeni motoru

c. Vadné pripojeni spinace
d. Defekt vypinace

e. Shorelo vynuti motoru

f. Oteviené viko fement
g. Nefunkéni mikro spina¢

a. Zkontrolujte el.kabel/pojistku

b. Zkontrolujte pfipojeni motoru

c. Zkontrolujte pfipojeni vypinace

d. Vymeérite vypina¢

e. Vyménte motor

f. Zavrete / zajistéte viko femenu

g. Upravte polohu/vymérite mikro spina¢

Vrtak se zasekne

a. Nadmeérny tlak pfi vrtani

a. Méné tlacte na paku

zvednout/ snizit

b. Malo povolené rychloupinani

v obrobku b. Volny femen b. Zkontrolujte napnuti femene
c. Vrtak se protaci ve sklicidle c. Dotahnéte sklicidlo
d. Spatna vrtaci rychlost d. Nastavte spravnou rychlost
e. Nespravné brouseny vrtak pro vrtany e. Zjistéte a aplikujte spravné uhly podle
material vrtaného materiélu
Vrta’l’( zaf:ne qymit a. Spatna rychlost vrtani a. Nastavte spravnou rychlost vrtaku €
ﬁi@’ﬁgu‘f“em b. Neuklizené tisky ( dievéné) b.Uklidte vrtacku
c. Vrtak je tupy, nebo ma Spatny thel pro c. Zkontrolujte ostrost vrtaku / nabruste ho
zpracovavany material. d. Pouzijte fezny olej / chladivo pro vrtani
d. Je potfeba chlazeni e. Méné tladte
e. Nadmeérny tlak pfi vrtani
STul nejde a. Je nutné mazani a. Namazte sloup a hfeben olejem

b. Uvolnéte rychloupinani




YVSTAHLWERK® WARRANTY

Zaruka

Na nase zafizeni mate 7 letou zaruku. Neplati pro
zakazniky s ICO.

Zaruka se vztahuje na vsechny soucasti v krytu zafizeni.

Nevztahuje se na kryt, jeho vnéjsi soucasti a spojovaci dily. Nevztahuje se take na
dodané prisluSenstvi.

Zaruka se nevztahuje na vady zpUsobené neopravnénou manipulaci, nespravnym pouzivanim
nebo nespravnym zachazenim.

K uplatnéni zaruky potrebujete ¢islo faktury.

MUiZete si ho poznamenat zde . Pokud nemate Cislo faktury, kontaktujte
nas
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WARRANTY ¥TSTAHLWERK®

Proces uplatnéni zaruky

Kontaktujte nas zakaznicky servis. Pokusime se identifikovat zavadu a v pfipadé potfeby
poskytneme pfimou pomoc.

Pokud to nepomUze, poslete neob pfineste zafizeni k nam.

Nasi technici zafizeni zkontroluji, najdou a opravi zavadu.

Zafizeni vam bude zaslano zpét spolu s informaci o zavadé a zplisobu jejiho odstranéni.

Samoziejmé vam jsme k dispozici | po uplynuti zaru¢ni doby, abychom vam pomohli s jakymikoli
problémy. Po prfedchozim kontaktovani zakaznického servisu ndam mdzete zafizeni zaslat. Po
podrobné analyze vam pak zdarma poskytneme odhad nakladd na opravu.
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LIKVIDACE

LIKVIDACE BALENI

2 J
.0

aw

Likvidace zarizeni

Obaly tfidte podle druhu. Papir a lepenku vyhazujte do
kontejneru na papir. Félie a pény vyhazuijte bdo
kontejneru na recyklovatelné materialy.

Zafizreni likvidujte v souladu s predpisy platnymi ve vasi zemi.

2

Staré spotrebite nesmi byt likvidovany spolu s béznym
domacim odpadem!

Podle smérnice o odpadnich elektrickych zafizenich
(2012/19/EU), nesmi byt toto zafizeni likvidovano spolu s
béznym komunalnim odpadem, ale musi byt odevzdano
ve sbérném misté ur€eném pro tento ucel. Informace o
sbérnych mistech ziskate u méstského ufadu, vefejné
odpadové spole¢nosti nebo u své odpadové sluzby.

Radi od vas take pfijmeme vase stare zafizeni. Jeho spravnou
likvidaci chranite Zivotni prostedi, ale take phispivate k
efektivnimu vyuzivani pfirodnich zdrojl.



DECLARATION OF CONFORMITY ? S TA H l.... W E: R KG)

EC Prohlaseni o shodé

Manufaktura
STAHLWERK Schweissgerate GmbH
MainstraBe 4 / 53332 Bornheim / Deutschland

Popisek
Pillar drilling machine sloupova vrtacka

Model
BD-350 ST | BD-550 ST | BD-900 ST | BD-1500 ST

ProhlaSuieme, Ze vySe uvedené zafizeni ve svém provedeni a konstrukd, jakoZ i ve verz, kterou uvadime na trh,
splfuje zakladni bezpenosini paZzadavky nize uvedenych smémic.

¢ Machinery Directive 2006/42/EG
¢ Electromagnetic Compatibility 2014/30/EU

Used coordinated norms:;

EN IEC 55014-1:2021

EN |EC 61000-3-2:2019 /A1:2021

EN 61000-3-3:2013/A12019/A2:2021
EN IEC 55014-2:2021

* EN 60204-1.2018

EN ISO 12100:2010

EN 62841-1:2015; EN 62841-3-13:2017

M.Sc. Physics Alexander Hamann
CEO STAHLWERK
Bornheim, 08.05.2025
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