MEVA a.s.
Roudnice n. L.

Navod Kk pouZiti
(Pokyny k montazi, pouZiti a idrzbé)

Hadice typ UNP01022, UNP01006, UNP01007, UNP13001
Hadice typ 4574, 4574A, 4575, 4575A

Hadice typ 4750, 4750A, 4750B, 4750C, 4750D

Hadice typ 4317, 4383, 4424A, 4432, 4579A

Hadice typ 4752, 4754

Hadice na zakazku

Dilezité

- Pfed piipojenim k lahvi na plyn a uvedenim sestavy do provozu ptectéte tyto pokyny k montazi,
pouziti a udrzbe. Zaroven prectéte a dodrzujte veskeré pokyny uvedené v navodu ke spotiebici.

- Tyto pokyny uschovejte pro pristi pouziti.

Pouziti
- Tyto propan-butanové spojovaci hadice (dale jen hadice) jsou uréeny k pfipojeni spotiebice k lahvi
na plyn (event. ke kartusi) plnéné LPG (propan, butan nebo jejich smési).

Popis
Typ Koncovka Délka Vnitini pramér Tésnéni
UNP01022 —_— na objednavku &8 mm -_
UNPO01006 -_ 15m @8 mm -_
UNP01007 -_ 15m @8 mm -_
UNP13001 - 1,5m & 8 mm -
4574 2x G 3/8" LH 20m < 4 mm -
4574A 2x G 3/8" LH 10m 4 mm —_—
4575 2x G 3/8" LH 5m &4 mm —_—
4575A 2x G 3/8" LH 2m 4 mm -
4750 2x G 1/4" LH 0,5m 4 mm —
4750A 2x G 1/4" LH Im 4 mm —
4750B 2x G 1/4" LH 15m 4 mm —
4750C 2x G 1/4" LH 2m < 4 mm -
4750D 2x G 1/4" LH 0,8m 4 mm —
4750E 2x G 1/4" LH 5m 4 mm —
4317 2x M9 x 0,75 12m &4 mm 2x t&snénka AF-OIL (typ 4312)
4383 2x M9 x 0,75 25m & 4 mm 2x t&snénka AF-OIL (typ 4312)
4424A 2x M9 x 0,75 5m 4 mm 2x tésnénka AF-OIL (typ 4312)
4432 2x M9 x 0,75 1,7m 4 mm 2x tésnénka AF-OIL (typ 4312)
4579A 2x M9 x 0,75 20 m &4 mm 2x t&snénka AF-OIL (typ 4312)
ars2 | 7O fo'-g 15m Zamm | 1x tésnénka AF-OIL (typ 4312)
4754 ii a;/fo';g 15m @amm |1 tésnénka AF-OIL (typ 4312)
na zakdzku | na objednavku |na objednavku 4 mm dle koncovky




PiisluSenstvi

Typ Ptislusenstvi (obsah baleni)
UNPO01006 | 2x hadicova spona (typ IM905)
UNPO01007 | 2x hadicova spona (typ IM905), 1x regulator (typ UNP01008)
UNP13001 2% hadicova spona (typ IM905), 1x regulator (typ UNP01008), 1x jednocestny ventil
(typ 2156UV), 1x natrubek & 8 mm s prevlecnou matici G 1/4” LH (typ UNP01015)
4754 1x redukce G 1/4” LH a 7/16" (typ 4753)

Ostatni uvedené typy hadic: bez piislusenstvi

- Veskeré typy hadic, piislusenstvi, popt. i dalsi dily nutné pro ptipojeni spotiebice k lahvi na plyn
(viz Navod ke spotfebi¢i - Pfipojeni spotiebi¢e k LPG lahvi), lze objednat u distributora
(MEVA-TEC s.r.0., tel.: +420 416 823 181, 299, www.mevatec.cz) nebo u jeho obchodnich partnert.

Technické data
PaliVo ..o plyn (GAS)
Druh plynu ..o, LPG (propan, butan nebo jejich smési)
Maximalni pracovni pietlak ........... 2 MPa (20 bar)
Minimalni polomér ohybu ............. 40 mm

Doba zivotnosti (datum expirace) ... 5 let od data vyroby vyznaceného na hadici
(popt. mize byt na hadici vyznaceno pfimo datum expirace
napf. dle normy EN 16436-2: ,,EXP DATE: yyyy)
Technickd norma ..........cccovveveeneenne. EN 1SO 3821, EN 16436-1,2 nebo jina uréena pro hadice pro LPG
Piiklad znaceni dle EN ISO 3821 ... 1ISO 3821 — 2 MPa (20 bar) — 4x11 — XYZ — 2024
(norma — max. pracovni pietlak — vnitini praimérxvnéjsi pramér
hadice — vyrobce (samotné hadice bez koncovek) — rok vyroby)
Barva hadice pro LPG .................... oranzova

LPG (Liquefied Petroleum Gas) - zkapalnény uhlovodikovy plyn
10 bar =1 MPa

Piipojeni spotiebide k lahvi na plyn

- Dodrzujte veskeré pokyny uvedené v navodu ke spotiebici.

- Pted ptipojenim k lahvi na plyn vzdy zkontrolujte pouZiti a dobry stav vSech tésnéni.

-V piipad¢ pouziti hadice s koncovkou M9 x 0,75 vyjméte zaslepku z prevle¢né matice a zkontrolujte
pouziti a dobry stav tésnénky AF-OIL (typ 4312). V piipadé potieby ji vymértite za bezvadnou.

- Po pfipojeni spotiebice k lahvi na plyn proved’te kontrolu tésnosti.

Ptiklady pfipojeni: (pouze pro ilustraci, konkrétni zptisob se muze lisit — dodrzujte navod ke spotiebici!)
- ® ptimotlaky spotiebi¢ piipojeny k 2kg LPG lahvi
- nizkotlaky spotiebi¢ pfipojeny k 5kg nebo 10kg LPG lahvi

Vstupni zavit spotfebice
9 - Vstupni trn spotfebice
- Spojovaci hadice
L 4 52 — (s koncovkami)
5 7 9 4 - Spojovaci hadice
! Y (bez koncovek)
E g 5 O - Hadicova spona
- Jednocestny ventil
8 - Pfipojovaci hrdlo 2kg
LPG lahve
9 - Vystupni Sroubeni

- Regulator s trnem
/ @ \ { \ lahvového ventilu 5kg
| |  nebo 10kg LPG lahve
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Kontrola tésnosti

Kontrolu tésnosti provadéjte min. pted prvnim pouzitim spotiebice, po kazdé vyméne lahve na plyn,
nebo pokud byl spotiebic¢ odstaven delsi dobu z provozu.

Kontrolu provadéjte pénotvornym roztokem, ktery se aplikuje z nadoby s rozprasovacem, $tétcem
nebo hadiikem. Je mozné pouzit i prodavany sprej na vyhledavani netésnosti. Je zasadné zakazano
provadét kontrolu tésnosti pomoci oteviceného ohné!!!

Unik plynu se projevi tvorbou bublin v misté net&snosti.

Kontrolu t€snosti je nutné provést u spojovaci hadice a vSech spoji rozvodu plynu.

Unik plynu

V piipadé uniku plynu (zépach plynu, hluk zpisobeny unikajicim plynem nebo tvorba bublin pfi
kontrole tésnosti), zaviete ventil na lahvi na plyn a ventil spotiebice. Uhaste v blizkém okoli veskery
otevieny oheil a vypnéte elektrické spotiebice.

Pokud unik plynu nelze zastavit, pfeneste lahev na plyn do venkovniho, otevieného, dobie vétraného
prostoru, bez jakéhokoli zdroje zapaleni/vzniceni, a porad’te se s dodavatelem plynu.

Dojde-li k uniku plynu v mistnosti, mistnost fadné vyvétrejte.

Udrzba

Udrzbu spotiebiée v&. spojovaci hadice provadgjte vzdy v pravidelnych intervalech, pii snizeném
vykonu, v pfipadech vét§iho znelisténi, pfi veétSim provoznim zatizeni, pokud byl spotiebic
dlouhodob¢ odstaven z provozu a podle potieby.

Vizualng, popiipadé hmatem zkontrolujte stav spojovaci hadice.

V ptipadé vyduti, prasklin, trhlin nebo jiného zhorSeni stavu, je nutné hadici ihned vyménit za novou
o stejné délce a ekvivalentni kvalité.

Z bezpecnostnich divodi je vhodné, aby uZzivatel provadél v pravidelnych intervalech (nejméné
Ix m&si¢né a po kazdé vyméné lahve na plyn) jednoduchou zkousku tésnosti spojovaci hadice
a vcasnym odhalenim netésnosti piedesel zptsobeni pozaru v disledku vzplanuti unikajiciho plynu.
Kontrola tésnosti hadice se mize provadét napt. nanesenim pénotvorného roztoku nebo postupnym
protazenim celé délky hadice v nadobé s vodou za soucasného sledovani pfipadného tniku plynu
v podobé bublinek. Hadice musi byt pii zkousce pod tlakem.

Skladovani

Odpojte spotiebi¢ od lahve na plyn.
Spotiebic i veskeré dalsi dily uloZte tak, aby bylo zabranéno jejich znecisténi nebo poskozeni.

Bezpecénostni pozadavky

Instalace musi odpovidat platnym piedpistim a soucasnému stavu techniky!

Pouzivejte pouze dodany nebo doporuceny typ spojovaci hadice schvaleny vyrobcem nebo
distributorem spottebic¢e nebo distributorem plynu!

Pouzivejte hadice odpovidajici normé EN 1SO 3821 nebo EN 16436-1,2 nebo jiné urcené pro hadice
pro LPG o doporucené délce pro konkrétni spotiebic!

Tato hadice je urCena pouze pro pienos butanu, propanu nebo jejich smési v plynné fazi!
Nepouzivejte hadici s butanem, propanem nebo jejich smésmi v kapalné fazi!

Pted pfipojenim k lahvi na plyn zkontrolovat pouziti a dobry stav té€snéni (mezi spotiebi¢em a lahvi
na plyn)!

Pokud sestava obsahuje bezpecnostni ventil proti nadmémému prutoku, zkontrolujte, zda tésnost
hadice neovliviiuje jeho ¢innost!

Hadici neinstalujte v prostorech, kde teplota piesahuje 70 °C!

Spojovaci hadice musi byt pii provozu zajisténa proti odéru a ozehnuti nebo jinému mechanickému
poskozeni! Zabrante zkrouceni a nadmérnému ohybani hadice!

Spojovaci hadice musi byt umisténa mimo cesty, kterymi se chodi nebo tak, aby nemohla byt
poskozena!

Dvé nebo vice hadic nesmi byt zapojeny do série!

Spojovaci hadice nesmi byt nastavovana ani jinak upravovana!

Stav hadice je nutné pravidelné kontrolovat a v ptipadé potieby ji vymeénit!
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- Doba zivotnosti tlakové LPG hadice je z bezpeénostnich diivoda 5 let od data vyroby vyznaceného
na hadici. Po uplynuti této doby, nebo v pfipad€ poskozeni, hadici vymeéiite! Hadici vyméiite v jiném
intervalu, pokud to vyzaduji odli$né narodni podminky!

- Vyména hadice se musi provadét v predepsanych intervalech!

Poznémka
Zmény v technickych tdajich jsou vyhrazeny. Vyobrazeni diky neustalému inova¢nimu postupu jsou
nezavazna. Tiskové chyby vyhrazeny.

Zaruéni podminky

- Spotiebiteli se poskytuje zaruka na spravnou funkci vyrobku a ma narok na bezplatnou opravu nebo
vyménu soucasti, které by se ukédzaly v zaru¢ni dob& vadnymi pro chybnou vyrobu nebo skrytou
vadu materialu.

Podminkou pro uplatnéni narokti ze zaruky je ptedlozeni spravné a Citeln€ vyplnéného zaruéniho listu,
jenz musi byt opatien adresou prodejny, razitkem prodejce, podpisem prodavajiciho a datem prodeje.
Naroky na zaruku zanikaji, pokud nebyla zaruka uplatnéna v zaru¢ni dobé nebo pfi svévolnych
zménach pivodnich zapisi v zaruénim liste.

- Zaruka se nevztahuje na bézné provozni opotiebeni, zavady vzniklé umyslnym poskozenim, hrubou
nedbalosti pfi pouzivani, nebo pokud provede kupujici na vyrobku upravy nebo zmény. Vyrobce
neodpovida za Skody zpisobené neodbornym zachdzenim ¢i udrzbou mimo ramec ptislusného
navodu k pouziti.

Vyrobce ruci za vyrobky 24 mésicti ode dne prodeje.

Vyrobce
MEVA a.s. Tel. +420 416 823 1117
Na Urbance 632 E-mail: prodej.urbanka@meva.eu; meva@meva.eu
413 13 Roudnice nad Labem Internet: www.meva.eu
Ceska republika

Opravy a servis

Zaru¢ni i mimozaruéni opravy tohoto vyrobku provadi a nahradni dily dodava distributor:

MEVA-TEC s.r.o. Tel.: +420 416 823 181"
Chel¢ického 1228 E-mail: prodej@mevatec.cz
413 01 Roudnice nad Labem Internet: www.mevatec.cz
Ceska republika

Informace o prodeji

AAresa Prodejy: oo

Razitko prodejny Podpis prodéavajiciho



