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VSTAHLWERKE®

OBECNE INFORMACE

OBECNA BEZPECNOSTNI POKYNY

Dékujeme, Ze jste si vybrali spotfebi¢ znacky STAHLWERKE®. JiZ vice nez 25 let je naSe jméno
synonymem kvality a zakaznického servisu.

Tento navod k obsluze obsahuje dulezité informace tykajici se bezpecnosti, pouzivani a udrzby.

Peclivé si jej pfeCtéte a uschovejte pro budouci pouziti.

VYSVETLENIi SYMBOLU

Nasledujici symboly jsou pouZity v tomto navodu k obsluze, na zafizeni nebo na obalu.

Prectéte si navod k

A\ A\

Varovani pred elektrickym napétim.

ochranné bryle.

obsluze. f Dodrzujte varovani a bezpe¢nostni pokyny!
1
@' w Noste ochranu sluchu,
rukavice, respirator/proti | “{Z} QD= | Jednofazovy transformator, usmériiovad.
@ prachovou masku a

Noste svarecskou masku a
ochrannou zastéru.

£ 1>

Neni uréeno pro pouziti v domacnostech.
Napdjeni ze sité.

Svarovani
metodou TIG
(svarovani
wolframovou
elektrodou v
ochranné
atmosfére).

Vhodné pro svafovani v prostfedi se
zvySenym rizikem Urazu elektrickym
proudem.

Ruéni obloukové svarovani s
elektrodou:

Zafizeni a jeho pFislusenstvi zlikvidujte v
souladu s platnymi predpisy ve vasi zemi.

=
12

Svarovani v inertni a aktivni
atmosféfe véetné pouziti
dratu s tavidlovym jadrem.

Elektronické vyrobky nevyhazujte do
domaciho odpadu.

Stejnosmérné napéti.

Znactka CE oznaCuje shodu s
prislusnymi smérnicemi Evropské unie.
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PROHLASENI O VYLOUCENI ODPOVEDNOSTI

Bylo vynaloZeno veSkeré usili k zajiSténi pfesnosti a uplnosti informaci obsaZzenych v
tomto navodu k obsluze. Vyhrazujeme si pravo obsah kdykoli upravit.

URCENE POUZITI
Pouzivejte pfistroj pouze k uréenému ucelu a fidte se pokyny v tomto navodu.
Nespravné pouzivani ohrozuje funkénost pfistroje a vede ke ztraté zaruky.

Vyrobce ani prodejce nenesou zadnou odpovédnost za Skody zplsobené nespravnou
manipulaci nebo nedodrzenim bezpecnostnich pokynd.

ﬁ Poznamka: Zafizeni neni ur€eno k pouziti v obytnych oblastech, kde je
apajeni zajistovano verejnou nizkonapétovou rozvodnou siti. V téchto oblastech
muZze byt obtizné zajistit elektromagnetickou kompatibilitu z ddvodu ruseni jak
vedeného, tak vyzafovaného

ruseni.

OBECNA BEZPECNOSTNI POKYNY

Bezpecnostni predpisy poskytuji pfehled moznych rizik, ktera mohou pfi provozu
nastat, avSak neusiluji o Uplnost.

Pfed uvedenim do provozu si prosim peclivé prectéte tyto pokyny. Nedodrzeni
provoznich pokynd muze vést k Urazu elektrickym proudem, poskozeni zafizeni nebo
zranéni.

Navod k obsluze je soucasti zafizeni a je nutné jej uchovat pro budouci pouziti. Pokud
dojde k jeho ztraté nebo se stane nepouzitelnym, je nutné jej neprodlené nahradit.
Navod k obsluze Ize na pozadani ziskat od vyrobce.

Pfed kazdym pouzitim zafizeni peclivé zkontrolujte. Ujistéte se, Zze neni poSkozené
ani nadmérné opotiebované.

A Dulezité: Nikdy nepouzivejte poSkozené zafizeni.
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BEZPECNOST NA PRACOVISTI

Pracovisté udrzujte vzdy Cisté a dobfe osvétlené. Stroj nepouzivejte v blizkosti hoflavych kapalin
nebo plynnych smési. PFi praci s urcitymi materialy maze dochazet k tvorbé prachu, vypar nebo
jisker, coz muze vést k vzniku prostfedi s nebezpeéim vybuchu. Pfed zahajenim prace proto
vzdy zkontrolujte pracovni prostfedi a okoli.

= Odstrarite vSechny hoflavé materialy v okruhu deseti metrd od svafovaciho oblouku.
* Zabrarite vniknuti jisker do skrytych prostor.

= Nikdy nesvafujte v blizkosti domacich zvifat nebo déti.

= Nikdy nesvafujte na nadrzich ani jinych uzavfenych nadobach.

= Noste odév bez kapes a manzet, ktery neni nasakly olejem.

= Ujistéte se, Ze se v blizkosti svafovaciho prostoru nachazi hasici pfistroj.

=W

Vdechovani svaiovacich vypart mulze byt zdravi Skodlivé.

= Nevdechujte vypary vznikajici pfi svafovani.
= Nesvarujte materialy s povrchovou Upravou, pozinkované nebo pokovené materialy.

= V pripadé potfeby pouzijte ventilacni systém nebo zajistéte, aby bylo vase pracovisté dobre
odvétrané.

= P¥i svarovacich pracich noste vhodnou ochranu dychacich cest.

= Vzdy dodrzujte bezpecnostni listy vSech material(, které se maji svarovat.
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OSOBNi OCHRANNE PROSTREDKY

Z
TN

P¥i praci vzdy pouzivejte vhodné ochranné pomucky a dodrzujte nasledujici bezpecnostni
opatfeni.

Zaijistéte, aby k zafizeni mély pfistup pouze osoby s odpovidajicimi znalostmi o zachazeni se
svafovacim zafizenim a plazmovymi fezackami.

e

« Uraz elektrickym proudem ze svafovaci elektrody mdze byt smrtelny.
= Elektrody se nedotykejte holou rukou.

= Noste neposkozeny a suchy ochranny odév.

= Vyhnéte se kontaktu s obrobkem nebo zemnicim terminalem.

= Nedotykejte se souCasné obrobku a svarovaciho dratu nebo elektrody.
= Pouzivejte pouze kabely a vodic¢e doporu¢ené vyrobcem.

= Pfed udrzbou a servisnimi pracemi vzdy odpojte napajeni!

=2

Svételné paprsky oblouku mohou zpUsobit poranéni oc¢i a popaleniny.

= Vzdy noste pfilbu s Uplnou ochranou obli¢eje a krku a spravnym ochrannym filtrem
(vhodnym pro dany svarovaci proces).

= Chrante se pred Skodlivymi UCinky optického zafeni na o¢i a kizi noSenim vhodného odévu.

= K ochrané osob v okoli svafovaciho mista pouzivejte vhodné uzaviené prostory nebo stinéni.
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=L

Nebezpeci popaleni kiize.

= Bezprostfedné po svafovani se nedotykejte svafovanych materialt a svarovaciho
hofaku holyma rukama.

= Pokud je to mozné, upnéte obrabény obrobek pomoci upinacich zafizeni.

Dbejte na ucinky elektromagnetickych poli na elektronicka zarizeni ve vaSem
okoli, zejména na kardiostimulatory a dalSi elektronicka zarizeni.

=

%\

Poskozeni zplisobené elektromagnetickymi poli.

= UdrZujte osoby s kardiostimulatory mimo svafovaci prostor.
= Svarovaci a zemnici kabely vedte na stejné strané téla.

= Nikdy si svafovaci kabely neomotavejte kolem téla.

= Nepracuijte v blizkosti svafovaciho zdroje.

g

Otaceni ventilatoru maze zpusobit zranéni.

= Nevkladejte ruce ani drobné pfedméty do krytu ventilatoru.
= Pfed kazdym spusténim se ujistéte, ze jsou vSechny otvory a vétraci stérbiny
zarizeni volné a nezakryte.
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ELEKTRICKA BEZPECNOST

= Zabrarite necht&nému spusténi tim, Ze se pfed pfipojenim zafizeni k napajeni ujistite, zZe
je vypnuté.

= Nikdy nepouzivejte napajeci kabel k pfenaseni, tazeni nebo odpojovani pfistroje.
Chranite kabel pfed teplem, olejem, ostrymi pfedméty a pohyblivymi ¢astmi, které by jej
mohly pfiskfipnout.

= Elektrické nafadi vzdy chrarite pfed deStém a vihkosti. Naradi nepouzivejte ve vlhkém
nebo mokrém prostredi.

= Pokud je provoz elektrického nafadi ve vihkém prostfedi nevyhnutelny, pouzijte
proudovy chrani¢ (RCD).

= P¥i praci s naradim venku pouzivejte prodluzovaci kabel vhodny pro venkovni pouziti.
Pouziti kabelu vhodného pro venkovni pouziti snizuje riziko Urazu elektrickym proudem.

= Zabrante hromadéni tepla tim, Ze pfistroj nebudete umistovat pfimo ke zdi nebo pod
nasténné skfinky.

= Neumistujte pfistroj do blizkosti zdrojl tepla.
= Nastroj pouzivejte pouze ve svislé poloze.

= Chrarite kabely a hadicové sestavy pfed vnéjSim poSkozenim, napf. pfed ostrymi
hranami a horkymi predméty.

= PFistroj nepouzivejte, pokud je poSkozen napajeci kabel, zastr¢ka nebo vypinac.
= Zajistéte, aby bylo mozné zafizeni v pfipadé poruchy rychle odpojit od napajeni.

= Na zafizeni neprovadéjte zadné Upravy sami. V pfipadé problémU se obratte na
kvalifikovany personal, napf. na na$ zakaznicky servis.

= Pouzivejte vyhradné originalni opotfebitelné dily a nahradni dily STAHLWERK®.

= Pri Cisténi, udrzbé nebo vymeéné opotrebitelnych dill zafizeni vzdy vypnéte a odpojte od
napajeni.

= Optimalni skladovaci teplota zafizeni je mezi 5 a +55 stupni Celsia.

= Optimalni provozni teplota se pohybuje mezi -5 a +40 stupni Celsia.

= P¥i relativni vihkosti: 40 °C <50 % a 20 °C < 90 %.

= \/ pfipadé zvySené teploty okoli je nutné odpovidajicim zplsobem zkratit dobu zatizeni
svafovaciho stroje.
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BEZPECNOSTNi POKYNY PRO ZACHAZENI S LAHVEMI S TLAKOVYM
PLYNEM

= Pouzivejte tlakové plynoveé lahve v souladu s pfedpisy. Dodrzujte navod k obsluze
tlakovych plynovych lahvi, ventil(i a armatur.

= K upevnéni plynové lahve pouzijte vhodny drzak.
= Nevystavujte plynovou ldhev vysokym teplotam ani pfimému slune€nimu zéafeni.

= Ventily a armatury na tlakovych plynovych lahvich musi byt udrzovany bez oleje a
mastnoty.

= P¥i otevirani ventilu plynové lahve drzte obli¢ej v dostateéné vzdalenosti od vystupu plynu.
= Svarovaci hofak nepokladeijte na plynovou lahev.

= Elektroda se nesmi nikdy dotykat plynové lahve!

KONTROLA A PRIPRAVA PRED PROVOZEM

Noste zaruvzdorny ochranny odév vhodny pro svarfovani a plazmové fezani, ktery zakryva
celé télo. Odév vas musi chranit pred Urazem elektrickym proudem, UV zafenim a
svafovacimi jiskrami, jakoz i pfed rozstfikem horkého materialu. Proto se ujistéte, Ze
zejména obuv je izolovana a Ze odév neni hoflavy a pfi kontaktu s horkymi materidly se
neroztavi (podle normy EN ISO 11611).

K ochrané oci noste svare€skou pfilbu nebo pouzijte svafecsky Stit s vhodnym filtrem proti
svétlu. Nikdy se nedivejte do oblouku bez adekvatni ochrany oci. Mohlo by dojit k vaznému
zranéni (vCetné oslepnuti). Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte, zda je svare€ska pfilba/stit
zpUsobila k pouziti (podle normy EN 175).

Ochranné odévy udrzujte vzdy suché a bez mastnoty a oleje.

Zajistéte dostatecné vétrani, abyste zabranili vdechovani toxickych plyn( vznikajicich pfi
svafovani.

Zkontrolujte, zda je kabelové pfipojeni provedeno podle schématu zapojeni.

Pro spravné a bezpe€né pouzivani svarovaciho zafizeni vénujte prosim pozornost
nasledujicim bodiim!
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Pfed pouzitim stroje zkontrolujte technické udaje na typovém Stitku.

Pfi prekroCeni pracovniho cyklu dojde k prekroCeni maximalni pfipustné teploty
svafovaciho stroje, coZz muze vést ke snizeni vykonu nebo poskozeni svafovaciho
stroje.

Vyhnéte se pretizeni! Zavazné pretizeni maze poskodit zafizeni nebo zkratit Zivotnost
svarovaciho stroje.

Ujistéte se, Ze je spoj mezi konektorem svarovaciho stroje a svafovacim kabelem
pevny. Spatné pfipojeni muze zpusobit lokalni zahfivani a spaleni svorky.

Pravidelné kontrolujte pfipojeni svafovaciho kabelu, abyste zajistili bezpecné pfipojeni.

PRIPOJENI K SITI

Zkontrolujte, zda dostupné sitové napéti odpovida sitovému napéti uvedenému na
typovém Stitku svafovaciho zafizeni. Rozsah kolisani napajeciho napéti nesmi
prekrocit 15 % jmenovité hodnoty.

Sit musi byt chranéna jednofazovym jistiCem (pojistkou) typu C (s setrvacnosti) s
dostateCnou hodnotou. Svarfovaci jednotka je urCena pro provoz se stfidavym
proudem 230 V 50/60 Hz.

Pred pripojenim zafizeni k siti se ujistéte, ze je hlavni vypina¢ zarizeni v poloze
VYPNUTO!
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CISTENI A UDRZBA

Zajistéte, aby se béhem svafovani do svafovaciho stroje nedostaly svafovaci rozstriky
ani jiné necistoty.

Kovovy prach uvnitf stroje mlze zpUsobit vnitini zkraty na desce ploSnych spoji a
dalSich elektrickych soucastech a vést k nenapravitelnému poskozeni.

Zaijistéte pravidelnou odbornou udrzbu vaseho zafizeni a odstranujte z néj prach a
necCistoty pomoci stlateného vzduchu bez obsahu oleje a vody. Pfi Cisténi
nepouzivejte zadna jina Cistici €inidla ani kapaliny.

Otevieni krytu nezbavuje platnosti zaruky. Nedodrzeni tohoto pokynu a z toho
vyplyvajici silné znecisténi a zavady mohou vést ke ztraté zaruky!
|

Pravidelné odstrariujte kovovy prach také z hofaku, jinak mize i zde dojit ke zkratiim
a nenapravitelnému poskozeni.

Pravidelné kontrolujte vSechny pfipojovaci kabely a vedeni svafovaciho stroje, zda
nejsou poskozeng, a v pripadé potreby je vymérite.

Pokud svafovaci stroj delSi dobu nepouzivate, vyjméte zbyvajici svafovaci drat z
podavace a uloZte jej na suchém misté.

A Pri cisténi stroje jej vzdy nejprve odpojte od elektrické sité!

SVAROVACI PROCES

Svarovaci zafizeni umozfiuje rlizné zpusoby prace. V této ¢asti vam predstavime ty
nejb&znéjsi.

Upozorfiujeme, Ze nasledujici informace predstavuji pouze zjednodusSeny popis
svarovacich procesU, ktery vam usnadni zahajeni svafovani. Pro dal$i informace a
Skoleni se obratte na svafovaci Skolu ve vasem okoli.

Tabulky svafovacich parametrli rovnéz obsahuji pouze orientaéni hodnoty. Pfesna
nastaveni zavisi na celé fadé faktorud, a proto mohou slouzit pouze jako voditko.
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FLUX 160 ST DIGITAL YVSTAHLWERKS®

ARC

Svarovani obalenymi elektrodami (E-hand nebo MMA) je jednim z nejstarSich a
nejuniverzalnéjsich svarovacich procesl. Kromé svarovaciho pfistroje potrebujete
uzemnovaci svorku, drzak elektrody a odpovidajici ty¢ové elektrody. Uzemnovaci svorka a
drzdak elektrody se pfipojuji k pélu ,+“ a ,,-“ pfistroje. Ty¢ova elektroda se upne do drzaku
elektrody a uzemnovaci svorka se pfipevni k obrobku. Polarita zavisi na elektrodé, dalsi
informace najdete na obalu elektrody.

Jakmile nastavite poZadovany svarovaci proud, dotknéte se Spickou elektrody obrobku,
¢imz dojde k zapdleni. Po kratkém dotyku se mezi obrobkem a elektrodou vytvofi oblouk.
Tento oblouk zpUsobi roztaveni elektrody a roztaveny material vytvori svar. Pfi taveni
elektrody vznikaji plyny a dymy.

V zavislosti na typu/tridé je elektroda potazena urcitou prisadou. Tato prisada pUsobi jako
ochranny plyn a chrani svar pfed oxidaci. Z tohoto divodu je tento svafovaci proces velmi
oblibeny pro svarovani témér ve vsech prostredich a situacich. BEéhem svafovani se na
povrchu svaru tvofi struska. Tu je tfeba odstranit pomoci struskového kladivka a svar
oCistit draténym kartaCem. V zdvislosti na tloustce a druhu materidlu se pouZivaji
elektrody rGznych typa a praméra.

REFERENCNi HODNOTY / PARAMETRY SVAROVANi / MMA — ARC

Praimér elektrody Tloustka materialu Proud
1,6 mm 1-1,5 mm 30-50 A
2,0 mm 1,5-3 mm 60—80 A
2,5 mm 2,5-6 mm 75-110 A
3,2mm 4—-8 mm 110-150 A
4,0 mm Od 6 mm 150-190 A
5,0 mm Od 6—8 mm 190-270 A

WWW.STAHLWERK-SCHWEISSGERAETE.DE | 41
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YVSTAHLWERK® FLUX 160 ST DIGITAL

Varianty upnuti elektrody pro svarovani obloukem (ARC/MMA)

S

SVAROVANI DRATEM S TAVIDLEM (FLUX)

Svarovani dratem s tavidlovym jadrem je zaloZeno na podobném procesu jako
svafovani MIG/MAG, s tim rozdilem, Ze pfi tomto procesu se nepfidava ochranny plyn.

Svarované dily se tavi teplem generovanym obloukem stejnosmérného proudu a
nepretrzité podavanou spotiebni elektrodou (dratem s tavidlem). Ochranu zajistuje
tavidlo uvnitf dratu.

Tento svafovaci proces umozfiuje hluboky pravar do zakladniho materialu a obvykle
se pouziva pro nelegované a nizkolegované oceli, nerezové oceli a slitiny s vysokym
obsahem niklu.

Stejné jako u vSech svarfovacich procesu je nutné zvolit vhodny drat s jadrem, ktery
spliiuje nezbytné pozadavky. Dulezitym faktorem je také zru€nost obsluhy, protoze
nespravna manipulace nebo neoptimalni nastaveni stroje mohou vést ke vzniku
poérovitosti.

42 | WWW.STAHLWERK-SCHWEISSGERAETE.DE


http://www.stahlwerk-schweissgeraete.de/



http://www.stahlwerk-schweissgeraete.de/

FLUX 160 ST DIGITAL

Svarovaci stroj STAHLWERK®FLUX 160 ST Digital je kompaktni svafovaci stroj pro
svafovani dratem s pinikem, ktery kombinuje rtzné svarovaci procesy v jednom
zafizeni. Kombinované zafizeni 3 v 1 disponuje funkcemi FLUX (FCAW), MMA | ARC
a Lift TIG pro svafovani metodou TIG. NejmoderngjsSi technologie IGBT nejnovéjsi
generace umoziuje maximalni svafovaci vykon. Tento univerzalni svafovaci stroj je
vhodny pro svarovani tenkych plechd, plechd a nerezové oceli. Pfehledny ovladaci
panel usnadriuje jeho pouzivani. Pozadované parametry Ize snadno odecist z vysoce
kvalitniho digitalniho displeje.

TECHNICKE UDAJE

Model FLUX 160 ST Digital

Vystupni proud FLUX | TIG | MMA 20-160 A | 20-120 A (TIG/MMA)
Pracown cykus FLUX (40 °C) IO EBIED
Pracovni cyklus TIG | MMA (40 °C) (2 ‘1’/((,)8 f’Z[‘)l"r(l)SﬁlAﬁ(gl';é /K;:\Z:)A/
Napéti v otevieném obvodu o 62V
Max. sitovy proud (imax) 22,3A |24 A| 15,6 A (FLUXIMMA/TIG)
Nejvyssi efektivni sitovy proud (jer) 8,6 A|9,2A|6 A (FLUX/MMA/TIG)
TFida ochrany IP21S
Sitové napéti 1x230V AC
Sitova frekvence 50/60 Hz
Hmotnost 7 kg
Rozméry D x S x V (mm) 395 x 205 x 345
PFipojeni k siti Zastrcka CEE 7/7 Schuko
Normy IEC 60974-1; EN 60974-10 (tfida A)
Certifikovano spole¢nosti SGS Standards Technical Services Co., Ltd.
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FLUX 160 ST DIGITAL YVSTAHLWERKS®

UVEDENI DO PROVOZU

MONTAZ

A PFi montazi se ujistéte, ze zarizeni neni pripojeno k elektrické siti!
Soucasti zatizeni:

Rukojet

Ovladaci panel

Vétraci otvor

+Pol

- Pol

Pfipojeni ovladani
svarovaciho horaku

Nékteré obrdzky v tomto ndvodu mohou zobrazovat detaily nebo prislusenstvi, které se lisi od téch na vasem
zarizeni.
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VSTAHLWERKE® FLUX 160 ST DIGITAL

MONTAZ

Rukojet Tlagitko pro vybér praméru dratu
Zobrazeni svarovaciho procesu Tlacitko 9 Zobrazeni svarfovaciho proudu
pro vybér svafovaciho procesu Ovladaci Vétraci otvor
prvek pro nastaveni svafovaciho proudu Pol ,+*

Pol ,-“ / pfipojeni svafovaciho hofaku Vypinaé

Pfipojeni ovladani svarovaciho hofaku Napajeci

Zobrazeni tloustky dratu kabel
Ventilator
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NASTAVENI

Nastaveni svarovacich procest

Klepnutim na tlacitko pro vybér svafovacich procesl vyberte jeden ze tfi svarfovacich
procest — FLUX, MMA nebo LIFT TIG.

Nastaveni parametra svarovani

PoZadované nastaveni pro svafovaci proces s plnitym dratem Ize provést stisknutim
tlaCitka pro vybér priméru dratu.

Svarovaci proud Ize podle potfeby nastavit otaCenim knofliku pro nastaveni
svarovaciho proudu.
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YVSTAHLWERKE® FLUX 160 ST DIGITAL

PRIPOJENi SVAROVACIHO HORAKU A UZEMNOVACIHO KABELU

PFipojte 9mm trnovou zastr¢ku svarovaciho hofaku do z&suvky ,-“ a utahnéte ji ve sméru
hodinovych rugicek.

Zasunte 2kolikovou zastrCku svarfovaciho hofaku do pfislusné zasuvky a utahnéte
spojovaci matici rukou.

Zapojte zastréku zemnici svorky do zasuvky ,+“ svafovaciho zafizeni a utdhnéte ji ve
sméru hodinovych ruci¢ek. Pfipevnéte zemnici svorku k obrobku nebo k vodivému

pracovnimu stolu.

é Poznamka: Pred pripojenim zafizeni se ujistéte, ze dodrzujete specifikace
pouzitého pridavného materialu.

Pripojeni pro FLUX*

Pfipojeni
svarovaci
horaku

Ovladani
svarovaciho
hofaku

1
Y
Pfipojeni
/ zemnici svorky
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FLUX 160 ST DIGITAL YVSTAHLWERKS®

Pfipojeni pro rezim MMA* Z

Zapojte zastrcku drzaku elektrody*™ do zasuvky s pdlem ,-“ svarovaciho pfistroje a
utahnéte ji ve sméru hodinovych ruciCek. Zapojte zastréku kabelu zemnici svorky do
zasuvky s polem ,+“ svafovaciho pfistroje a utahnéte ji ve sméru hodinovych rucicek.
PFipevnéte zemnici svorku k obrobku nebo k vodivému pracovnimu stolu.

Pfipojeni drzaku
elektrody

Pfipojeni
zemnici svorky

* Zpusob pripojeni se maze lisit v zavislosti na typu elektrodové tyce. Proto dodrZujte specifikace pripojeni
pro pouZzity typ elektrodoveé tyce.

** Drzak elektrody neni soucasti dodavky.
*** WP-17 neni soucasti dodavky.
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YVSTAHLWERKE® FLUX 160 ST DIGITAL

Pripojeni horaku Lift TIG (pouze u modelu WP-17V)***

e Zapojte zastr¢ku univerzalniho svare¢ského horaku Lift TIG WP-17V do zasuvky s pélem ,-*
svarovaciho stroje a utahnéte ji ve sméru hodinovych rucicek.

e Zapojte zastrcku kabelu zemnici svorky do zasuvky s pdlem ,+“ svarovaciho pfistroje a
utahnéte ji ve sméru hodinovych ruciek. Pfipevnéte zemnici svorku k obrobku nebo k
vodivému pracovnimu stolu.

= PFipojte pfivod plynu horfaku Lift TIG k vystupu regulatoru pratoku.

WP-17V
zapnuto
na polu -
Pripojeni
zemnici svorky
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Pripojeni plynové lahve

= Umistéte plynovou lahev na vhodné misto a fidte se pokyny vyrobce plynu a predpisy pro
stlaceny plyn!

= Nainstalujte regulator pritoku na plynovou lahev a pevné jej zaSroubuijte, aby nedochéazelo k
uniku plynu.

= Pfipojte pfipojku ochranného plynu svafovaciho hofaku k redukénimu ventilu.
= Pomalu otevfete ventil plynové lahve.

= Otevrete otocny ventil svafovaci horaku.
é Pozor! Prilis malé nebo prilis velké mnozstvi ochranného plynu muiize mit nepfiznivy

vliv na tavnou lazen a vést k tvorbé poru. Prizplisobte mnozstvi ochranného plynu
mnozstvi ochranného plynu podle daného svarovaciho ukolu!

Nezapomerite, ze oto€ny ventil musi byt otevien pfed kazdym svafovacim procesem a uzavien po
jeho skonceni.

Vybér civky se svarovaci ty¢i
Vyberte vhodny primér svafovaciho dratu podle svafovaciho procesu.

Ujistéte se, ze primér svarovaci ty€e odpovida specifikacim podavacich valct a kontaktni Spicky.
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VLOZENIi ROLE DRATU

= Otevrete kryt spotrebice.
= Naklonte zajiStovaci Sroub dopfedu a sklopte pfitlaény valeCek dozadu.

= Umistéte civku s dratem na vieteno a provlecte drat vodici trubici pfes vodici valeCek k
pfipojovaci zasuvce.

= Upozornéni: Drat i civku vzdy pevné pfidrzujte, protoze drat na civce je pod napétim. Pokud
jej nebudete pevné drzet, mize se nahle odvinout.

= Nyni sklopte pfitlatny valeCek zpét a zajistéte jej pfitlatnym Sroubem tak, Ze jej opét naklonite
dozadu.

= Poté mlzete pomoci pfitlacného Sroubu nastavit tlak, ktery ma byt vyvijen na drat.

To mlze pomoci, pokud chcete pouzit drat o primeéru 0,9 mm s vodici rolkou pro drat o priméru
0,8 mm.

VYMENA VODICIHO VALECKU DRATU

= Otevrete kryt pfistroje.
= Naklonte aretaci pfitlaéného Sroubu dopfedu a sklopte pfitlacny vale€ek dozadu.
= Povolte Sroub, ktery upevriuje vodici valecek dratu.

= Nyni mGzete valecek pro vedeni dratu vyjmout a vymeénit. Otocte valecek o 180°, abyste mohli
pouzit druhou drazku civky. Zadni drazka je ta, do které se zachyti drat. Alternativné muzete
také nasadit valeCek pro vedeni dratu jiné velikosti. Ten muze byt sou€asti dodavky pfistroje.

= Nyni sklopte pfitlacny valeCek zpét a zajistéte jej pfitlatnym Sroubem tak, Ze jej opét naklonite
dozadu.
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FLUX 160 ST DIGITAL YVSTAHLWERKS®

Integrované vnitini
osvétleni

Nékteré ilustrace v tomto navodu mohou zobrazovat detaily nebo prislusenstvi, které se lisi od téch na vasem zafizeni.
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Vzdalenost mezi kontaktni Spickou a obrobkem

Vzdalenost mezi kontaktni SpiCkou a zakladnim materialem by méla byt vyvazena. Je-li
prili§ velka, nelze zaruéit ochranu plynem. To mGze vést ke vzniku pora. Je-li pfilis§ mala,
muze dojit ke zkratu mezi tryskou a kontaktni $pi¢kou v disledku svafovacich rozstfiku.
Obecné plati, ze vhodna vzdalenost mezi kontaktni Spickou a zakladnim materialem je
pfiblizné 10—-20 mm.

Poloha horaku a posuv

Pro dosazeni rovnomérného a gistého svarového Svu je velmi dulezitd poloha hofaku.
Horak by mél byt umistén v uhlu 10° az 20° vuci svislé ose obrobku. Zaroven je tfeba dbat
na rovnomérny posuv hofaku. Svafovani mdze usnadnit podepfeni hofaku volnou rukou
nebo opfeni o négj.

ROzMERY

Pro pravidelnou udrzbu uvolnéte vechny

Nékteré obrazky v tomto ndvodu mohou zobrazovat detaily nebo prislusenstvi, které se lidi od téch na vasem
zafizeni.
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VLASTNOSTI A FUNKCE

» Svarovani dratem s tavidlem/FCAW (FLUX). Svafovani bez plynu
pomoci specialniho dratu.

* MMA/ruéni svarovani. Ru¢ni svafovani elektrodou je univerzalni svafovaci
proces, protoZe jej Ize pouzit téméf za vSech podminek.

* Technologie IGBT. Vykonné a inovativni feSeni, které nastavuje nové
standardy ve svafovaci technologii.

» Ochrana proti prehrati. Zapina se, jakmile dojde k pretizeni pfistroje, a vypina
se, jakmile pfistroj opét vychladne.

* Integrované vnitini osvétleni. Integrované vnitfni osvétleni usnadriuje
vyménu a vkladani dratu nebo vodicich valeCkd dratu za nepfiznivych
svételnych podminek.

* Inteligentni chlazeni. Vykonny ventilator umoznuje diky vynikajicimu
chlazeni vyuzit maximalni pracovni cyklus.

* Kryt ST-Guard. Je ergonomicky, robustni a bezpecny pfi obsluze.
Ovladaci panel je pohodIné pfistupny a intuitivni.

* Rezim Lift TIG. U kontaktniho zapalovani se zapaleni dosahne kratkym
pfilozenim elektrody k obrobku. Pfi zvednuti hofdku se vytvofi oblouk a
elektronika svafovaciho stroje zvySsi proud na nastavenou intenzitu
svarovaciho proudu. Odstranénim hofaku z obrobku se svafovaci proces
ukon@i.
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Casto kladené otazky A RESENi PROBLEMU

Casto kladené otazky ARC/MMA

Pristroj se spravné nezapaluje, elektroda se zasekla.

o= o9

Zkontrolujte, zda se elektroda nestala nepouzitelnou v dasledku vihkosti v
okoli. Zkontrolujte, zda jsou kabely spravné pfipojeny. Oteviete pfistroj a
zkontrolujte, zda se neuvolnil kabel nebo konektor. K tomu muze ve
vyjimeénych pFipadech dojit v disledku otfesll. Zkontrolujte polaritu.

? Vysledek svarovani je spatny.

! Zkontrolujte, zda je polarita pro danou elektrodu spravna. Spravna polarita
je obvykle uvedena na obalu.

Pojistka se spali.

o= o9

Ujistéte se, ze je v dostateCné vySce nainstalovana pomala pojistka typu C a
ze z tohoto vedeni neni napajen zadny dalSi spotfebi¢. Spotfebu energie
pfistroje najdete v tabulce technickych udaji pfislusného pfistroje.
Nepouzivejte prodluzovaci kabely ani kabelové navijaky.
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Casto kladené otazky k FLUX

? Drat vychazi z horaku s tyéinkou.

! Ujistéte se, ze byl pouzit spravny hnaci valec vhodny pro dany drat. V
pfipadé potieby zvySte nebo uvolnéte pfitlak pomoci nastavovaciho Sroubu.

? Zarizeni se nezapaluje.

! Zkontrolujte, zda je zemnici svorka spravné pfipojena. Obrobek je velmi
znecistény. Odstrarite z obrobku mastné, Spinavé nebo rezavé necistoty.

? Oblouk neni stabilni.

! Zkontrolujte velikost a stav kontaktni Spicky. Pouzijte kontaktni Spicku
spravné velikosti nebo novou. Vzdalenost mezi hofakem a obrobkem neni
optimalni. Drzte hofak ve spravné vzdalenosti a poloze.

Pojistka se spali.

Ujistéte se, Ze je v dostateCné vySce nainstalovana pojistka typu C s
pomalou charakteristikou a Zze z tohoto vedeni neni napajen zadny dalSi
spotfebi€. Spotfebu energie zafizeni najdete v tabulce technickych udaju
pro dané zafizeni. Nepouzivejte prodluzovaci kabely ani kabelové navijaky.

o= .Q
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ZARUKA

Na naSe zafizeni mate 7letou zaruku. Zaruka se vztahuje na vSechny soucasti umisténé uvniti skfiné zafizeni. Nevztahuje se
na skfin a jeji vnéjsi soucasti a pfipojovaci prvky. Nevztahuje se ani na dodané pfislusenstvi. Zjevné vady je nutné reklamovat
do 14 dnu od prevzeti zbozi. V opaéném pripadé zanika narok kupujiciho na zaruku za tyto vady. Zaruka se nevztahuje na
vady vzniklé v dusledku neopravnéné manipulace, nespravného pouziti nebo nespravného zachazeni. Chcete-li uplatnit narok
na zaruku, kontaktujte na$ zakaznicky servis a méjte po ruce ¢islo faktury.

Postup v pripadé uplatnéni zaruky

Kontaktujte na$ zakaznicky servis. Pokusime se identifikovat zavadu a v pfipadé potfeby poskytnout pfimou pomoc. Pokud to
nepomuze, za$lete ndm zafizeni nebo jej piineste. Nasi technici zafizeni zkontroluji, zjisti a odstrani zavadu. Zafizeni vam bude
zaslano zpét a obdrzite informaci o tom, jaka zavada se vyskytla a jak byla odstranéna. | po uplynuti zaruéni lhity jsme vam
samoziejmé k dispozici a pomizeme vam s pfipadnymi problémy. Po prvnim kontaktu se zakaznickym servisem nam muzete
zafizeni zaslat. Nasledné vam po dikladné analyze vypracujeme bezplatny odhad nakladli na opravu.

ZARUKA

Na naSe zafizeni se vztahuje 7letd zaruka. Prodlouzend zaruka se vztahuje na vSechny soucasti umisténé uvnitf krytu
zarizeni. Nevztahuje se na samotny kryt, jeho vnéj$i soucasti ani spojovaci dily. Nevztahuje se ani na pfisluSenstvi dodavané
se zafizenim. Zjevné vady je nutné nahlasit do 14 dnl od prevzeti zbozi. V opaéném pfipadé narok kupujiciho na zaruku za
tyto vady zanikd. Zaruka se nevztahuje na vady zpusobené neopravnénym zasahem, nespravnym pouZzivanim nebo
nespravnou manipulaci. Chcete-li uplatnit zaruéni narok, kontaktujte prosim nas zakaznicky servis a méjte pfipravené cislo
faktury.

Postup v pfipadé uplatnéni zaruéniho naroku

Obratte se prosim na na$ zakaznicky servis. Pokusime se zavadu identifikovat a pokud to bude mozné, poskytneme vam
pfimou pomoc. Pokud to nepomlze, zaSlete nam prosim zafizeni nebo ho pfineste osobné. Nasi technici zafizeni
prozkoumaji, zjisti zadvadu a opravi ji. Zafizeni vdm bude vraceno a obdrzite informace o zévadé a zpusobu jeji opravy. | po
uplynuti zaruéni IhGty jsme vam samoziejmé k dispozici, abychom vam pomohli s jakymikoli problémy. Po pfedchozim
kontaktovani zakaznického servisu ndm muzete zafizeni zaslat. Po dukladné analyze vam poté poskytneme bezplatny odhad
nakladli na opravu.

ZARUKA

Na nase zafizeni poskytujeme zaruku 7 let. Dopliikova zaruka se vztahuje na vSechny souéasti umisténé uvnitf krytu zafizeni.
Nevztahuje se na kryt a jeho vnéj$i soucasti ani na pfipojovaci dily. Nevztahuje se ani na dodané prisluSenstvi. Zjevné vady je
nutné nahlasit do 14 dnl od prevzeti zboZzi. V opa¢ném pfipadé pravo kupujiciho na zaruku za tyto vady zanika. Zaruka se
nevztahuje na vady vzniklé nespravnou manipulaci, zneuzitim nebo nespravnym pouzivanim. Chcete-li uplatnit zaruku,
kontaktujte prosim nas zakaznicky servis a méjte po ruce €islo faktury.

Postup pfi uplatnéni zaruky

Obratte se prosim na na$ zakaznicky servis. Pokusime se problém identifikovat a v pfipadé potfeby vam pfimo pomoci.
Pokud to nepomuze, zaSlete ndm prosim zatizeni nebo jej pfineste osobné. Nasi technici zafizeni zkontroluji, zjisti pficinu
zavady a provedou opravu. Zafizeni vam bude zaslano zpét a obdrzite informace o povaze zavady a zplsobu jejiho
odstranéni. | po uplynuti zaruéni Ihity jsme vam samoziejmé k dispozici a v pfipadé problémd vam radi pomuzeme.
Nevahejte nam zafizeni zaslat poté, co se spojite se zakaznickym servisem. Po dikladné analyze vam vypracujeme
bezplatny cenovy odhad opravy.

ZARUKA

Na naSe zafizeni se vztahuje 7leta zaruka. RozSifenad zaruka se vztahuje na vSechny soudasti uvnitf krytu zafizeni.
Nevztahuje se na kryt a jeho vnéj§i soucasti ani na pfipojovaci dily. Nevztahuje se ani na dodavané pfislusenstvi. Zjevné vady
je nutné nahlasit do 14 dnu od prevzeti zboZi. V opacném pfipadé kupujici ztraci narok na zaruku na tyto vady. Zaruka se
nevztahuje na vady zplUsobené neopravnénou manipulaci, nespravnym nebo nevhodnym pouzivanim. Chcete-li uplatnit
zaruku, kontaktujte nas$ zakaznicky servis a méjte po ruce cislo faktury.

Postup v pripadé uplatnéni zaruky

Kontaktujte na$ zakaznicky servis. Pokusime se identifikovat zavadu a, pokud to bude mozné, poskytnout pfimou pomoc.
Pokud to nebude stacit, zaSlete nebo pfineste zafizeni do nasi provozovny. Nasi technici zafizeni prozkoumaji, zjisti pficinu
zavady a provedou opravu. Zafizeni vam bude zaslano zpét a obdrzite informace o zjiSténé zavadé a o tom, jak byla
odstranéna. | po uplynuti zaruéni IhGty jsme vam samoziejmé k dispozici, abychom vam v pfipadé probléml pomohli. Po
kontaktovani zakaznického servisu ndm muzete zafizeni zaslat. Po dukladné analyze vam poskytneme bezplatny odhad
nakladli na opravu.
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LIKVIDACE

Likvidace obalu

Obalovy material likvidujte podle druhu. Karton a lepenku vyhodte do sbéru starého papiru, félie a pénové materialy do sbéru
recyklovatelnych materiald.

Likvidace zarizeni

Zartizeni likvidujte v souladu s pfedpisy platnymi ve vasi zemi. Staré zafizeni nesmi byt vyhozeno do béZzného komunalniho
odpadu! Podle smérnice o odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich (2012/19/EU) nesmi byt toto zafizeni
likvidovano v béZzném komunalnim odpadu, ale musi byt odevzdano v k tomu uréeném sbérném misté. Informace o sbérnych
mistech ziskate u méstského uradu, vefejného subjektu zajistujiciho likvidaci odpadu nebo u vasi odpadové sluzby. Své staré
zafizeni mizZete také odevzdat u nas. Spravnou likvidaci chranite nejen Zivotni prostfedi, ale prispivate také k efektivnimu
vyuzivani ptirodnich zdroja.

LIKVIDACE

Likvidace obalu

Obaly likvidujte oddélené podle druhu. Karton a lepenku vhodte do kontejneru na papir, plastové folie a pénovy plast do
kontejneru na recyklaci.

Likvidace spotiebici

Zafizeni zlikvidujte v souladu s predpisy platnymi ve vas$i zemi. Stara zafizeni nesmi byt likvidovana spolu s komunainim
odpadem! V souladu se smérnici o odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich (2012/19/EU) nesmi byt toto zafizeni
likvidovano spolu s komunalnim odpadem, ale musi byt odevzdano v uréeném sbérném misté. Informace o sbérnych mistech
ziskate u mistniho Ufadu, vefejné odpadové spolecnosti nebo u vaseho poskytovatele sluzeb sbéru odpadu. Staré zafizeni
nam muzete také vratit. Jeho spravnou likvidaci nejen chranite Zivotni prostredi, ale také pfispivate k efektivnimu vyuzivani
pfirodnich zdroju.

LIKVIDACE ODPADU

Likvidace obalu

Obaly vyhazuijte roztfidéné podle druhu. Karton a krabice vloZte do kontejneru na papir, plastové félie a pénové materialy do
kontejneru na recyklaci.

Likvidace zafizeni

Zafizeni zlikvidujte v souladu s platnymi predpisy ve vasi zemi. PouZité pfistroje nesmi byt vyhazovany do bé&zného
komunalniho odpadu! V souladu se smérnici o odpadech z elektrickych a elektronickych zafizeni (2012/19/EU) nesmi byt
tento pfistroj vyhozen do bé&Zzného komunalniho odpadu, ale musi byt odevzdan v sbérném misté uréeném k tomuto ucelu.
Informace o sbérnych mistech ziskate u svého obecniho ufadu, u vefejné organizace povéfené likvidaci odpadu nebo u své
odpadové sluzby. Svuj stary pristroj mGzete také odevzdat nam. Jeho spravnou likvidaci chranite nejen Zivotni prostredi, ale
prispivate také k efektivnimu vyuzivani pfirodnich zdroja.

LIKVIDACE

Likvidace obalu

Obal zlikvidujte tak, Ze oddélite jednotlivé materialy. Karton vyhodte do sbérného kontejneru na papir, zatimco félie a pénové
materidly zlikvidujte v sbérném kontejneru na recyklovatelné materialy.

Likvidace zafizeni

Zafizeni zlikvidujte v souladu s platnymi predpisy ve vasi zemi. Stara zafizeni nesmi byt likvidovana spolu s komunainim
odpadem! Podle smérnice o odpadech z elektrickych a elektronickych zafizeni (2012/19/EU) nesmi byt toto zafizeni
likvidovano spolu s komunalnim odpadem, ale musi byt odevzdano do k tomu uréeného sbé&rného dvora. Informace o
sbérnych mistech ziskate u méstského Ufadu, u vefejného organu odpovédného za likvidaci odpadu nebo u sbérné sluzby.
Staré zafizeni mUzZete odevzdat také v nasi provozovné. Spravnou likvidaci nejen chranite Zivotni prostfedi, ale prispivate
také k efektivnimu vyuzivani pfirodnich zdroju.


http://www.stahlwerk-schweissgeraete.de/
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EU-KONFORMITATSERKLARUNG

EU declaration of conformity / Déclaration de conformité UE / Dichiarazione di conformita UE

Hersteller:

Manufacturer:

Fabricant :

Produttore:

STAHLWERK® Sc

hweissgerate GmbH

MainstraBe 4 / 53332 Bornheim / Deutschland (Germany/Allemagne/Germania)

Geratebezeichnung:

Device designation:

Désignation de l'appareil:

Denominazione del dispositivo:

FLUX SchweiBgerat FLUX welding machine Appareilde soudage Macchina per saldatura
Modell: Model: Modele: Modello:
FLUX 160 ST Digital
Baujahr: Year of manufacture: Année de construction : Anno di costruzione:
ab 2025 from 2025

a partir de 2025

dal 2025

Hiermit erklaren wir in allei-
niger Verantwortung, dass
das oben genannte Produkt
in seiner Konzipierung und
Bauart sowie in der von uns
in Verkehr gebrachten Aus-
fuhrung den grundlegenden
Sicherheitsanforderungen
der folgenden EU-Richtlinien
entspricht:

We hereby declare under our
sole responsibility that the
above-mentioned product,

in its design and construction
as well as in the version we
have placed on the market,
complies with the essential
safety requirements of the

following EU directives:

Nous déclarons sous notre
seule responsabilité que le
produit susmentionné, dans
sa conception et sa construc-
tion ainsi que dans la version
que nous commercialisons,
est conforme aux exigences
de sécurité fondamentales
des directives européennes
suivantes :

Con la presente dichiariamo
sotto la nostra esclusiva
responsabilita che il prodotto
sopra indicato, nella sua
concezione e costruzione,
nonché nella versione da
noi immessa sul mercato,
soddisfa i requisiti essenziali
di sicurezza delle seguenti
direttive UE:

Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU / Low Voltage Directive 2014/35/EU /
Directive basse tension 2014/35/UE / Direttiva sulla bassa tensione 2014/35/UE

Elektromagnetische Vertraglichkeit 2014/30/EU / Electromagnetic compatibility 2014/30/EC /
Compatibilité électromagnétique 2014/30/CE / Compatibilita elettromagnetica 2014/30/CE

RoHS Richtlinie 2011/65/EU / RoHS Directive 2011/65/EU / Directive RoHS 2011/65/UE / Direttiva RoHS 2011/65/UE
ERP Richtlinie 2009/125/EC / ERP Directive 2009/125/EC / Directive ERP 2009/125/CE / Direttiva ERP 2009/125/CE

Angewandte harmonisierte
Normen:

Applied harmonised
standards:

Normes harmonisees
appliquées :

Norme armonizzate
applicate:

EN 60974-10:2021 / BS E
EN IEC 60974-1

N 60974-10:2021 (Class A)

:2022/A12:2023

Alexander Hamann

Dipl-Phys. 7/ M.Sc. Physics / Physicien diplémeé / Laureato in fisica
GeschaftsfUhrer / Managing director / Directeur général / Amministratore delegato STAHLWERK®

Bornheim, 30.10.2025
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