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STAHLWERK SchweiBgerate - garantierte Qualitat seit 1998
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7 Jahre Garantie - VorOrt testen - Geld-Zuriick-Garantie
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Sie mochten uns personlich kontaktieren?
Schreiben Sie uns gerne eine E-Mail.

Would you like to contact us personally?
Please feel free to send us an e-mail.

Besuchen Sie unsere
Website flir weiteres Zubehor.

Visit our Website
for further accessories.

Sehen Sie sich unseren YouTube
Channel fiir Produktvideos an.

Visit our YouTube Channel
for product videos.

Schauen Sie auch auf unserer
Facebook Seite vorbei.

Visit us on Facebook.

Haben Sie schon unseren
Instagram Account gesehen?

Have you already seen our

?
Instagram account? ©2023

Anderungen vorbehalten
Stand 08/2023
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VS TAHLWERK® ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

ALLGEMEINES

Danke, dass Sie sich fiir ein Gerat aus dem Hause STAHLWERK® entschieden haben.Seit
uber 25 Jahren steht unser Name fir beste Qualitat und einzigartigen Kundenservice.

Diese Bedienungsanleitung enthalt wichtige Informationen zu Sicherheit.
Verwendung und Wartung. Bitte lesen Sie diese Hinweise sorgfaltig durch und
bewahren Sie sie fiir spatere Fragen auf.

HAFTUNGSAUSSCHLUSS
Es wurden alle Bemuhungen unternommen, um die Richtigkeit und Vollstandigkeit

der Angaben in dieser Bedienungsanleitung zu gewahrleisten. Wir behalten uns das
Recht vor, die Inhalte jederzeit anzupassen.

ZEICHENERKLARUNG

Die folgenden Symbole werden in dieser Bedienungsanleitung, auf dem Gerat oder
aufder Verpackung verwendet.

Lesen Sie die ° ) Entsorgen Sie das Qerét
Bedienunesanleitun q‘, entsprechend den in Ihrem
- g 8- Land geltenden Vorschriften.

Die CE-Kennzeichnung zeigt Ei Entsorgen Sie elektrische

die Konformitat mit den .. . .
. .. Gerate niemals zusammen mit
entsprechenden Richtlinien

der Europaischen Union an.

Warnung vor elektrischem Vor Nisse schiitzen.
Schlag!

f— dem Hausmdill.

Warn- und Sicherheits-
hinweise beachten!

S-SCCHHWWEEISISSSGGERERAAETEET.ED.DEE
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BESTIMMUNGSGEMARBE VERWENDUNG

Verwenden Sie das Gerat ausschlieBlich zum vorgesehenen Zweck und halten Sie sich
bitte an die Instruktionen in dieser Anleitung.

Eine unsachgemafe Bedienung gefahrdet die Funktionsweise und fuhrt zum
Erloschen- der Garantie.

Der Hersteller oder Handler Ubernimmt keine Haftung fur Schaden, die durch nicht
sachgemaBe Handhabung oder bei Nichteinhaltung der Sicherheitsvorschriften ent-
standen sind.

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

Die Sicherheitsbestimmungen geben einen Uberblick iiber mogliche Risiken, die bei
der Bedienung auftreten konnen, erheben jedoch keinen Anspruch auf
Vollstandigkeit.

Bitte lesen Sie die Bestimmungen vor Inbetriebnahme sorgfaltig durch. Das Nichtbe-
achten der Bedienungsanleitung kann zu einem elektrischen Schlag, Schaden oder
Verletzungen fuhren.

Die Bedienungsanleitung ist Bestandteil des Gerates und fir den zukiinftigen Gebrauch
aufzubewahren. Bei Verlust oder Unbrauchbarkeit ist diese unverzuglich zu
ersetzen. Die Bedienungsanleitungen konnen beim Hersteller auf Nachfrage
angefordert werden.

Priifen Sie das Gerat vor jedem Gebrauch sorgfaltig. Stellen Sie sicher, dass es nicht
beschadigt oder Uibermalig abgenutzt ist.

A Wichtig: Benutzen Sie niemals beschadigte Gerate.

ARBEITSPLATZSICHERHEIT

Halten Sie den Arbeitsbereich immer sauber und gut beleuchtet. Betreiben Sie das
Gerat nicht in der Nahe von brennbaren Flissigkeiten oder Gasgemischen. Bei
Arbeiten mit bestimmten Materialien konnen Staube, Dampfe oder Funkenflug
entstehen, was zu einer potenziell explosiven Umgebung fuihren kann. Prifen Sie
daher vor Beginn der

Arbeiten immer das Arbeitsumfeld und die Umgebung.




e Entfernen Sie alle brennbaren Materialien aus einem Umkreis von zehn Metern um
den Schweiblichtbogen.

e Vermeiden Sie das Eindringen von Funken in versteckte Bereiche.

¢ Niemals in der Nahe von Haustieren oder Kindern schweiBen.

e SchweiBen Sie niemals an Tanks oder anderen geschlossenen Behaltern.
¢ Tragen Sie olfreie Kleidung ohne Taschen und Manschetten.

¢ Stellen Sie sicher, dass in der Nahe des SchweiBbereichs ein Feuerloscher vorhanden
ist.

A Vorsicht! Das Einatmen von SchweiBdampfen kann gesundheitsschadlich sein.

e Atmen Sie die beim SchweiBen entstehenden Dampfe nicht ein.
¢ SchweiBen Sie keine beschichteten, verzinkten oder plattierten Materialien.

¢ Verwenden Sie bei Bedarf eine Entliiftungsanlage, bzw. sorgen Sie fur eine gute
Be- luftung lhres Arbeitsplatzes.

e Tragen Sie bei SchweiB- und Polierarbeiten eine geeignete Atemschutzausrustung.

e Beachten Sie immer die Sicherheitsdatenblatter fiir alle zu schweifenden
Materia- lien.

PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG

Stellen Sie sicher, dass nur Personen mit entsprechenden Kenntnissen im Umgang mit
SchweiBgerat haben.

Tragen Sie wahrend der Arbeit immer eine geeignete Sicherheitsausrustung und be-
achten Sie folgende Sicherheitsvorkehrungen:

¢ Ein elektrischer Schlag durch die SchweiBelektrode kann todlich sein.

¢ Elektrode nicht mit der bloBen Hand beriihren.

¢ Unbeschadigte und trockene Schutzkleidung tragen.

¢ Vermeiden Sie den Kontakt mit dem Werkstuick oder der Erde/Masseklemme.

¢ Tragen Sie keine leitenden Gegenstande wie Ringe, Uhren, Schmuck usw., da
diese schwere Verbrennungen verursachen konnen.

o Werkstick und SchweiBdraht bzw. Elektrode nicht gleichzeitig berihren.
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¢ Nur vom Hersteller empfohlene Kabel und Drahte verwenden.
e Vor Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten stets die Stromzufuhr unterbrechen!

Achtung! Lichtbogenstrahlen konnen die Augen verletzen und Verbrennungen
verursachen.

e Tragen Sie immer einen Helm mit vollem Gesichts- und Nackenschutz sowie den
richtigen Schutzfilter (geeignet fur den SchweiBprozess).

e Schiitzen Sie sich vor den schadlichen Auswirkungen optischer Strahlen auf Augen
und Haut, indem Sie geeignete Kleidung tragen.

e Verwenden Sie geeignete Raumbegrenzungen oder Abschirmungen, um die Perso-
nen im Schweillbereich zu schiitzen.

A Achtung! Gefahr von Hautverbrennungen.

¢ Die geschweiBten Materialien und den SchweiBbrenner nicht direkt nach dem
Schwei- Ben mit bloBen Handen beriihren.

e Sichern Sie das zu bearbeitende Werkstuck moglichst mit Spannvorrichtungen.

Beachten Sie die Auswirkungen der elektromagnetischen Felder auf die elek-
tronischen Anlagen in lhrer Umgebung und insbesondere auch auf Herzschritt-
macher und weitere elektronische Gerate.

& Schaden durch elektromagnetische Felder.

¢ Halten Sie Personen mit Herzschrittmachern vom SchweiBbereich fern.

e Verlegen Sie SchweiB- und Massekabel auf der gleichen Seite des Korpers.
¢ Wickeln Sie SchweiBkabel niemals um Ihren Korper.

¢ Nicht in der Nahe der SchweiBstromquelle arbeiten.

& Das Drehen des Liifters kann zu Verletzungen fiihren.

¢ Stecken Sie keine Hande oder feine Gegenstande in die Lufterabdeckung.

e Stellen Sie vor jeder Inbetriebnahme sicher, dass alle Offnungen und Liiftungen
des Gerats frei und unbedeckt sind.




ELEKTRISCHE SICHERHEIT

Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme, indem Sie sich vergewissern,
dass das Gerat ausgeschaltet ist, bevor Sie es an die Stromversorgung
anschlieBen.

Verwenden Sie das Anschlusskabel niemals zum Tragen, Ziehen oder Ausstecken
des Gerats. Halten Sie das Kabel fern von Hitze, Ol, scharfen Gegenstinden und
be- weglichen Teilen, die es einklemmen konnten.

Halten Sie Elektrogerate grundsatzlich von Regen oder Nasse fern. Betreiben Sie das
Gerat nicht in einer nassen oder feuchten Umgebung.

Wenn der Betrieb eines Elektrogerats in feuchter Umgebung unvermeidlich ist,
ver- wenden Sie einen Fehlerstrom-Schutzschalter (RCD).

Wenn Sie das Gerat im Freien betreiben, verwenden Sie ein fiir den AuBeneinsatz-
geeignetes Verlangerungskabel. Die Verwendung eines fiir den AuBenbereich ge-
eigneten Kabels verringert die Gefahr eines elektrischen Schlags.

Vermeiden Sie einen Hitzestau, indem Sie das Gerat nicht direkt an einer Wand
oder unter Hangeschranken platzieren.

Stellen Sie das Gerat nicht in der Nahe von Hitzequellen auf.
Nehmen Sie das Gerat nur in aufrechter Position in Betrieb.

Schitzen Sie Kabel und Schlauchpakete vor auBeren Beschadigungen z.B. durch
scharfe Kanten und heiBe Gegenstande.

Vermeiden Sie Uberlastungen! Starke Uberlastung kann die Maschine beschidigen
oder die Lebensdauer des SchweiBgerats verkiirzen.

Achten Sie auf eine feste Verbindung zwischen dem Anschluss der SchweiBmaschi-
ne und dem SchweiBkabel. Eine schlechte Verbindung kann zu lokaler Erwarmung
und Verbrennung der Klemme fiihren.

Kontrollieren Sie regelmafig den Anschluss des Schweilkabels, um eine sichere
Verbindung zu gewahrleisten.

Betreiben Sie das Gerat nicht, wenn Netzkabel, Stecker oder Schalter beschadigt
sind.

Stellen Sie sicher, dass das Gerat im Storfall schnell vom Strom genommen
werden kann.

Nehmen Sie keine selbststandigen Umbauten am Gerat vor. Kontaktieren Sie bei
Problemen fachkundiges Personal, z.B. unseren Kundenservice.

Verwenden Sie nur original STAHLWERK® VerschleiB- und Ersatzteile.
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¢ Bei Reinigung, Wartung oder Auswechslung von VerschleiBteilen das Gerat stets
abschalten und vom Stromnetz nehmen.

¢ Die optimale Lagertemperatur fiir das Gerat liegt zwischen +20°C und +55°C.
¢ Die optimale Betriebstemperatur liegt zwischen -5°C und +40°C.
¢ Bei einer relativen Luftfeuchte: 40°C < 50% und 20°C < 90%.

NETZANSCHLUSS

Prifen Sie, ob die vorhandene Netzspannung mit der auf dem Typenschild des
Schweil3- gerats angegebene Netzspannung ubereinstimmt. Die Schwankungsbreite
der Ver- sorgungsspannung darf +15% des Nennwerts nicht uberschreiten.

Das Netz muss mit einem einphasigen Leistungsschutzschalter (Sicherung) vom Typ C
(Trage) in ausreichender Hohe abgesichert sein. Das SchweiBgerat ist fir den Betrieb
mit Wechselstrom 230 V / 50 Hz konzipiert.

Bevor Sie das Gerat an das Stromnetz anschlieBen, stellen Sie sicher, dass
der Hauptschalter des Gerats auf AUS steht!

UBERHITZUNGSSCHUTZ

Das Geridt ist mit einem automatischen Uberhitzungsschutzsystem ausgestattet.
Sobald das Gerat Uberlastet wird, schaltet dieses System die Maschine kurzzeitig ab
und schal- tet sich wieder aus, sobald sich das Gerat abgekiihlt hat (in diesem Fall
ertont der Sig- nalton).




VSTAHLWERK® CBR-90 ST

REINIGUNG UND WARTUNG

Stellen Sie sicher, dass SchweiBspritzer oder andere Verunreinigungen wahrend des
SchweiBens nicht in das Innere der SchweiBmaschine gelangen konnen.

Metallstaub im Gerat kann zu internen Kurzschlissen auf Platinen und anderen elek-
trischen Bauteilen fiihren und irreparable Schaden hervorrufen.

Bitte achten Sie auf regelmaBige, fachgerechte Wartung lhres Gerats und befreien
Sie es mit ol- und wasserfreier Druckluft von Staub und Verschmutzungen.
Verzichten Sie bei der Reinigung auf weitere Reinigungsmittel oder Flussigkeiten.

& Bei Reinigung des Gerats dieses immer zuerst vom Stromnetz nehmen!

Die SchweiBwerkzeuge nutzen sich durch den Gebrauch ab. Achten Sie darauf, dass
die Werkzeuge sauber sind, damit das Gerat ordnungsgemal funktionieren und seine
maximale Leistung erbringen kann.

Uberpriifen Sie vor der Benutzung der Pistole den Zustand der verwendeten Werk-
zeuge und reinigen oder ersetzen Sie sie gegebenenfalls.

Lagern Sie das Gerat in einem trockenen, gut bellifteten und staubgeschiitzten Raum
bei einer moglichst konstanten Lagertemperatur zwischen 10 und 25°C.
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CBR-90 ST

Der STAHLWERK® Ausbeulspotter CBR-90 ST eignet sich ideal zur professionellen
Reparatur von Kfz Karosserien. Ausgestattet mit einem umfangreichen Zubehor Set
fur alle gangigen Anwendungen gewahrleistet das hochwertige PunktschweiBgerat
stets ein sauberes und prazises Arbeitsergebnis bei der Beseitigung von Dellen,
Beulen und anderen Blechschaden beim Bearbeiten diinner Karosserieteile wie
Kotflugel, Motor- haube oder Autodach mit einer Blechdicke von 0,8 bis 1,6 mm. Der
STAHLWERK Aus- beulspotter CBR-90 ST verfugt Uber eine praktische
Kontaktziindung und bietet 7 verschiedene Modi zum PunktschweiBen wie zum
Beispiel das Anschweifen von Aus- beulsternen, Anschweiffosen, Scheiben, Nieten,
Bolzen oder Wellendrahten.

TECHNISCHE DATEN

Modell CBR-90 ST

Netzspannung 230V AC / 50Hz
Maximaler sekundarer Kurzschlussstrom 6800 A
Nennleistung 3000 W
Eingangsstrom 16 A
Leerlaufspannung 6,2V
SchweibBleistungsstufen 1
Ausziehwerkzeuge-Modi 7
Betriebsart Manuell / Induktiv
Gewicht 25 kg
Abmessungen (L x B x H) 380 x 260 x 235 mm
Schweillbare Materialien Stahlblech
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YVSTAHLWERK?® CBR-90 ST

ZUSAMMENBAU

Stellen Sie sicher, dass das Gerat beim Zusammenbau nicht am Stromnetz
angeschlossen ist!

LIEFERUMFANG

ANNANANAANANANANNVANNAINY
ANNAANANAANANNNNNNANNNY
C VAANANAAAANAN NN
ANNANANAAANANANNNNNANANNTNY
ANNANANAAANANNNNNNANNNANTNY

ANNAANANANANNNNNANNNNNN X
ANNANANANAANANNNANNANN = )%
ANNANANAANANNNNANNANN ) 4, £
ANANAAAAANAANANANNATIIN =/ Jl =

AV Va VAV VaVaVaVaVaVaV VA VAVA VAVAY)

1 x Ausbeulspotter CBR-90 ST
1 x Schlauchpistole

15 x verkupferte AnschweiBscheiben, 2 mm stark

20 x verkupferte AnschweiBosen, 1 mm stark

1 x Saugnapf Dellenlifter mit Adapter-Mutter 1 x Gleithammer-Halter fir Ausbeulsterne

1x Ausbeulkralle mit 6 Haken 10 x verkupferte Ausbeulsterne, 2 mm

1 x M5 Sechskantschllssel stark 2 x Kohleelektroden

1 x Aufnahme fir Wellendrahtelektrode 1 x Karosserie Ausbeul Gleithammer, 360
1 x Elektrode zum Anbringen von Wellendraht
10 x Wellendraht

1 x Elektrode fiir AnschweiBosen und -scheiben

mm 1 x Karosserie Ausbeul Gleithammer,
420 mm 1 x Handgriff fur Gleithammer
1 x Zughaken fir Gleithammer
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CBR-90 ST YSTAHLWERK®

AUFBAU DES FRONTPANELS

o U AW N -

. SchweibBleistungsstufen Anzeiger

. Ausziehwerkzeuge-Modus Anzeiger

. Ausziehwerkzeuge-Modus Taste

. Ein/Aus-Taster

. Modus / Leistungseinstellung Taste @
. Modus / Leistungseinstellung Taste @

7. Manuell / Induktiv Schalter
8. Anschlussbuchse fir die SchweiBpistole

9. Anschlussbuchse fiir die SchweiBpistole
(Steuerung)

10. Masseleitung

WWW.STAHLWERK-SCHWEISSGERAETE.DE | 15




EINSTELLUNG DER SCHWEIBPARAMETER

e SchlieBen Sie das Gerat an das vorhandene Stromnetz an.
¢ Verbinden Sie die SchweiBpistolenkabel mit den entsprechenden Anschlussbuchsen.
e Driicken Sie den Ein/Aus-Taster.

¢ Die Anzeigen schalten sich nach einigen Sekunden ein.

* Um die Leistungsstufe zu andern, driicken Sie die Taste @ oder @

¢ Die Leistungseinstellung soll der zu verarbeitenden Blechdicke entsprechend der
folgenden Tabelle vorgenommen werden.

SchweiBleistungsstufen L 1 2 3 4 5 6 7 8 9 H

Dicke des Metallblechs (mm) | 0,8 | 0,88 |0,96 | 1,04 | 1,12 | 1,2 | 1,28 | 1,36 | 1,44 | 1,52 | 1,6

e Um das Ausziehwerkzeug zu wechseln, driicken Sie die Ausziehwerkzeuge-Modus
Taste (Tools select).

e Die Anzeige zur Auswahl des Ausziehwerkzeugs beginnt 5 Sekunden lang zu
blinken. Innerhalb dieser Zeit kann der Modus des Ausziehwerkzeugs durch

Driicken der Taste @ oder @ geandert werden.

AUSZIEHWERKZEUGE-MODI

AnschweiBen von

AnschweiBdsen Einglatten von Erwarmung des Bleches

AnschweiBen von AnschweiBpunkten mit Hilfe der

AnschweiBscheiben Kohleelektrode

P PPEOSE

AnschweiBen von AnschweilBen von AnschweiBen von
feinen Elektroden Wellendraht Einseitiges Ausbeulsternen und
PunktschweiBien AnschweiBbolzen
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AUSLOSEN DES SCHWEIBVORGANGES

e Der Ausbeulspotter CBR-90 ST kann liber manuelle oder induktive Auslosefunktionen
betrieben werden.

e Schalten Sie den Schalter Manuell / Induktiv in die gewlinschte Betriebsart.

¢ Im manuellen Modus schlieBen Sie die Pistole und den Stecker der Steuerleitung
an. Das Gerat lost in dieser Betriebsart den SchweiBvorgang durch Betatigen des
Pisto- lenauslosers aus.

¢ Bei der induktiven Auslosung erkennt das Gerat selbstandig den Kontakt mit dem
Werkstiick und (ost innerhalb einer Sekunde den SchweiBvorgang aus. Um erneut
zu schweilBen, muss der Kontakt fur mindestens eine halbe Sekunde unterbrochen
und dann erneut ausgelost werden. Der Stecker der Steuerleitung darf in diesem
Modus nicht angeschlossen bleiben.

INBETRIEBNAHME

e Verbinden Sie die Masseklemme des Gerats mit dem Werkstiick.

e Achten Sie darauf, dass die Masseklemme auf einer sauberen, unlackierten und
moglichst in unmittelbarer Nahe des zu bearbeitenden Bereichs der Karosserie
bzw. nicht auf galvanisch getrennten Flachen angeschossen wird.

¢ Schleifen Sie den zu bearbeitenden Bereich metallisch blank.
e Montieren Sie das gewiinschte Werkzeug auf den Werkzeughalter der Pistole.
e Wabhlen Sie die entsprechenden SchweiBparameter.

e Beginnen Sie mit dem SchweiBvorgang.

Achtung! Zur Vermeidung von Beschadigungen an der Werkstiickoberflache

lite zundchst ein Test mit dem Geradt an einem anderen Werkstiick (mit den-

selben Eigenschaften) durchgefiihrt werden, um die SchweiBparameter richtig ein-
zustellen.



YVSTAHLWERK® CBR-90 ST

AnschweiBen von Ausbeulwerkzeugen

e Positionieren Sie die Pistole in einem 90°-Winkel auf der Oberflache, driicken Sie
die Spitze der Pistole auf die Oberflache und betatigen Sie den Ausloser.

e Entfernen Sie die Pistole.

e Haken Sie den Haken des Ausbeulhammers in die AnschweiBose ein und ziehen Sie
den Hammer dann schnell nach oben, um die Delle herauszuziehen.

Arbeiten mit dem Saugnapf

e Verbinden Sie den Saugnapf mit dem Gleithammergriff.

e Drucken Sie den Saugnapf, so dass er an der Oberflache festhaftet, und ziehen Sie
dann schnell den Gleithammer nach oben, um die Delle herauszuziehen.
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GARANTIE

Sie haben 7 Jahre Garantie auf unsere Gerate.

Die Anschlussgarantie erstreckt sich auf samtliche im Gehause des Gerats befindliche
Bauteile.

Sie erstreckt sich nicht auf das Gehause und seine auBeren Bestandteile und
Anschluss- teile. Sie erstreckt sich auch nicht auf das mitgelieferte Zubehor.

Die Garantie umfasst keine Mangel, die durch Manipulation, Missbrauch oder falsche
Handhabung entstehen.

Um die Garantie in Anspruch zu nehmen, brauchen Sie nur lhre Rechnungsnummer.

Diese konnen Sie sich hier notieren. Sollten Sie Ihre
Rechnungsnum- mer nicht mehr haben, wenden Sie sich an uns.
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ABLAUF IM GARANTIEFALL

Nehmen Sie Kontakt mit unserem Kundenservice auf. Wir versuchen, den Fehler zu
identifizieren und ggf. direkte Hilfestellung zu geben.

Falls das nicht hilft, schicken oder bringen Sie das Gerat zu uns.

Unsere Techniker schauen sich das Gerat an, finden und beheben den Fehler.

Das Gerat wird zurlick an Sie geschickt und Sie bekommen eine Information daruber,
welcher Defekt vorlag und wie er behoben wurde.

Auch nach Ablauf der Garantiezeit stehen wir lhnen selbstverstandlich zur Verfligung
und helfen lhnen bei Problemen. Gerne konnen Sie lhr Gerat nach der ersten
Kontakt- aufnahme mit dem Kundenservice zu uns schicken. Im Anschluss erstellen
wir lhnen nach einer eingehenden Analyse einen kostenlosen Kostenvoranschlag fiir
die Repa- ratur.



ENTSORGUNG

VERPACKUNG ENTSORGEN

[ 3 J
-

Entsorgen Sie die Verpackung sortenrein. Geben
Sie Pappe und Karton zum Altpapier, Folien und
Schaumstoffe in die Wertstoffsammlung.

GERATE ENTSORGEN

Entsorgen Sie das Gerat entsprechend den in Ihrem Land geltenden Vorschriften.

2

Altgerate durfen nicht in den Hausmull!

Gemal der Richtlinie uber Elektro- und
Elektronik- Altgerate (2012/19/EU) darf dieses
Gerat nicht Uber den Hausmiill entsorgt werden,
sondern muss bei einer dafiur vorgesehenen
Sammelstelle abgegeben werden. Informationen
uber Sammelstellen finden Sie bei Ihrer
Stadtverwaltung, dem offentlich-recht- lichen
Entsorgungstrager oder lhrer Millabfuhr. Gerne
konnen Sie lhr altes Gerat auch bei uns ab- geben.

Mit einer sachgemaBen Entsorgung schonen Sie nicht nur die Umwelt, sondern
tragen auch zu einer effektiven Nutzung naturlicher Ressourcen bei.
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EU-KONFORMITATSERKLARUNG

Hersteller
STAHLWERK®Schweissgerate GmbH
MainstraBe 4 / 53332 Bornheim / Deutschland

Geratebezeichnung
Ausbeulspotter

Modell
CBR-90 ST

Hiermit erklaren wir, dass das oben bezeichnete Gerat in seiner Konzeption und
Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfuhrung den grundlegenden
Sicher- heitsanforderungen der unten genannten Richtlinien entspricht:

e 2014/35/EU Niedrigspannungsrichtlinie

e 2014/30/EU Richtlinien Uiber elektromagnetische Vertraglichkeit

Folgende harmonisierten Normen wurden angewendet:

e EN 55014-1:20 17+A11:2020

e EN IEC 61000-3-2:2019

e EN 61000-3-3:2013+A1:2019

e EN 55014-2:2015

e EN 60335-1:2012+A11:2014+A13:2017+A1:2019+A14:2019+A2:2019+A15:2021

Unterschrift/Signature
Dipl. Phys. Alexander Hamann

CEO STAHLWERK®
Bornheim, 26.09.2022
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YVSTAHLWERK® Obsah

Obecné

Dékujeme, Ze jste si vybrali zafizeni od spole¢nosti STAHLWERK®. JiZ vice neZ 25
let je naSe jméno synonymem nejvysSi kvality a jedinecného zakaznického
servisu.

Tento navod k obsluze obsahuje dilezité informace tykajici se bezpecnosti,
pouzivani a udrzby. Peclivé si jej pfectéte a uschovejte pro budouci pouZziti.

Prohlaseni o vylouceni odpovédnosti

Bylo vynaloZeno veskeré Usili, aby byly informace v tomto ndvodu k obsluze
presné a uplné. Vyhrazujeme si pravo obsah kdykoli upravit.
Vysvétleni symboll

V tomto navodu k obsluze, na pfFistroji nebo na obalu jsou pouZity nasledujici
symboly.

Prectéte si névod k uzit. g p | Zikvidujte zarizeniv souladu s
V platnymi pfedpisy ve vasi zemi.

Oznaceni CE oznacuje . .
Ei Do not dispose of electrical

shodu s pfislusnymi s
smérnicemi Evropské unie. products with household

L waste.

A Varovani pred urazem T Chranite pred vihkosti!

elektrickym proudem!

Dodrzujte varovani a
bezpecnostni pokyny!

26 | WWW.STAHLWERK-SCHWEISSGERAETE.DE
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Zameér pouziti
PouZzivejte spotfebi¢ pouze k uréenému Gcelu a dodrzZujte pokyny uvedené v
této prirucce.

Nespravna obsluha ohrozi funkénost a zneplatni zaruku.

Vyrobce ani prodejce nenese Zadnou odpovédnost za Skody zplsobené
nespravnym zachazenim nebo nedodrzenim bezpecnostnich pokyn(.

Obecné bezpecnostni pokyny

Bezpecnostni predpisy poskytuji pfehled moznych rizik, kterd& mohou nastat
béhem uvedeni do provozu, ale neprohlasuji, ze jsou uplné.

Pfed uvedenim do provozu si peclivé prectéte predpisy. Nedodrzeni provoznich
pokynl muiZze vést k poskozeni nebo zranéni.

Navod k obsluze je soucasti zafizeni a musi byt uchovan pro budouci pouziti. V
pripadé ztraty nebo poSkozeni je nutné jej neprodlené nahradit. Navod k obsluze
je moZné na vyzadani ziskat od vyrobce.

Pfed kaZzdym pouZitim zafizeni peclivé zkontrolujte. Ujistéte se, Ze neni
poskozené nebo nadmérné opotrebované.

A DueZité! Nikdy nepouZivejte poni€ené vybaveni.

Bezpecnost na pracovisti

Pracovni prostor udrZujte vzdy Cisty a dobre osvétleny. Stroj nepouZivejte v
blizkosti hoflavych kapalin nebo plynnych smési. Pfi praci s urCitymi materialy
muZe dochazet ke vzniku prachu, par nebo jisker, coz mlze vést k vytvoreni
potencialné vybusného prostredi. Pfed zahajenim prace proto vzdy zkontrolujte
pracovni prostfedi a okoli.

N
O
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¢ Odstrante vsechny horlavé materidly z okruhu deseti metrd od svarovaciho oblouku.
e Zabrante vniknuti jisker do skrytych prostor(.

¢ Nikdy nesvafujte v blizkosti domdcich zvifat nebo déti.

¢ Nikdy nesvarujte na nadrzich nebo jinych uzavifenych nadobach.

¢ Noste odévy bez kapes a manzet, které neobsahuiji olej.

e Ujistéte se, Ze je v blizkosti svafovaciho mista hasici pfistro;j.

A Upozornéni! Vdechovani svarovacich vypart miiZe byt zdravi Skodlivé.

¢ Nevdechujte vypary vznikajici pfi svarovani.

¢ Nesvarujte potazené, pozinkované nebo pokovené materialy.

V pfipadé potreby pouzijte ventilacni systém nebo zajistéte dobré vétrani pracovisté.

e Pfisvarovani a leSténi pouZivejte vhodné ochranné dychaci prostredky.

PFi svarovani a leSténi pouzivejte vhodné ochranné dychaci prostredky.

Osobni ochranné prostredky

Zajistéte, aby k svarfovacimu zafizeni mély pfistup pouze osoby s odpovidajicimi

znalostmi.

PFi praci vzdy noste vhodné ochranné pomcky a dodrZujte nasleduijici

bezpecnostni opatfeni:

e Elektricky Sok ze svarovaci elektrody mize byt smrtelny.

¢ Nedotykejte se elektrody holyma rukama.

¢ Noste neposSkozené a suché ochranné odévy.

¢ Vlyvaruijte se kontaktu s obrobkem nebo zemnici svorkou.

¢ Nenoste vodivé predméty, jako jsou prsteny, hodinky, Sperky atd., protoZe
mohou zpUsobit vaZné popaleniny.

¢ Nedotykejte se sou¢asné obrobku a svarfovaciho dratu nebo elektrody.

¢ Pouzivejte pouze kabely a vodice doporucené vyrobcem.

e Pred provadénim udrzby a servisnich praci vZzdy odpojte napajeni!
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A Upozornéni! Obloukové paprsky mohou zpUsobit poranéni oci a popalenin

¢ VZdy noste helmu s Uplnou ochranou oblic¢eje a krku a spravnym ochrannym
filtrem (vhodnym pro svarovaci proces).

e Chrante se pred Skodlivymi Ucinky optického zafeni na oci a pokoZku noSenim
vhodného obleceni.

¢ K ochrané osob v oblasti svarovani pouZijte vhodné kryty mistnosti nebo stinéni.

A Upozornéni! Nebezpe&i popaleni klzZe.
¢ Bezprostfedné po svarovani se nedotykejte svarovanych materiald a
svarovaciho horaku holyma rukama.

¢ Pokud je to mozné, zajistéte obrobek, ktery ma byt opracovan, upinacimi
zafizenimi.

Budte si védomi vlivu elektromagnetickych poli na elektronicka zafrizeni
ve vaSem okoli, zejména na kardiostimulatory a dalSi elektronicka
zarizeni.

A Poskozeni zplsobené elektromagnetickymi poli.

e Osoby s kardiostimulatory udrZujte mimo oblast svarovani.
e Svarovaci a zemnici kabely pokladejte na stejnou stranu karoserie.
¢ Nikdy si neomotavejte svarovaci kabely kolem téla.

e Nepracuijte v blizkosti zdroje svarovaciho proudu.

A Otaceni ventilatoru maze vést ke zranéni.

¢ Nevkladejte ruce ani drobné pfedméty do krytu ventilatoru.
e Pred kazdym spusténim se ujistéte, ze vSechny otvory a vétraci otvory jednotky
jsou volné a nezakryté.
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ELEKTRICKA BEZPECNOST

Zabrarite nedmysIinému spusténi tim, Ze se pred pfipojenim k napajeni ujistite,
Ze je zafizeni vypnuté.

Nikdy nepouZivejte pfipojovaci kabel k pfenaseni, tazeni nebo odpojovani
zafizeni. Chrante kabel pred teplem, olejem, ostrymi pfedméty a pohyblivymi
castmi, které by jej mohly pfiskFipnout.

Elektrické spotrebice vzdy chrante pred deStém a vlhkosti. NepouZzivejte
spotrebic ve vihkém nebo mokrém prostredi.

Pokud je provoz elektrického spotrebice ve vihkém prostfedi nevyhnutelny,
pouzijte proudovy chrani¢ (RCD).

PFi provozu zafizeni venku pouZivejte prodluZovaci kabel vhodny pro venkovni
pouziti. PouZziti prodluZovaciho kabelu vhodného pro venkovni pouZiti sniZzuje
riziko Urazu elektrickym proudem.

Zabrante hromadéni tepla tim, Ze zafizeni neumistujte pfimo ke zdi nebo pod
nasténné skrinky.

Neumistujte zafizeni do blizkosti zdroj{ tepla.

PFistroj pouzivejte pouze ve svislé poloze.

Chrarite kabely a hadicové sestavy pred vnéjSim poSkozenim, napf. ostrymi
hranami a horkymi pfedméty.

Vyvarujte se pretizeni! Silné pretizeni miZe poskodit stroj nebo zkratit
Zivotnost svarovaciho stroje.

Zajistéte pevné spojeni mezi pfipojenim svarovaciho stroje a svarfovacim
kabelem. Spatné pfipojeni mtze zp(isobit lokaIni zahFivani a spéleni svorky.
Pravidelné kontrolujte pfipojeni svafovaciho kabelu, abyste zajistili bezpecné
pripojeni.

PFistroj nepouzivejte, pokud je poSkozen napajeci kabel, zastr¢ka nebo vypinac.
Zajistéte, aby bylo moZné zafizeni v pripadé poruchy rychle odpojit od napéjeni.
Neprovadéjte zadné Upravy zafizeni sami. V pripadé problém( se obratte na
kvalifikovany personal, napf. nas zakaznicky servis.

PouZivejte pouze originadlni opotrebitelné a nahradni dily STAHLWERK.

PFi Cisténi, idrzbé nebo vyméneé opotiebovanych dild vzdy vypnéte zafizeni a
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Obecné bezpednostni pokyny ¥ S TAHLWER K®
odpojte jej od elektrické sité.

e Optimalni skladovaci teplota pro jednotku je mezi +20 °C a +55 °C.
e Optimalni provozni teplota je mezi -5 °C a +40 °C.
e P¥irelativni vihkosti: 40 °C <= 50 % a 20 °C < 90%.

WWW.STAHLWERK-SCHWEISSGERAETE.DE | 31


http://www.stahlwerk-schweissgeraete.de/

Pripojeni k Elektrické Siti

Zkontrolujte, zda dostupné sitové napéti odpovida sitovému napéti uvedenému
na typovém Stitku svarovaciho zafizeni. Rozsah kolisani napajeciho napéti nesmi
prekrocit £15 % jmenovité hodnoty.

Sitové napajeni musi byt chranéno jednofazovym jisticem (pojistkou) typu C (iner-
tia) s dostateCnou Urovni. Svarovaci stroj je urfen pro provoz se stfidavym
proudem 230V /50 Hz.

Pfred pfipojenim jednotky k elektrické siti se ujistéte, Ze je hlavni vypinac
jednotky v poloze OFF (vypnuto)!

OCHRANA PROTI PREHRATI

Stroj je vybaven automatickym systémem ochrany proti prehrati. Jakmile dojde k
pretizeni spotrebice, tento systém stroj na kratkou dobu vypne a znovu zapne,
jakmile spotFebic vychladne (v takovém pfipadé zazni signalni téon).

CiSténi a udrzba

Zajistéte, aby se béhem svafovani do svafovaciho stroje nedostaly svarovaci
rozstriky nebo jiné necistoty.

Kovovy prach uvnitf stroje mlze zpUsobit vnitfni zkraty na deskach plosnych

spoju a dalsich elektrickych soucastech a zpUsobit neopravitelné poskozeni.

Zajistéte pravidelnou profesionalni udrzbu stroje a odstranujte z néj prach a
necistoty pomoci stlateného vzduchu bez obsahu oleje a vody. K cisténi
nepouZzivejte Zadné jiné Cistici prostredky ani kapaliny.
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Obecné bezpednostni pokyny ¥ S TAHLWER K®

& P¥i CiSténi spotFebice jej vZdy nejprve odpojte od elektrické sité!
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VSTAHLWERK® CBR-90 ST

Svarovaci nastroje se pouzivanim opotfebovavaji. Ujistéte se, Ze jsou nastroje Cisté,
aby stroj mohl spravné fungovat a pracovat na maximalini vykon.

Pred pouZitim pistole zkontrolujte stav pouZitych nastroji a v pripadé potreby je
vycCistéte nebo vymérite.

Skladujte zafizeni v suché, dobre vétrané a pred prachem chranéné mistnosti pfi
skladovaci teploté co nejvice konstantni mezi 10 a 25 °C.




CBR-90 ST VSTAHLWERK®
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CBR-90 ST

STAHLWERK dent spotter CBR-90 ST je idealni pro profesionalni opravy karoserii
automobild. Vybaven komplexni sadou prislusenstvi pro vSechny bézné aplikace,
tento vysoce kvalitni bodovy svafovac vzdy zajiStuje Cisty a presny vysledek pfi
odstranovani promacklin, ddlka a jinych poskozeni plechu pfi praci na tenkych
Castech karoserie, jako jsou blatniky, kapoty nebo stfechy automobil( s tloustkou
plechu 0,8 az 1,6 mm.

Bodovaci zafizeni STAHLWERK CBR-90 ST ma praktické kontaktni zapalovani a
nabizi 7 rGznych rezimd pro bodové svarovani, jako je svarovani hvézdicovych
vystupkd, svarovani ok, podloZek, nytd, Sroubl nebo vinkovanych dratd.

TECHNICKE UDAJE

Model CBR-90 ST

Sitové napéti 230V AC / 50Hz
Maximalni sekundarni zkratovy proud 6800 A
Jmenovity vykon 3000 W
Vstupni proud 16 A
Napéti v otevieném obvodu 6.2V
Urovné svaFovaciho vykonu 11
ReZimy nastroju 7
Provozni rezim Rucni / Indukeni
Vaha 25kg
Rozméry (D x S x V) 380 x 260 x 235 mm
Svaritelné materialy Ocelovy plech

N
O
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YVSTAHLWERK® CBR-90 ST

Montaz

A PFi montazi se ujistéte, Ze zaFizeni neni pripojeno k elektrické siti!

Rozsah dodavky

ANNAANANANAANN VAN
ANNAANANANAANN VNN
ANNAANNAANANN NN
ANNAANNANANNNA NNV
VAV Vs VaVa VaVaVaVaVaVaVaVaVa VA VA VAV V]
ANAANANANANAN VAN

ANAANAAAAAANNNNNANTN = ),
ANNNANAANANNN VNN ) ) ?
ANANNAAAANNA NN =/ /I

AR A AVaVaVaVaVaVaVaVa VA VA VaVAVAV,A V]

1 x Stroj na opravu karoserii CBR-90 dratu 10 x Vinity drat
ST 1 x Hadicova pistole 1 x Elektroda pro svarovani ok a podloZek
1 x Zvedak na promackliny s pfisavkou a
adaptérovou matici
1 x Kle3té na odstrafiovani promacklin
karoserie s 6 hacky
1 x Sestihranny kli¢ M5
1 x DrZak pro vinitou draténou elektrodu

1 x Elektroda pro pfipevnéni vinitého
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15 x Médéné svarovaci kotouce,
tloustka 2 mm

20 x Meédéné svarovaci ocka,

tloustka 1 mm

1 x Drzak kladiva pro hvézdy s
vycnélky

10 x M&déné vyboulené hvézdy,
tloustka 2 mm 2 x Uhlikové
elektrody

1 x Kladivo na opravu promacklin
karoserie, 360 mm

1 x Kladivo na vytahovani promacklin
karoserie, 420 mm 1 x Rukojet pro
kladivo na vytahovani promacklin

1 x Tazny hék pro kladivo

CBR-90 ST

YVSTAHLWERK?®
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YVSTAHLWERK?® CBR-90 ST

Konstrukce predniho panelu

1. Indikator Urovné
svarovaciho vykonu

7. Ru¢ni/ indukeni spinac

2. Indikator vybéru nastroje S i . R
8. Pripojovaci zasuvka pro svarovaci pistoli

3. Tlacitko pro vybeér nastroje 9. Pripojovaci zasuvka pro svarovaci pistoli
4. Tlacitko zapnuti/vypnuti (ovladani)
5. Tlacitko reZimu / nastaveni 10. Zemnici kabel

vykonu
6. Tlacitko rezimu / nastaveni @

vykonu
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Nastaveni parametrd svarovani

e Pripojte stroj k existujici siti.

e Pripojte kabely svafovaci pistole k odpovidajicim pfipojovacim zasuvkam.
e Stisknéte tlacitko zapnuti/vypnuti.

¢ Displeje se zapnou po nékolika sekundach.

e Chcete-li zménit droven vykonu, stisknéte @ nebo ®

¢ Nastaveni vykonu by mélo byt provedeno podle tlouStky zpracovavaného
plechu, jak je uvedeno v nasledujici tabulce.

Urovné svaFovaciho vykonu | L 1 2 3 4 5 6 7 8 9 H

Tloustka plechu (mm) 08 {08809 |104]|112] 1,2 [1,28[1,36|144|152| 1,6

e Chcete-li zménit extrakéni nastroj, stisknéte tlacitko pro vybér nastroje (Vybér
nastrojl).
e Indikator pro vybér nastroje zacne blikat po dobu 5 sekund. BEhem této doby Ize

stisknutim tlacitka vybrat reZim odsavaciho nastroje @ nebo @ .

ReZimy extracniho nastroje

Lo Vyhlazeni
o Svarovani svarovych Ohrev plechu
Svarovani privarovacich bod(i pomoci uhlikové
svarovacic ok podlozek elektrody

A E

Svarovani jemnymi Svafovani vlpitého Svafovaniyystupkd a
elektrodami dratu Jednostranné bodové privarovacich'cepl
svarovani



Spusténi svarovaciho procesu

Detektor promacknuti CBR-90 ST Ize ovladat pomoci ru¢niho nebo indukéniho
spousténi funkce.

¢ Pfepnéte prepinac¢ Manual / Inductive do pozadovaného provozniho rezimu.

e V ru¢nim reZimu pripojte pistoli a konektor ovladaciho kabelu. V tomto
provoznim rezimu spousti jednotka svarovaci proces stisknutim spousté
pistole.

e Pfi indukénim spousténi jednotka automaticky detekuje kontakt s obrobkem a
spusti svarovaci proces do jedné sekundy. Pro dalSi svafovani musi byt kontakt
prerusen na alespon pUl sekundy a poté znovu spustén. V tomto rezimu nesmi
zUstat zapojend zastrcka Fidici linky.

Uvedeni do provozu

e Pfipojte zemnici svorku jednotky k obrobku.

e Ujistéte se, ze zemnici svorka je pfipojena k Cistému, nenatfenému povrchu a
pokud mozno v bezprostfedni blizkosti oblasti karoserie, na které se bude
pracovat, nebo ne na galvanicky oddélenych povrsich.

e Obrobte oblast, kterd ma byt opracovana, do lesklého kovového povrchu.
e Namontujte poZzadovany nastroj na drzak nastroje pistole.
¢ Vlyberte vhodné parametry svarovani.

e Spustte proces svarovani.

Pozor! Aby nedoslo k poSkozeni povrchu obrobku, je tfeba nejprve provést
zkousku s pFistrojem na jiném obrobku (se stejnymi vlastnostmi),
aby bylo moZné spravné nastavit parametry svarovani.
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CBR-90 ST VSTAHLWERK®

SvaFovani nastroju pro odstrafiovani promacklin

e Umistéte pistoli v Uhlu 90° k povrchu, pfitlacte Spicku pistole na povrch a stisknéte
SpouSt.

e Odstrante zbrarn.

Zahaknéte hak kladiva na odstranovani promacklin do privareného ocka a poté
rychle
vytahnéte kladivo nahoru, aby se promacklina vytahla.

Préce s pfisavkou

e Pfipojte pfisavku k rukojeti kladiva.

e Stisknéte prisavku tak, aby pfilnula k povrchu, a poté rychle vytahnéte kladivko
nahoru, aby se promacknuti vytahlo.
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Zaruka

Zaruka

Na nasSe zarizeni mate 7letou zaruku.

Zaruka na pfipojeni se vztahuje na vSechny soucasti v krytu zafizeni.

Nevztahuje se na kryt a jeho vnéjsi soucasti a spojovaci dily. Nevztahuje se také
na dodané pfislusenstvi.

Zaruka se nevztahuje na vady zpUsobené neopravnénou manipulaci, nespravnym
pouzivanim nebo nespravnym zachazenim.

K uplatnéni naroku v ramci zaruky potrebujete pouze ¢islo faktury.

MUZete si to zde poznamenat . Pokud jiz nemate cislo faktury,
kontaktujte nas.
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Zaruka YVSTAHLWERK?®

PROCES UPLATNENI ZARUKY

Kontaktujte na$ zakaznicky servis. Pokusime se identifikovat zavadu a v pripadé
potfeby poskytneme pfimou pomoc.

Pokud to nepomdiZe, zaslete nebo prineste zafizeni k nam.

Nasi technici zafizeni zkontroluji, najdou a opravi zavadu.

Zarizeni vam bude zaslano zpét a budete informovani o zavadé a zpUsobu jejiho
odstranéni.

I po uplynuti zaru€ni doby jsme vam samozrfejmé k dispozici, abychom vam
pomohli s jakymikoli problémy. Po predchozim kontaktovani zakaznického servisu
nam miZete zafizeni zaslat. Po podrobné analyze vam pak zdarma poskytneme

odhad nakladd na opravu.
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Likvidace

Likvidace baleni

[ 3 J
.

Obaly tfidéte podle druhu. Papir a lepenku
vyhazujte do kontejneru na papir. Félie a pény
vyhazujte do kontejneru na recyklovatelné
materialy.

Likvidace zarizeni

Zarizeni zlikvidujte v souladu s predpisy platnymi ve vasi zemi.

2

Staré spotrebice nesmi byt likvidovany spolu s
béZznym domacim odpadem!

Podle smérnice o odpadnich elektrickych a
elektronickych zafizenich (2012/19/EU) nesmi
byt toto zafizeni likvidovano spolu s bé&Zznym
komunalnim odpadem, ale musi byt odevzdano
ve sbérném misté ureném pro tento Ucel.
Informace o sbérnych mistech ziskate u
méstského Uradu, vefejné odpadové
spolecnosti nebo u své odpadové sluzby.

Radi od vas také pfijmeme vaSe staré zafizeni.
Jeho spravnou likvidaci nejen chranite Zzivotni
prostfedi, ale také pfrispivate k efektivnimu
vyuzivani pfirodnich zdroja.
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EC Prohlaseni o shodé

Manufaktura
STAHLWERK® Schweissgerate GmbH
Mainstral3e 4 / 53332 Bornheim / Deutschland

Popisek
Car body repair machine

Model
CBR-90 ST

ProhlaSujeme, Ze vySe uvedené zafizeni ve svém provedeni a konstrukci, jakoZ i
ve verzi, kterou uvadime na trh, splfuje zakladni bezpecnostni pozadavky nize
uvedenych smérnic:

e 2014/35/EU low voltage directive

e 2014/30/EU Directives on electromagnetic compatibility

Pouzité koordinované normy:

e EN 55014-1:20 17+A11:2020

EN IEC 61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013+A1:2019

EN 55014-2:2015

EN 60335-1:2012+A11:2014+A13:2017+A1:2019+A14:2019+A2:2019+A15:2021

Podpis
M.Sc. Physics Alexander Hamann
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VSTAHLWERK® Likvidace

CEO
STAHLWERK®

Bornheim, 26.09.2022
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Prohlaseni o shodé VSTAHLWERKS®

STAHLWERK Schweissgerdte GmbH

MainstraBe 4

53332 Bornheim - Deutschland

Tel. +49 228 24 3317 13
info@stahlwerk-schweissgeraete.de
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