VSTAHLWERK® AC/DC WIG 200ST | PuLsST

PuLsD | CUTST

ACGC/DC WIG 200 ST I1GBT

STAHLWERK AC/DC WIG200 ST IGBT je vykonna TIG/MMA svarecka. Je vhodna
pro svareni hliniku. Dalsi vyhoda této AC/DC 2-v-1 kombinované svarecky je
kompaktni konstrukce o hmotnosti pouze | 1,5Kg

Technické udaje

Model AC/DC WIG 200 ST IGBT

Vystupni Proud(TIG/MMA) 30-200A
Pracovni Cyklus TIG(40°C) 25% at 200A/100% at 100A
Pracovni Cyklus MMA(40°C) 10% at 200A/100% at 60 A
Druh Ochrany IP21S
Zdroj 1x 230VAC (+-15%)
Frekvence napajeni 50/60Hz
oroudTIGMIA) L2A/i50
Hmotnost 11,5kg
Rozméry DxVxH (mm) 455 x 220 x 370
Sitova pripojka CEE 7/7 Schuko plug
Standard IEC 60974-1; EN 60974-10 (Class A)
Certifikovano TUV Rheinland LGA Products GmbH
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Uvedeni do provozu

Montaz
A Ujistéte se zZe je jednotka odpojena ze sité pred tim nez ji zanete sestavovat

Prvky Zarizeni:

Rukojet’ na prenaseni

Ridici panel

Ventilaéni otvor

Pripojeni Horaku Svorka+
(Plyn)
Pripojeni Horaku

Svorka - (Ovladani)

Nékteré ilustrace v tomto manudlu mohou zobrazovat detaily a pfislusenstvi, které se miize
lisit od vasi jednotky.
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Ovladaci Panel

2T/4T Prepinac
~ AC/DC Prepinac
9 |G/MMA Prepinac

Displej A
Indikator Zkratu. Iniiikévt,o['
Svarovaci ' ; ; : Prehrati
PrOUd A AC/DC WIG 200 ST ) ‘ | Down S|0Pe
Current 00 .
AC Regulace " cantitn,
Predfuk Plynu Dofuk Plynu

+5 0 1 postfiow 10

Down-Slope
Gasvorlauf(S) AC Balance Stromabsenkung(S) Gasnachlauf(S)

Varianty upnuti elektrody pro MMA/ARC

[

PFipojeni Plynu

*NW 7.2 Rychloupinéni/rychlospojka (Poloha se li§i v zavislosti na druhu zaFizeni)
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A Poznamka: Prosim pouzijte vhodnou plynovou hadici.

Pripojeni

Pripojeni hadice Zemnici svorka
TIG(Plyn) pro TIG/IMMA¥*
Elektrodova Pripojeni
Svorka* Konektoru TIG

(Ovladani)

*Pfipojeni se mtiZe liSit, zaleZi na druhu elektrody
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Sestaveni WP-26 F

A Dulezité: Prosim ohybejte flexibilni hlavu hordku WP-26 F pouze kdyz je tepla.
Ohybini za studena muze zpusobit poskozeni!

Zpusob brouseni wolframové elektrody:

Wolframovou elektrodu vzdy bruste v podélném sméru
(délka kuzele cca. 2x @ elektrody). To zlepsuje prutok
elektrond v elektrodé. Ziskate hladky a stabilni oblouk.
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Vlastnosti a Funkce

Vlastnosti:

¢ MMA/Elektrodové svareni. Manualni elektrodové svareni je univerzalni
proces, ktery mize byt pouzit skoro za kazdych podminek.

e TIG Svareni. Wolframovou elektrodou pod plynem. Snadna manipulace, dobra
ovladatelnost oblouku, Uzka svarovaci zéna, oblouk bez rozstriku, cisté svary.

* DCTIG. TIG svafovani stejnosmérnym proudem. Pro nelegované a vysoce
legované oceli: Nerezova ocel, Méd, Mosaz, atd.

e ACTIG. TIG svarovani stridavym proudem. Pro lehké kovy jako Hlinik.

o Anti-Stick (MMA). Pokud se elektroda prilepi k obrobku, svarovaci
proud se automaticky snizi. Elektrodu Ize snadno oddélit od obrobku.

¢ Hot-Start (MMA). Automatické zvySeni napéti pri startu pro lepsi vysledky
svareni , zabranuje prilepeni elektrody.

¢ IGBT Technologie. Vykonné, inovativni resSeni, které nastavuje nové
standardy technologie svarovani.

¢ Smart cooling. Vykonny ventilator umoznuje vyuziti maximalniho
pracovniho cyklu diky vynikajicimu chlazeni.

« Protekce proti PFehiati. Zapne se, jakmile je jednotka pretizena. Zluta
kontrolka se rozsviti. Vypne se, jakmile jednotka vychladne.

e ST-Guard housing. Je ergonomicky, robustni a spolehlivy. Ovladaci panel je
snadno pristupny a jednoduchy na ovladani.

o HF Zapalovani. Vysokofrekvenéni zapaleni oblouku. Bezkontaktni zapalovani
(TIG) bez primého kontaktu se svarfencem.
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Funkce:

o Predfuk Plynu. Zajistuje véasnou pritomnost ochranného plynu pri
zahajeni svarovani, ¢imz zabranuje pocatecni oxidaci svaru.

* Dofuk Plynu. Zajistuje pritomnost ochranného plynu po ukonéeni svarovani
a zabrani tak oxidaci konce svaru.

e 2T/A4T. - rezim dvoutakt - Ctyrtakt = Dvoutakt - stisknutim tlacitka na horaku
se uvede svarecka do chodu, pusténim tlacitka se zastavi. Pouziva se u kratkych
svart. Ctyrtakt - stisknutim tlacitka se spusti stroj a pak se tlaitko uvolni a
svarecka zlstava v ¢innosti. Dal$im stisknutim a uvolnénim se svérecka zastavi.
Tento rezim se pouziva pi dlouhych svarech, aby nebolel prst. Funkce CtyFtakt
byva dopliovana jesté funkci Bi-Level, uvadi se do Cinnosti kratkym zmacknutim
ovladaciho tlacitka.

e Dobéh- Pokles proudu. Po stisknuti a uvolnéni tlacitka (V rezimu 4T) se
jednotka automaticky prepne do médu Dobéh. Zamezuje tvorbé krateru
(stazeniny) na konci svaru po ukonéeni svarovani.

e AC Regulace. Nastaveni mezi volbou naruseni oxidace a
hloubkou privaru.

e Svarovaci proud - Intenzita. Informace jakou intenzitu svarovaciho proudu
pouzit najdete na kazdém baleni elektrod.
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Rozméry
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PFi bézné drzbé, pro otevreni 22@@@

krytu, povolte vsechny vnéjsi
Srouby. Pokud je to nutné
povolte Srouby i na panelech
svarecky.*

*PRED UDRZBOU ODPOJTE STRO) ZE SITE!!

Nékteré ilustrace v tomto manudlu mohou zobrazovat detaily a prislusenstvi, které se miize
lisit od vasi jednotky.
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