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V prvni fadé bychom Vdm chtéli podékovat za to, ze jste si vybrali IWELD svafovaci
nebo fezaci zafizeni.

Nasim cilem je podporovat Vasi préci nejmodernéjsimi a spolehlivymi ndstroji pro
domacii primyslové pouziti. V tomto duchu vyvijime nase zafizeni a ndstroje.
Viechna nase svafovaci a fezaci zafizeni jsou zaloZzena na pokrocilé invertorové
technologii, kterd snizuje hmotnost a rozméry hlavniho transformdtoru.

Ve srovndni s klasickymi transformdtorovymi zafizenimi je U€innost téchto zafizeni vyssi
o vice nez 30 %. Diky pouzité technologii a kvalitnim komponentim dosahuje vyrobek
stabilnich vlastnosti, vysokého vykonu a zqjistuje energeticky U&inné a ekologicky B
Setrné pouzivani.

Mikroprocesorové fizeni a podpUrné svarovaci funkce neustdle pomdhaji udrzovat
optimdalini charakteristiky svafovdni a fezdni.

Prosime o peclivé precteni tohoto ndvodu k pouziti jesté pfed uvedenim zafizeni do
provozu!

Ndvod k poufziti popisuje zdroje nebezpedi béhem svarovdni, obsahuje technické
parametry a funkce a poskytuje podporu pfi manipulaci a nastavovdni, ale
nezapomente, Ze neobsahuje znalosti svafovanil

Pokud Vadm ndvod neposkytuje dostatecné informace, obrafte se na svého
distributora pro dalsi informace!

V pfipadé jakékoli zdvady nebo jiné zdrucni uddlosti dodrzujte ,,Obecné zarucni
podminky*.

Ndvod k poufziti a souvisejici dokumenty jsou k dispozici také na nasich webovych
strdnké&ch v produktovém listu.

IWELD Kft.

2314 Haldsztelek

Il. R&kdczi Ferenc 90/B
Tel: +36 24 532 625
info@iweld.hu
www.iweld.sk
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POZOR! OPATRENI PRO ELEKTROMAGNETICKOU KOMPATIBILITU

oo , L - . , 1 Obecné
Svorovgm arezani muze byt r]eb§zpe°cvne pto opsluhu stroje i pro.osovk.)'y v jeho OVI,(O,“' ) Svafovéni muze zpUsobovat elektromagnetické rusent.
Pokud je stroj pouzivan nesprdvné, muze zpusobit nehodu. Proto je pri jeho pouzivani Emise ruseni svafovaciho zafizeni Ize minimalizovat vhodnou metodou instalace a spravnym
nutné pfisné dodrzovat viechny prislusné bezpecnostni predpisy. Pfed prvnim zpUsobem pouziti.
zapnutim stroje si peclivé prectéte tento ndvod k obsluze. Produkty popsané v tomto ndvodu spadaiji do limitu zafizeni tfidy A (plati pro viechny piipady

kromé obytnych oblasti napdjenych z vefejné nizkonapétoveé sité).
Upozornéni: Zafizeni tfidy A se nevztahuje na obytné oblasti napdjené z vefejné nizkonapétové
e Pfepindni funkcniho rezimu béhem svarovdani mize sit&, protoze zde nelze zarudit elektromagnetickou kompatibilitu kvUli vedenym a vyzafovanym
vést k poskozeni stroje. rusenim.

e Po ukon&eni svarovani odpojte kabel a drzdky 2 Navrhy hodnoceni vlivu na Zivotni prostiedi
elekirod Pred instalaci svafovaciho zafizeni musi uzivatel posoudit mozné problémy s elekfromagnetickym

HI p G Unlnd orerud oivod elektrickéh rusenim v okolnim prostfedi. Je ffeba zvazit ndsledujici zdlezitosti:
¢ Hlavni vypinac .Up NE prerusi privod elexinckeno - Zda se nad, pod nebo kolem svafovaciho zafizeni nachdzeiji jiné servisni kabely, fidici kabely,
proudu dovstroje.

signdlové cCi telefonni vedeni apod.;

- Zda se v okoli nachdzeji vysilaci a pfijimaci radiové &i televizni zafizent;

- Zda se v okoli nachdzeji pocitace a jiné fidici zafizent;

- Zda se v okoli nachdzi zafizeni s vysokou Urovni zabezpeceni, napiiklad prdmyslové ochranné
vybaveni;

- Zvaizit zdravotni stav pracovnikd na pracovisti, napriklad zda néktefi pracovnici nosi sluchadlo nebo
maiji kardiostimul&tor;

- Zda se v okoli nachdzi zafizeni pouzivané pro kalibraci nebo kontrolu;

- Vénovat pozornost odolnosti ostatniho vybaveni vici hiuku. UzZivatel by mél zajistit, Ze zafizeni je
kompatibilni s okolnim vybavenim, coz mize vyzadovat dalsi ochrannd opatieni;

- Doba svafovdni nebo jinych ¢innosti;

e Pouzivejte jen kvalitni a neposkozené svafovaci
ndstroje a pomuacky.
e UZivatel stroje musi byt kvalifikovany v oblasti svafovani.

URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM: MUZE BYT SMRTELNY.

e Pripojte zemnici kabel podle platnych norem.

e B&hem svarovdni se nedotykejte holyma rukama Rozsah prostfedi by mél byt uréen podle konstrukce budovy a dalsich moznych &innosti, které
svarovaci elektrody. Je nutné, aby svérec pouzival mohou pfesahovat hranice budovy.
suché ochranné rukavice. 3 Metody snizovani emisi
e UZivatel stroje musi zdjistit, aby byl obrobek izolovdn. \\\ - Verejna elektricka rozvodna sit o .y L L
L \ / Svarovaci zafizeni musi byt pfipojeno k verejné elektrické rozvodné siti podle metody doporucené
— vyrobcem. V pfipadé ruseni je tfeba prijmout dalsi preventivni opatfeni, napfiklad pfistup pres filtr v

PTi svarovani vznikd mnozstvi zdravi skodlivych plynd.
Zabrante vdechnuti svarovacich zplodin a plynu!
e Pracovni prostfedi musi byt dobfe odvétrdvané!

rdmci vefejné elektrické rozvodné sité. U pevné instalovaného svafovaciho zafizeni musi byt
servisni kabely stinény kovovou trubkou nebo jinymi ekvivalentnimi metodami. Stinéni viak musi
zaijistit elektrickou kontinuitu a byt pfipojeno k pouzdru zdroje svarovdni, aby bylo zgjisténo dobré

Svétlo svafovaciho oblouku je nebezpeé&né pro oéi a elekirické spojeni mezi nimi.
Kkoik - Udrzba svarovaciho zarizeni
pokozku. \\ Svarovaci zafizeni musi byt pravidelné udrzovdno podle metody doporuc¢ené vyrobcem. BEhem
- v s s - . ) provozu svarovaciho zafizeni musi byt viechny vstupy, pomocné dvere a kryci plechy uzavieny a
o Pri fvoro\{qnl, pouzivejte SvgrovEJCl kUk.lu’ ?Chromle q \\\\ / fadné upevnény. Svarovaci zafizeni nesmi byt jakkoli upravovdano, pokud zména a nastaveni
svarfovaci bryle a ochranny odév profi svétlu a zarenil % nejsou povoleny v ndvodu. Zejména musi byt jiskrovd mezera obloukového zapalovade a
stabilizdtoru oblouku nastavena a udrzovdna podle doporuceni vyrobce.
e Osoby v okoli svafovaciho pracovisté musi byt také - Svafovaci kabel
, yv I P Y Svarovaci kabel by mél byt co nejkratsi a veden co nejblize k sobé a k zemnici lince.
chronevn’y prE)’[I zarent: - Equipotencidlni propojeni
NEBEZPECI POZARU Vénujte pozornost propojeni viech kovovych pfedmétd v okolnim prostiedi. Prekryti kovového

predmétu a obrobku mzZe zvysit riziko Urazu, protoze obsluha mize pii sou¢asném dotyku kovového
predmétu a elektrody utrpét elektricky Sok. Obsluha musi byt od viech téchto kovovych predmétd
izolovdna.

- Uzemnéni obrobku

Z ddvodu elektrické bezpecnosti, umisténi obrobku, jeho velikosti nebo jinych divodd nemusi byt
obrobek uzemnén, napiiklad trup lodi nebo ocelovd konstrukce. Uzemnéni obrobkd nékdy mize
snizit emise, ale neni to vzdy pravidlem. Proto je nutné zabrdnit zvysenému riziku Urazu elektrickym
proudem nebo poskozeni jinych elektrickych zafizeni zpdsobenému uzemnénymi obrobky. Pokud je
to nutné, mél by byt obrobek pfimo pfipojen k zemi. Pimé uzemnéni je viak v nékterych zemich
zakdzdno. V takovém pripadé pouzijte vhodny kondenzdétor v souladu s predpisy dané zemé.

- Stinéni

Selektivné stinéte okolni zafizeni a dalsi kabely, aby se sniZilo elektromagnetické ruseni. Pro specidini
aplikace muize byt stinéna celd svafovaci oblast.

e Jiskfeni pii svafovani mUze vést k vzniku pozdru, proto
svarujte pouze v prostfedi odoiném proti pozdru.

e VZdy méjte pIné nabity hasici pfistroj v blizkostil

e Hluk vznikdijici pii svarfovani / fezani mize poskodit
sluch, proto pouzivejte ochrannd sluchdatka.

Porucha stroje:

e DUkladné si prectéte ndvod k obsluze.

e Obrafte se na distributora zafizeni.
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1. Hlavné parametre

FUNKCE

PARAMETRY

Obj. ¢.
Typ invertoru
Zapalovani

THC

DUAL AIR SYSTEM — Vestavény
vzduchovy kompresor

Digitdini LED ukazatel
CNC piipojeni
2T/47

Dodany plazmovy hofdk

Max. tloustka fezu
(déelicifez) - ocel
Uhlikovd ocel

Nerezovd ocel

Hlinik

Tloustka fezu
(kvalitni fez)

Meéd

Pocet fdzi

Napdijeci napéti  50/60Hz
Max. / efektivni odbér proudu
Ucinnik (cos @)

Ucinnost

Dovoleny zatézovatel
(10 min/40 °C)

Rozsah svarovaciho proudu
Pracovni napéti

Napéti naprdzdno

Trida ochrany

Druh kryti IP

Hmotnost

Rozmeéry (HXSZxM)

800CUTS50PT
IGBT
PILOT

X X X

PT40
18 mm
14 mm
14 mm
10 mm
8 mm
1
230V AC£10%
33A / 14.7A
0.7
85%
40A@20% 20A@80%
20A - 40A
88V - 96V
375V
H
IP1S
6.4 kg
430 x 155 x 300 mm

2. Instalace

3. Piipojte hadici se stla¢enym vzduchem na redukéni ventil umistény na zadni strané
zarfizeni.

4. Piipojte fezaci hordk do vnéjsiho konektoru umisténého na predni &dsti zafizeni. Na
hofdku je tfeba fddné dotdhnout Sroubovou matici ve sméru hodinovych rucicek
(pro zajisténi tésnosti konektorl, aby nedochdzelo k Uniku vzduchu).

- Umistéte fezaci elektrodu do hordku, jemné dotdhnéte, a v odpovidajicim poradi
umistéte také fezaci trysku a hubici.

Ujistéte se, ze pouzivate vhodny fezaci hofdk a uzemnovaci kabel pro pozadovany

fezaci vykon. Nesprdvny hofdk a kabely mohou zpUsobit nekvalitni fez a poskozeni U

zarfizeni.

Pfed fezAnim je ffeba nastavit spravny pritok stlac¢eného vzduchu. P nizsim

nastaveném tlaku se pilotni oblouk snadnéji zapaluje, ale na druhé strané mize

zpUsobit nedostate¢né odfoukdvani roztaveného kovu a nerovny fez. Vysoky tlak

vzduchu naopak zhorsuje zapalovdni pilotniho oblouku, ale kvalita povrchu fezu je

Vyssi.

PouZijte nastaveni tlaku stlaceného vzduchu podle tabulky parametrd.

3. Provoz

3-1. Ovlddaci panel a konektory




Konektor pro pfipojeni fezacino

Pripojovaci sifovy kabel

Hlavni vypinac

Pfipojeni stlaceného vzduchu -
Veétrdk

Potenciometr pro nastaveni vel

N0 00 N O 0 A WWN—

ochrany)

o

aktivni, LED kontrolka sviti.

j—

zkontrolovat pritok plynu.

hordku

Kladnd& svorka — uréeno pro pfipojeni uzemnovaciho kabelu

redukcni ventil s manometrem

ikosti Fezaciho proudu

Svételnd kontrolka zapnutého zafizeni
Svételnd kontrolka prehfdti a nadmérného proudu (rozsviti se pfi aktivaci

Indik&tor aktivnino stavu (DC indiké&tor): Pokud je DC vystupni obvod

RUN/SET: V poloze ,RUN' provdadime fezdni, v poloze ,SET* mUzeme

9 (o
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3-2. Postup fezani

- Zkontrolujte viechna pfipojeni a zapnéte zafizeni.

- Nastavte pozadovany fezaci proud p

odle Fezaného materidlu a jeho tloustky.

- Stisknéte tlacitko na hofdku, zacne proudit stlaceny vzduch pres trysku.
- Pilotni oblouk se zapdli béhem 2 sekund.
- Priblizte hofdk k fezanému materidlu, poté se pilotni oblouk pfepne na fezaci

oblouk.

- Pokud se hordk odddli od materidlu, oblouk se pfepne zpét na pilotni.

- Provedte fezdni.

- Uvolnéte tlagitko na hotdku, oblouk tim zhasne.
- Pritok vzduchu pokracuije jesté po dobu 30 sekund.

3.3. Poznadmky

- Pfed pfipravou k fezdni uchyfte fezaci hofdk (nedotykeijte se fezaného materidlu) a stisknéte
tlacitko na hofdku. V tu chvili by se mél vytvorit pilotni oblouk, coz je zndmka toho, Ze elektroda
a fryska jsou spravné upevnény a v dobrém stavu. Pokud se pilotni oblouk nevytvofi, nebo je
slaby, znamend to, ze elektroda a fryska nejsou spravné pripojeny a je nutné je zkontrolovat.

- Pro zahdjeni fezdni umistéte hofdk na okraj materidlu nebo na predvrtany otvor a stisknéte
tlacitko na hofdku pro zapdleni oblouku. Pokud k zapdleni nedojde, uvolnéte tlacitko a zkuste
to znovu. Po vytvoreni oblouku fezte materidl konstantni rychlosti, aby byl fez pravidelny (s
rostouci tloustkou materidlu je tfeba rychlost snizovat). Pokud jiskry odskakuiji zpét nahoru,
znamend to, Ze rychlost fezdni je pfilis vysokd a materidl neni propdlen - je nutné rychlost snizit.
Pokud jiskry padaiji pfilis kolmo dolU, je rychlost naopak pomald a je potieba ji zvysit.

- Na koncifezu, kdyz se md odfezand cdast oddélit, snizte rychlost fezdni. Poté uvolnéte tlacitko
na hordku.

- Plilepené Cdstecky roztaveného kovu na hubici zhoriuii jeji chlazeni, proto je nutné je odstranit.
Hordk je treba pravidelné Cistit od rozstiiku a prachu, aby byl zajistén chladici efekt.

- Krouzek na plazmovém hordku zdjisfuje potfebnou konstantni vzddlenost hofdku od materidlu.
Nikdy jej béhem Fezdni neodstranujte, protoze bez néj neni zaruc¢ena sprdvnd vzddlenost a pfi
kontaktu trysky s materidlem mize dojit k jejimu poskozeni.

Elektrodu a trysku vymérnite v piipadech:

1) Opotiebeni (vypdleni) elektrody do hloubky cca 1,5 mm.

2) Nepravidelnd nebo deformovand tryska.

3) NiZzsi rychlost fezdni, nez je obvyklé, doprovdzend zelenymi
plameny od oblouku.

4) Obtizné zapdleni oblouku.

5) Sikmd nebo rozsifend feznd drazka.



O déli€¢i napéti v fezacich stroju CUT

Plazmové stroje CUT jsou standardné vybaveny étyipolohovym déli€¢em napéti, ktery je navrzen pro
bezpeéné piipojeni bez pouiiti ndstroju.Vestavény déli¢ napéti zajistuje snizeni napéti na oblouku v poméru
20:1, 30:1, 40:1 a 50:1 (s maximdlnim vystupem 18 V).

Konektor na pfedni strané zafizeni poskytuje pfistup k déli¢i napéti a k prenosu signdli oblouku a zahdjeni
fezdni.

Pozndmka:

Zafizeni je prednastaveno na déli¢ napéti v poméru 20:1. Pro zménu poméru postupuijte podle tohoto.

Ve vyrobnim nastaveni je nainstalovan vnitini déli¢ napéti poskytujici maximdiné 18 V
napéti naprdzdno. Jednd se o velmi nizké napéti (ELV) kvUli ochrané pred Urazem
elekirickym proudem a poskozenim vlivem pozdaru. Déli¢ napéti neni odolny vuéi chybdm
a vystup ELV nespliiuje podminky pro piimé pfipojeni k po&itaéové siti s bezpeé&nym velmi
nizkym napétim (SELV).

Pozndmka:
Kryt na konektoru zafizeni chrdni konektor pfed prachem a vihkosti, pokud neni pravé pouzivdan. Pokud se
kryt poskodi nebo ztrati, je nutné jej nahradit novym.

Instalaci kabelu rozhrani mdze provést pouze kvalifikovand osoba. Pred instalaci kabelu rozhrani:
1. Vypnéte napdjeni a odpojte napdjeci elektricky kabel.
2. Odejméte kryt z konektoru.
3. Pfipojte kabel rozhrani ke zdroji.

| Vystup délice

Pfipojeni signdlu zapnuti
Pfipojeni malého signdlu hordku
oblouku

Pfipojeni velkého signdlu
oblouku

Na zdkladé ndsledujici tabulky pfipojte zafizeni CUT k zafizeni pro fizeni vysky hofdku nebo k CNC fizeni
pomoci kabelu rozhrani.

Signdl Typ Instrukce Cislo pinu | Konec kabelu
Start Normdiné otevieno. 8 (Auty)
(start plazmy ) Vstup | 18 V DC napéti naprdzdno na START termindlech. 8.9 9 (Zeleny')
P Y Vyzaduje uzavieni kontaktu pro aktivaci. Y
Pfenos Normdiné otevieno. Vyzaduje uzavieni kontaktu pfi 13 (modry)
(za&atek pohybu | Vystup | pfenosu oblouku. 120 V AC / 1T A maximdiné na relé 13,14 14 (bily)
stroje ) zafizeni nebo na spinacim zafizeni (doddno zdkaznikem).
Uzemnéni
Cx o , CUT: Déleny signdl oblouku v poméru 20:1, 30:1, 40:1, 50:1 | é(cerveny)
DEIiC napeti Vystup (poskytovéno maximdiné 18 V) 6(+).7() 7(Cerny)

Nastaveni déli¢e napéti na zafizeni CUT do 5 poloh. Vyrobné je nastaven pomér 20:1. Pro
zménu poméru provedte:

1. Vypnéte zafizeni CUT a odpojte napdjeci kabel.

2. Odejméte kryt zafizeni.

3. Najdéte délic napéti a na ném vnitini prepinace (DIP switch) na levé strané napdjeciho zdroje.

4. Pozndmka: Nize uvedend tabulka slouZi pro volbu rozsahu a nastaveni poloh prepinaéu.

Volené cislo Rozsah
20:1 30:1 40:1 50:1
1 ON 1 1 1
2 2 ON 2 2
3 3 3 ON 3
4 4 4 4 ON
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Opatieni
Pracovisté

Zajistéte, aby pracovni misto bylo suché, chrdnéné pred pfimym slune&nim z&fenim, prachem a
korozivnimi plyny. Maximdlni vihkost vzduchu musi byt pod 80 % a okolni teplota v rozmezi -10 °C
az +40 °C.

Bezpeénostni poZadavky

Svdreci invertor poskytuje ochranu proti nadmérnému napéti, proudu a prehidti. Kdyz nastane
nékterd z uvedenych uddlosti, stroj se automaticky zastavi. Nadmérné zatizeni poskozuje stroj,
proto je nutné dodrzet ndsledujici pokyny:

1. Vétrani: Pi svafovdni prochdzi strojem silny proud, takze prirozené vétrani nezaijistuje
dostatec¢né chlazeni. Aby bylo zajisténo dostatecné chlazeni, musi byt mezi strojem a
sténou nebo jinou prekdzkou alespor 30 cm volného prostoru. Dobré vétrani je
nezbytné pro normdini funkci a dlouhou Zivotnost stroje.

2. Svdreci proud nesmi prekrocit maximdaini pfipustnou hodnotu. Nadmérny proud mdze zkrdtit

Zivotnost stroje nebo jej poskodit.

3. Nepretézujte stroj! Vstupni napéti musi odpovidat pozadovanému napéti uvedenému v
technickych parametrech. Svéreci invertor pak automaticky vyrovndva
napéti a zajistuje, aby svéreci proud neprfesdhl maximdini hodnotu. Pokud
vstupni napéti prekroci maximdini hodnotu, mdze doijit k poskozeni stroje.

4. Stroj musi byt uzemnén! Pokud pouzivate standardni uzemnénou AC zdsuvku, uzemnéni je
automatické. Pfi pouZiti elektrocentrdly nebo nezndmého zdroje
elektrické energie uzemnéte svdreci invertor pomoci uzemnovaciho
kabelu s minimdlnim prdfezem 10 mm, aby se zabrdnilo Urazu
elektrickym proudem.

5.V pfipadé pretizeni nebo pFehféti se stroj okamité zastavi. Po vypnuti jej ihned znovu

nezapinejte. Pockejte, az jej ventildtor Frddné ochladil

Upozornéni!

V pfipadé, Ze se svafovaci zafizeni pouzivd se svafovacimi parametry vyssimi nez 180 A,

standardni 230V elektrickd zdsuvka a vidlice s 16A jisténim nepostaci pro pozadovany odbér
proudu. Je nutné zafizeni pfipojit na promyslové jisténi 20A, 25A nebo 32A.

V tomto piipadé je nutné pii dodrzeni viech platnych predpist vyménit vidlici a pouZit pro
jisténi 32A zdsuvku s pouzitim jedné fdze.
Tuto prdci mize provést pouze odpovédnd osoba s platnymi osvéd&enimil

Udriba

1. Pfed Udrzbou nebo opravou vzdy vypnéte stroj!

2. Ujistéte se, Ze je stroj Fddné uzemnén!

3. Ujistéte se, Ze jsou viechny pripojky utazené, v piipadé potieby je dotdhnéte. Pokud pripojky
vykazuji zndmky oxidace, odstrante je brusnym papirem a ndsledné pripojky znovu pripojte.

4. Neméjte ruce, vlasy ani volny odév v blizkosti kabell pod napétim a ventildtoru stroje.

5. Stroj pravidelne Cistite pomocou stla¢eného vzduchu. Pri pouZiti v prasnom prostredi Cistite
stroj kazdy den.

6. Nastavte tlak vzduchu tak, aby nedoslo k poskozeni stroje.

7. Pokud se do stroje dostane voda, pfed dalsim pouzitim jej nechte Faddné vyschnout.

8. V piipadé nepouzivani stroje jej skladujte v origindinim obalu v suchém prostfedi.

11
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IWELD
CI

Certifikat shody
Certifikat kvality

Dodavatel: IWELD Ltd.
2314 Haldsztelek
Strada Il. Rdkdczi Ferenc nr. 90/B
Tel: +36 24 532-625
info@iweld.hu
www.iweld.ro

Produkt: CUT 50 PILOT
Plazmové fezaci zafizeni s
invertorovou technologii
IGBT

Pouzité normy (1): EN 60204-1:2005
EN 60974-10:2014,
EN 60974-1:2018

(1) Odkaz na platné zdkony, normy a predpisy. Pravni pfedpisy souvisejici s produktem a
jeho pouzivénim je nutné zndt, dodrzovat a respektovat.

Vyrobce prohlasuje, Ze vyse uvedeny produkt odpovidd viem vyse uvedenym normdm
a zdkladnim pozadavkdm stanovenym natizenimi 2014/35/EU, 2014/30/EU, 2006/42/EU a
2011/65/EU.

Vyrobni &islo:

C¢

Haldsztelek, 14. 03. 2020
s

Vykonny feditel
B&di Andrds

www.iweld.ro info@iweld.hu
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Pozor!
ZArucni list je treba pii koupi uplatnit s uvedenim vyrobniho Cisla zafizeni! Zaruka je platnd pouze ve stejny den
a s fakturou, na které je uvedeno vyrobni Cislo, proto fakturu uschovejte!

IWELILD

CZ ZARUéNII LIST Distributor:

IWELD KFT.

2314 Haldsztelek

Il. Rakdczi Ferenc Ut 90/B
Tel: +36 24 532-625

Fax: +36 24 532-626

Pofadové &islo:

Vyrobek: Typ: VYrobni Eislo: ..cuvveueieeieeeeeeee
Na tento vyrobek se vztahuje zdruka 12 mésicU od koupé podie platné legislativy. Pro uplatnéni zaruky je nutné prediozit
origindini doklad o koupi! Po uplynuti zaruéni doby po dobu 3 let zajistime dodavku nahradnich dild.

Pfi koupi zboZi pozddejte o rozbaleni a kontrolu vyrobku!

Vyplni prodejce:

Jméno kupujiciho:

Bydliste:

Datum prodeje: Den: Mésic: Rok:

Razitko a podpis prodejce:

Zaruéni protokoly

Datum nahléseni:

Datum odstranéni vady:

Nahldseni vady:

Novd zdruéni doba:

Doruceni do servisu: Cislo préce:

Den: Mésic: Rok:

Podpis

Datum nahléseni:

Datum odstranéni vady:

Nahl&seni vady:

Novd zdruéni doba:

Doruceni do servisu: Cislo préce:

Den: Mésic: Rok:

Podpis




www.iweld.hu





